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EINFUHRUNG IN ENDLICHE RIEMEN

Megadyne begann 1957 mit der Herstellung von geformten
Antriebsriemen und 1975 mit der Extrusion offener Riemen.
Offene Megalinear-Riemen werden aus thermoplastischem
Polyurethan hergestellt und bieten herausragende Verschleif3-
und Abriebfestigkeit. Unterschiedliche Ausfihrungen von
Stahlzugstrangen bieten auch bei hohen Zugbelastungen gute
Laufeigenschaften. Dank moderner Herstellungsprozesse kdnnen
massgeschneiderte technische Konstruktionslésungen entwickelt
werden, die den Marktanforderungen entsprechen. Durch die
Auswahl der entsprechenden Komponenten und Materialien
kénnen Megalinear-Riemen so hergestellt werden, dass sie auch
in den anspruchsvollsten Anwendungen funktionieren. Endliche
MEGALINEAR-Riemen sind besonders dort geeignet, wo es auf
hdchste Genauigkeit, geringe Gerauschentwicklung und lange
Standzeiten ankommt.

Megadyne hat das Megalinear-Sortiment um folgende Produkte

erweitert:

e MEGALINEAR QST

e MEGALINEAR GW

e MEGALINEAR FC, FCM, XMD
e MEGALINEAR MEGACAT ™

Der MEGALINEAR QST wurde speziell dafir entwickelt, den
Gerauschpegel zu reduzieren, der bei schnellem Betrieb entsteht.
Er ist vollstéandig selbstfiihrend, sodass die Riemenscheiben
keine Bordscheiben bendtigen. Dank nylonbeschichteter
Schragverzahnung eignet sich der Riemen fir hohe Drehmomente.
Fur Anwendungen mit hdheren Lasten hat Megadyne den
MEGALINEAR GW eingeflihrt, einen Hochleistungsriemen aus
thermoplastischem Polyurethan. Durch die hohe Scherfestigkeit
der Zahnkonstruktion in Verbindung mit hochfesten verzinkten
Stahlzugstréangen wird eine iberragende Tragfahigkeit erreicht.
MEGALINEAR GW gewabhrleistet eine héhere Kraftliibertragung
bei sténdiger hoher Belastung.

MEGALINEAR FC ist ein neuer Riementyp in der MEGALINEAR-
Produktfamilie. MEGALINEAR FC wurde speziell fir die
Lebensmittelindustrie entwickelt und wird aus Materialien
hergestellt, die fir den Kontakt mit Lebensmitteln geméan
den europaischen Richtlinien EU 1935/2004, EU 10/2011
und EU 174/2015 zugelassen sind. Die Riemen werden in
T5/T10-Teilung ohne Wickelnase hergestellt und sind mit
verschiedenen Rickenprofilen fir alle Arten von Forder-
und Verarbeitungsanwendungen lieferbar. Diese modernen
Zahnriemen in FDA-Qualitat haben eine ausgezeichnete
Chemikalien- und Korrosionsbesténdigkeit und sind flr den
Kontakt mit nassen und trockenen Lebensmitteln zertifiziert. Sie
werden besonders h&ufig in einer Vielzahl von Anwendungen
in der Lebensmittelverarbeitung und -verpackung eingesetzt.
Das homogene Banddesign gewahrleistet eine deutlich hhere
Nutzungsdauer bei gleichzeitig hoher hygienischer Integritét.
MEGALINEAR FCM Zahnriemen, in himmelblauer Farbe (RAL
5012) fur den direkten Kontakt mit Lebensmittel im Trocken- wie
im Nassbereich, sind auf Anfrage und unter Beriicksichtigung
einer Mindestmenge lieferbar.

Sowohl MEGALINEAR FC als auch FMC kénnen mit einer
speziellen metall- und réntgenstrahlendetektierbaren Mischung
hergestellt werden. MEGALINEAR XMD verringert das Risiko einer
Kontamination durch Zahnriemenfragmente und schitzt so die
Sicherheit der Verbraucher.
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EINFUHRUNG IN ENDLICHE RIEMEN

Megalinear MEGACAT (Adaptable Cleats For Transport) ist das
vielseitigste Band aller Zeiten! Dank seines Designs mit schnell
und einfach austauschbaren Profilen kdnnen Sie ein und dasselbe
Band fur eine Vielzahl von Anwendungen verwenden und Giter
unterschiedlicher Form auf einem einzigen Transportsystem mit
einem Minimum an Ausfallzeiten transportieren!.

Dank ihrer Eigenschaften kénnen Megalinear-Riemen
erfolgreich in einer Vielzahl von Anwendungen eingesetzt
werden, wie z. B.:

e Forderer

e automatische Schiebetliren und

Garagendffnungssysteme

e Aufzlige

e automatisierte Handlingvorrichtungen

e Linearantriebe

e Positioniersysteme

e Holzindustrie

e Textilmaschinen

e Siebdruckbranche

e Glasindustrie

e Stein- und Marmorindustrie

e \Verpackungsindustrie

¢ Robotersysteme

e Tabakindustrie

e Papier- und Kartonindustrie

e Chemie- und Pharmaindustrie

Megadyne hat eine sehr groBe Bandbreite an Lodsungen mit vielfaltigen Zahnformen, Zugtradgern und Compounds
entwickelt, die fir alle Anwendungen geeignet sind.

STANDARDSORTIMENT
M MXL.XL.L.H.XH

LLFLWW T2’5 * TS* » TTS » T10* » T20
o~ A~~~ ~ s, AT3eAT5eAT10 * AT20
S~~~/ MTD3+MTD5+ MTDS » MTD14

AN A AN ANNNNNS RPPS © RPPS e RPP14 © RPP14XHP
S\ /< STD5°¢STD8

T HG* TGS TG10KE » TG10K13 + TG20  ATGS « ATG10 » ATG20
"/ \_/\_/\_/\_/\_/\_/ QsST5.QsTs+QsT14

AV AVAVAVAVAVAVEL LA

P1eP2¢P3¢P4

* In Food Contact, XMD-Ausfuhrung lieferbar.



KLASSIFIZIERUNGEN

KLASSIFIZIERUNGEN

Megalinear-Zahnriemen werden aus thermoplastischem Polyurethan mit einzelnen parallel liegenden Stahlzugstrangen

hergestellt. Dieser Riementyp, der von unserer Forschungs- und Entwicklungsabteilung entwickelt wurde, bietet

gute Laufeigenschaften und hohe Zuglasten. Er eignet sich besonders zur Kraftlibertragung und zur Férderung mit
hohen Lasten und Geschwindigkeiten. Indem die Z&hne bei der Herstellung mit Nylon tUberzogen werden, werden die

Laufeigenschaften fir spezifische Anwendungen verbessert und die Gerduschentwicklung aufgrund eines geringeren

Reibungskoeffizienten reduziert. Eine extradicke Spezialbeschichtung auf der Riickseite des Riemens, die zusatzlichen

Schutz gegen aggressive oder schwere Produkte bietet, ist ebenfalls moglich.

1. Der Riemenkdrper besteht aus weiBem thermoplastischem Polyurethan mit 92 ShA, das sich durch eine hohe
VerschleiBfestigkeit auch bei StoB- und Spitzenbelastungen auszeichnet.

2. Hochfeste parallele verzinkte S-Z-Stahlzugstrange erméglichen eine hohe Bruchlast und eine extrem geringe
Dehnung. Die Kombination dieser hochwertigen Materialien verbessert die Leistungen des Riemens, die wie folgt
zusammengefasst werden kénnen:

e ausgezeichnete Abrieb- und Scherfestigkeit @ @
e geringer Reibungskoeffizient

¢ hohe Flexibilitat

e Ozon- und Temperaturbesténdigkeit (-25 °C/+80 °C)

o Ol-, Fett- und Benzinbesténdigkeit

MECHANISCHE UND CHEMISCHE EIGENSCHAFTEN

° Konstante Abmessungen ° Geringe Vorspannung
o Gerauschlos o Konstante Lange
° Wartungsfreiheit ° Hohe Abriebfestigkeit
° Hohe Flexibilitat ° Alterungs-, Hydrolyse-, Ozonbestandigkeit
° Hochfeste Stahlzugstrédnge mit geringer Dehnung e Betriebstemperatur -25 °C/+80 °C
und héchster Flexibilitat ° Hohe Bestandigkeit gegen Ole, Fette und Benzin
° Lineargeschwindigkeit bis 20 m/s ° Relativ saure- und laugenfest
RIEMENKORPER

Megalinear-Riemen werden im Standard aus weiem thermoplastischem Polyurethan 92 ShA gefertigt.
Spezialmischungen (verschiedene Harten, spezielle Eigenschaften) sind auf Anfrage erhaltlich. Spezialmischungen und
-zugstrange mussen in der Anwendung geprift und zugelassen werden. Megadyne Ubernimmt keine Verantwortung
fur eine nicht ordnungsgemaéBe Funktion von Spezialprodukten. Hier einige Merkmale von PU:

Wasser Keine Einschréankungen in sauberem SiB- oder Meerwasser bei Raumtemperatur.
Uber 60 °C nimmt die Bruchfestigkeit schnell ab.
Sauren In verdiinnten sauren Lésungen bei Raumtemperatur wird dieses PU maBig angegriffen.

In hochkonzentrierten sauren Lésungen hat dieses PU eine sehr kurze Lebensdauer.
Uber 50 °C sind S&uren fiir thermoplastisches PU immer geféhrlich.
Laugen In verdinnten basischen Lésungen bei Raumtemperatur wird dieses PU mé&Big angegriffen.
In hochkonzentrierten basischen Lésungen hat dieses PU eine sehr kurze Lebensdauer.
Uber 50 °C sind Laugen fiir thermoplastisches PU immer gefahrlich.
Losemittel Thermoplastisches PU ist in der Mehrzahl der Lésemittel unldslich.
Nur sehr polare Losemittel (wie Tetrahydrofuran, Dimethylformamid, n-Methylpyrrolidon) kdnnen
PU auflésen oder stark beschadigen.
Ester oder Ketone (wie Ethylacetat oder Methylethylketen) kdnnen in der Regel eine Wélbung
erzeugen, die die mechanischen Eigenschaften verschlechtert.
Aromatische Kohlenwasserstoffe und aliphatische Kohlenwasserstoffe erzeugen einen sehr
hohen Wulst.
Alle Effekte nehmen mit steigender Temperatur zu.



KLASSIFIZIERUNGEN

Ole PU hat eine hohe Bestindigkeit gegen rein mineralische Ole (Schmierstoffe, Motoréle, brennbare Ole).
In der Regel kénnen Hochleistungssynthetikéle aufgrund der darin enthaltenen speziellen
Additive mit thermoplastischem PU unvertréglich sein, insbesondere bei hohen Temperaturen.
Fette PU hat eine hohe Besténdigkeit gegen reine mineralische Fette (Schmierfette).
In der Regel kédnnen Hochleistungssynthetikfette aufgrund der darin enthaltenen speziellen
Additive mit thermoplastischem PU unvertraglich sein, insbesondere bei hohen Temperaturen.
Kraftstoffe Gute Besténdigkeit gegen Benzine ohne Alkohole.
Bei Kontakt mit Alkoholen kann die Qualitat von thermoplastischem PU herabgesetzt werden.
Kraftstoffe wie zum Beispiel aromatische Stoffe kdnnen reversible Beulen erzeugen.
Mikroorganismen  Bei Kontakt mit feuchtem Schmutz kdnnen sich Mikroorganismen entwickeln.
In einer mikrobiell belasteten Umgebung muss ein speziell dafiir geeignetes PU verwendet werden.
Witterungseinfliisse Gute Bestandigkeit gegen Witterungseinflisse. Bei langer UV-Einwirkung kann WeiB zu einem
hellen Gelb werden. Dies hat keinen Einfluss auf die mechanische Besténdigkeit.

ZUGSTRANGE

Standardzugstrang Megalinear wird standardmaBig mit parallel liegenden verzinkten S-Z-Stahlzugstrangen gefertigt.
Kevlar Kevlar-Zugstrange werden empfohlen fir:
e Den Einsatz in Anwendungen mit Metalldetektoren, da sie nicht magnetisch sind
® Den Einsatz in der Lebensmittelindustrie
e Anwendungen in feuchter Umgebung
Riemen mit Kevlarzugstrangen haben im Vergleich zu Riemen mit Stahlzugstréngen eine geringere
Dimensionsstabilitat. LAnge und Toleranz kénnen sich &ndern.

HP Hochleistungszugstrédnge haben eine hdhere Belastbarkeit als Standardzugstrénge. Sie werden
fir Anwendungen mit hoher Wiederholgenauigkeit empfohlen.

HF High Flexibility-Zugstréange funktionieren mit kleineren Scheiben- und Umlenkrollendurchmessern
als Standardzugstrange. Sie sind fiir Mehrwellenantriebe mit starkem Biegewechsel geeignet.

HPF High Performance und Flexibility-Zugstrange haben wie HP-Zugstrénge eine um 25 % hdéhere
Festigkeit, sind aber flexibler. Sie werden fir Hochleistungs- und Mehrwellenantriebe empfohlen.

Edelstahl Edelstahlzugstrange haben 25 % weniger Festigkeit als Standardzugstrange.
Sie werden fur Nassanwendungen empfohlen.

BESCHICHTUNG

Megalinear kann mit Spezialbeschichtung auf Zahn- und Rickenseite veredelt werden. Siehe
Seiten 118 und 119.

RIEMENBEZEICHNUNG

Anhand unten stehender Tabelle kénnen Sie fur jede Anwendung den geeigneten Riemen herleiten.
Der Code setzt sich aus Buchstaben und Zahlen zusammen, wie das folgende Beispiel zeigt:

1 2 3 4 5 6
J + 50 + AT + 10 + 10000 + SPEZIALANFERTIGUNGEN
1) J Endlosriemen (,joined®).
ML Endlicher Megalinear-Riemen.
2) 50 Diese Zahl gibt die Breite des gewiinschten Riemens an. Wird bei einem Riemen die Teilung in mm

angegeben, wird auch die Breite in mm angegeben. Wird bei einem Riemen die Teilung in Zoll angegeben,
wird auch die Breite in Zoll angegeben.
3) AT Diese Buchstabenkombination gibt die Profilart an.
4) 10 Diese Zahl gibt die Standdardteilung des Riemens in mm an.
5) 10000 Die letzte Zahl gibt die Lange des Riemens immer in mm an, unabh&ngig von der MaBeinheit der
Teilungsangabe.
6) SPEZIALANFERTIGUNGEN:
e Spezielle Zugstrange etwa aus Kevlar, HP, HF, HPF oder Edelstahl
e Spezialmischungen mit unterschiedlicher Harte wie 85 ShA oder in verschiedenen Farben (Schwarz,
Rot, Gelb, Blau)
e Zusatzliche Beschichtung wie NFT, NFB, AVAFC, Tenax, Linatex, Honigwabe, PU schwarz, PU gelb
oder Neoprenkautschuk.



TECHNISCHE BERECHNUNG

LINEARANTRIEBE

OMEGA-ANTRIEBE

FORDERANTRIEBE

Auf den folgenden Seiten finden Sie Daten, Formeln und Tabellen, die zur Auslegung eines neuen Riemenantriebs
erforderlich sind.
Bei kritischen und schwierigen Antrieben empfiehlt es sich, unsere Anwendungsabteilung um Rat zu fragen.

Symbol Einheit Definition

Symbol Einheit Definition

a m/s? Beschleunigung g m/s? Schwerkraft (9,81)

b mm Riemenbreite H = Reibungskoeffizient

(o] - Sicherheitsfaktor m Kg gefoérderte Masse

Al/ %o Dehnung M, Nm Antriebsdrehmoment

d mm Wirkdurchmesser Umlenkrolle n, 1/min Antriebsdrehzahl

d, mm Wirkdurchmesser Zahnscheibe P KW Antrigbsleistung

F, N Vorspannung Q N Gewichtskraft

F, N Umfangskraft v m/s Riemengeschwindigkeit

Foow  Nom %t:ggggmﬁtmﬂ oife Zalhi 212 z Zshnezahl der Antriebsscheibe

MTL N max. Zugkraft z Zahnezahl im Eingriff an Antriebsscheibe (12)

BS N Bruchfestigkeit r 4 Zahnezahl der groBen Riemenscheibe

c mm Achsabstand z Zahnezahl der Kleinen Riemenscheibe
p Riementeilung

Die maximale Zugkraft ist die maximal zulassige Zugkraft an den Zugstrangen.
Die Bruchfestigkeit ist die Belastung, die notwendig ist, damit die Zugstrange des Riemens reiBen.
Dehnung ist die Riemendehnung unter Last.

NUTZLICHE FORMELN UND UMRECHNUNGSFAKTOREN

Vo d, e n, L _ V19100 _ V+19100 G e
- 19100 1 d, e n, - .
M, * n, 9550 « P F,*d,
= M = M = 4
9550 ! n, ! 2000



TECHNISCHE BERECHNUNG

AUSWAHL DER RIEMENTEILUNG UND DER ANTRIEBSSCHEIBEN
Fur eine optimale Riementeilung siehe Tabellen auf Seite 10.
Fir eine optimale Wahl der AntriebsscheibengroBe sollte die Zahl der Z&hne im Eingriff mdglichst nah bei 12 liegen.

Die Masse ermitteln » FUr Horizontal- und Forderantriebe F,=(mMea)+(megeyp)
(Hinweis: Die Werte fir p finden Sie in Tabelle 1 auf Seite 11).
> FUr Vertikalantriebe F,=(mea)+(me.g)
Das Antriebsmoment ermitteln F,=2000 M/d,
Die Antriebsleistung ermitteln F,=19,1+10%« P/(d;* n,)

ERMITTLUNG VON RIEMENBREITE UND -PROFIL
Die Riemenbreite b sollte nach folgender Formel berechnet werden:
b=(F,sc e 10)/(Fp Spaz. ® Z) C, = Sicherheitsfaktor von Seite 11 Tabelle 4
F, = aus obiger Berechnung
Z_ = Zahnezahl im Eingriff an Antriebszahnscheibe
z 4.p
79 .cC
= (falls berechnete Z _ >= 12 fiir eine endliche Anwendung Zm = 12 verwenden)
= (falls berechnete Z_>= 6 flr eine Endlosanwendung Z_ = 6 verwenden)
F = Ubertragbare Kraft pro Zahn pro Breiteneinheit (siehe Tabelle auf den

p Spez.
Riemendaten-Seiten)

=[0,5-

@.-2)-2,

VORSPANNUNG
Die empfohlene Installationsspannung: F =~ =2« F fir Anwendungen mit Linear- und Omega-Linearbewegung
Fp = F, flr Férderanwendungen

PRUFUNG DES ZUGSTRANGS
Die maximal zulassige Zugbelastung der gewahlten Kombination von Riementeilung/-breite (siehe Tabellen auf den
Riemendaten-Seiten):

F
max. Zugkraft des gewéahlten Riemens > Ep +(F,-C)

PRUFUNG DER ANTRIEBSSCHEIBEN UND UMLENKROLLEN
Stellen Sie sicher, dass alle ausgewahlten Scheiben- und Umlenkrollendurchmesser gleich oder gréBer sind als die auf
der entsprechenden Riemendaten-Seite angegebenen Mindestwerte.

DEHNUNG
Wenn der Riemen in Betrieb ist, ergibt sich eine Dehnung, die proportional zur maximalen Zugkraft ist:

Al/, = (F, « 4)/max. Zugkraft



BEISPIEL FUR DIE BERECHNUNG DER LINEARBEWEGUNG
(ENDLICHER RIEMEN)

MASCHINENDATEN
2.000 mm

— a
B \Y n M
d, = 76 mm v q L
n, = 300 U/min m F A
P = 1,8KW ) F, ZD) d,
~ Y

geringe schwankende Last

AUSWAHL DER RIEMENTEILUNG UND DER

ANTRIEBSSCHEIBEN

GemaB der Auswahltabelle fir die Riementeilung n.1 auf Seite 10 wahlen wir unter Berlicksichtigung der Werte von P
und n, den Riemen RPP8.

Dann wahlen wir den Scheibendurchmesser, der dem gewiinschten Wert am nachsten kommt, und die entsprechende
Z&hnezahl (siehe technische Informationen auf Seite 63).

Somit ist Z, = 30 Z&hne (mit einem Wirkdurchmesser von 76,4 mm).

BERECHNUNG DER UMFANGSKRAFT
Da die Antriebsleistung bekannt ist, kann Fu berechnet werden.

19,1+10°-P  19,1+10°1,8
Fo=—"d-n =" 764.300

= 1500 N

BESTIMMUNG DER RIEMENBREITE

F.C .10 F. von zuvor (1500 N)
b= H C, von Seite 11 Tabelle 4 fiir geringe schwankende Last C_ = 1,4
pSpez.— m z da die Antriebsscheibe 30 Zahne hat und die Zahl der Zahne im Eingriff
= 15 betrégt, jedoch max Z_ gleich 12 ist, ist Z =12
300 U/min (vorgegeben)
= 62 N/cm (siehe Seite 62 bei 300 U/min)

b 1500 1,410
= 60+ 10 =28,2 mm n

1

p Spez.

Da die nachste Breite 30 mm betragt wird 30 RPP8 gewahilt.

VORSPANNUNG
F.=2+F,  F,=3000N

PRUFUNG DES ZUGSTRANGS
Von Seite 62, RPP8-Teilung 30 mm breit: max. Zugkraft 4750 N

Tl

F
max. Zugkraft > 5" +(F,+C) +(F,»C)=1500 + 1500+ 1,4

)
2
4750 N > 3600 N ausgewahlter Riemen ist akzeptabel.

PRUFUNG DER ANTRIEBSSCHEIBEN UND UMLENKROLLEN
Stellen Sie sicher, dass alle ausgewé&hlten Scheiben- und Umlenkrollendurchmesser gréBer als die oder gleich den auf
Seite 63 angegebenen Mindestwerte(n) sind.

DEHNUNG

F o4 1500+ 4
Allgy = max. Zugkraft ~ 4750 1,26 mm/m

In den dynamischen Situationen haben Sie eine Dehnung von 1,26 mm pro Meter betriebenen Riemens.



BEISPIEL FUR DIE BERECHNUNG EINES FORDERRIEMENS

(ENDLOSRIEMEN)
MASCHINENDATEN
C =5.000 mm a
d, =100 mm Tm | \Y% n, — M,

V=0,5m/s F v A

a=0,5m/s? "4—62) F, ZD) d,

Fuhrung aus Nylon —~— Y
=4500 N

Q - c N r,

geringe schwankende Last

BERECHNUNG DER UMFANGSKRAFT

Da die Masse bekannt ist, kann F berechnet werden. F =(mea)+ (mege) Wert von p gemaB Tabelle 3 auf
Seite 11 = 0,35
F =(460+0,5) + (460 + 9,81 « 0,35) = 1810 N

m = Q/g = 4500/9,81 = 460 kg

AUSWAHL DER RIEMENTEILUNG UND DER ANTRIEBSSCHEIBEN

Nach der Riemenauswahltabelle Nr. 2 auf Seite 10, unter Berlicksichtigung der Werte von F  (fir Endlosriemen geben
Sie das Doppelte des berechneten F  in Tabelle 2 ein), wahlen wir T 10. Dann wahlen wir den Scheibendurchmesser,
der dem gewilinschten Wert am nachsten kommt, und die entsprechende Z&hnezahl (siehe technische Informationen
auf Seite 35). Somit ist Z, = 32 Z&hne (mit einem Wirkdurchmesser von 101,86 mm).

BESTIMMUNG DER RIEMENBREITE

F.C +10 F, = von zuvor (1810 N)
b= ﬁ C, = von Seite 11 Tabelle 4 flir geringe schwankende Last C_= 1,4
Ao Z_ = dadie Antriebsscheibe 32 Zahne hat und die Zahl der Z&hne im Eingriff
1810+ 1.4+ 10 = 16 ist, jedoch max Z_ fiir Endlosriemen 6 ist, ist Z =6
b= 156 =93,85mm n, = (Vp *60.000)/(r * d.) = (0,5 * 60.000)/(m * 101,86), da d, = 101,86 von zuvor = 94 U/min

F = 45 N/cm (siehe Seite 34 bei 100 U/min)

p Spez.

Da die nachste Breite 100 mm betragt: wird 100 T10 gewahlt.

VORSPANNUNG
F,=F, also F =1810N

PRUFUNG DES ZUGSTRANGS
Von Seite 34, T10-Teilung 100 mm breit endlos: max. Zugkraft 5415 N

max. Zugkraft > Fo+ (F,C) Fp+(F,«C)=1810+(1810-1,4)

5415 N > 4344 N ausgewahlter Riemen ist akzeptabel.

PRUFUNG DER ANTRIEBSSCHEIBEN UND UMLENKROLLEN
Die Uberpriifung der technischen Daten auf Seite 35 fiir Riemenscheibe und Umlenkrollen zeigt, dass der Antrieb
akzeptable Scheibendurchmesser hat.

DEHNUNG

F o4 18104

max. Zugkraft 5415 1,33 mm/m

Al =

In den dynamischen Situationen haben Sie eine Dehnung von 1,33 mm pro Meter betriebenen Riemens.



BERECHNUNGSPARAMETER

AUSWAHL DER RIEMENTEILUNG

GW20
PIKW] QST14/GW14
| | ReP14/MTDI4
/// MTD14/AT20
///, T20/XH
/ QsT8
/ RPPB/AT10
/ MTDS
10 H/L/T10
// ATS/RPPS
MTD5/STDS
/ / QsTs
///’ / e
1
100 500 1000 2000 5000 [RPM]
Tabelle 1
ATS/RPPS
AT3/MTD3 MTD5/STDS LM
b [mm] XL/TS QST T10
150
RPP&/MTDS
STD8/AT10
15 QsTs
T20/XH
100
RPP14/MTD14
75 AT20
// QST14/GW14
50 GW20
32 /
25 =
16
12
10
1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 F, [N]
Tabelle 2

Fiir Standardstahlzugstrange geltende Durchschnittswerte. Uberpriifen Sie nach der Riemenauswahl die
Bestandigkeit des Riemens auf der Riemendaten-Seite.
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BERECHNUNGSPARAMETER

Tabelle 3 - Reibungskoeffizient
Gleitreibung auf trockener Oberflache

Polyurethan/Glattstahl pu=0,5
Polyurethan/Rohstahl u=0,7
Polyurethan/abrasiver Stahl p=0,9
Polyurethan NFT/Glattstahl p=0,25
Polyurethan NFT/Rohstahl u=0,35
Polyurethan NFT/abrasiver Stahl p=0,6
Polyurethan/Nylon u=0,35
Polyurethan NFT/Nylon u=0,15
Polyurethan/Aluminium u=0,8
Polyurethan NFT/Aluminium u=0,45

Rollreibung auf trockener Oberflache

Lager u=0,015
Walze/PU-Riemen u = 0,03/0,06
Buchse u=0,15

Tabelle 4 - Sicherheitsfaktor
Die Wahl des Sicherheitsfaktors héangt von den Betriebsbedingungen ab.
Die folgende Tabelle gibt den zu verwendenden Wert an:

Dauerlast 1
StoBbelastung Niedrig 1,4
Durchschnitt 1,7
Hoch 2
Aufziige, Hebezeuge 1,8
Rollenbahn 1,6
Papiermaschinen:
Ruhrwerke, Kalander, Trockner, Wickelgestelle, 1,6
ReiBwodlfe, Jordan-Maschinen, Pumpen, Schneidemaschinen, 18
Schleifmaschinen ’
Maschinen fiir Topferwaren und Steingut:
Schneidwerke, Granulatoren, 1,7
Aufschlussmaschinen 2,0
Waschereimaschinen: allgemein 1,6
Absauganlagen, Waschmaschinen 1,8
Maschinen fiir die Gummiverarbeitung 1,8
Maschinen fiir die Holzbearbeitung:
Drehbanke, Bandsagen, Fraser, 1,7
Kreissdgen, Hobelmaschinen, Abrichthobel 1,7
Druckmaschinen:
Rotation, Zeitung, Linotype, Schneidmaschinen, Falzmaschinen, 16
Magazin ’
Textilmaschinen:
Scharmaschinen, Wickler, 1,7
Spinnmaschinen, Zwirnmaschinen, Webstihle 1,8
Werkzeugmaschinen: Bohrmaschinen, Drehbanke,
Laufflachenschneidemaschinen, Zahnradfraser, Bohrmaschinen 1,6
Fraser, Hobelmaschinen, 1,7
Schleifmaschinen 1,7
Forderer:
Hebezeuge, leichte Verpackung 1,3
Ofenschneckengang 1,8
Becherzellenwerk 1,8
Schraube 1,8
Ziegelmaschinen 1,8
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RIEMENMONTAGE

Eine groBe Schwierigkeit bei der Montage von Antriebsriemen besteht darin, die richtige Riemenspannung zu erzielen.
Die Lebensdauer von Stitzlagern und Antriebsriemen und damit die Zuverldssigkeit des Gesamtsystems hangt in
hohem MaBe von einer optimal eingestellten Riemenspannung ab.

Vorspannung ist die Kraft, die nétig ist, um Spannung in das System zu bringen und zu verhindern, dass der Riemen
auf den Riemenscheiben springt, wie im Beispiel unten:

nicht korrekte Montage des Riemens

Fir eine korrekte Montage der Anlage kénnen alle Anwendungen mit Megalinear-Riemen wie in den folgenden zwei
Skizzen zusammengefasst werden:

1) Riemen fiir Linear- und Omega-Linearbewegung 2) Forderriemen

/> M,=F,°r /, M,=F,r ’—‘
F, ) D ” ) )

F, = Vorspannung
F, = Umfangskraft (siehe Berechnungss. 8/9)
r = Scheibenradius

MESSVERFAHREN

Zur Messung der Riemenspannung wird ein Riemenspannungsmessgerat verwendet. Dieses Gerat besteht aus einem
kleinen Messkopf, der Gber den zu messenden Riemen gehalten wird. Dann wird der Riemen angestoBen, um ihn dazu
zu bringen, mit seiner Eigenfrequenz zu schwingen. Die Schwingungen werden erfasst und die Schwingungsfrequenz
auf dem Messgerat angezeigt.

Das Verhaltnis zwischen der statischen Riemenspannung (T,) und der Schwingungsfrequenz (f) wird mit der folgenden
Formel berechnet:

fo L, N oder T =4emet?ef
2t m
Wobei:
T, = statische Spannung (N) f = Schwingungsfrequenz in Hertz (Hz)

m = Riemenmasse pro L&ngeneinheit (kg/m) t = freie Truml&nge in Metern (m)

12



RIEMENMONTAGE

Fir eine korrekte Funktion des Systems und zur Erhéhung der Lebensdauer des Riemens miissen die Riemenscheiben
korrekt montiert sein: Sie missen parallel und wie in Zeichnung 1 dargestellt ausgerichtet sein (korrekte Konfiguration).
Wenn die Riemenscheiben nicht parallel sind, wie in Zeichnung 2 dargestellt, kann der Riemen wéhrend des Betriebs
abspringen, wodurch an der gesamten Anlage Schaden verursacht werden kénnen.

Um einen korrekten Riemenlauf zu gewéahrleisten, missen a und Ax so klein wie mdglich sein. Weitere Informationen
erhalten Sie von unseren technischen Mitarbeitern.

---------- {—----E--—
]
Ax
Zeichnung 1 Zeichnung 2 Zeichnung 3
Um bei Omega-Anwendungen einen guten Eingriff zwischen
Riemenscheibe und Zahnen zu gewéhrleisten und die
Flexibilitdt des Riemens einzuhalten, ohne die Zugstréange D 3
UbermaBig zu belasten, muss Abstand d (siehe Zeichnung 4) 1
folgenden Wert haben: d
) A
d = 4 - Riemenbreite
Empfohlener Winkel 120°
Zeichnung 4
Fir eine gute Antriebsfunktion wird zudem empfohlen, die
Geradheit des Riemens wie folgt zu Uberprifen: Belt
A
| Belt width
Riemenbreite Priifung der Riemenlédnge Empfohlene maximale Biegung (A)
Bis zu 20 mm 1m 3 mm
Uber 20 mm 2m 4 mm

13



MEGALINEAR MXL ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN
STANDARDBREITEN (Zoll) 017
STANDARDBREITEN (mm) 4,318
Gewicht (gr/m) 8

Standardmaterial: weiBes Polyurethan

thermoplastisch 92 ShA

Standard Rickenbeschichtung: keine

Standard Zahnbeschichtung: keine

Standardzugstrénge: S-Z-gespulte Kevlar-
Zugstridnge

Standard-Breitentoleranz: +/- 0,38 mm

Standarddicke: 1,14 +/- 0,13 mm
Standard-Langentoleranz: +/- 0,8 mm/m
Standardrollenlénge: 100 m
Riemenoptionen auf Anfrage mit Mindestmenge:

Antistatische Mischung

ZAHNPROFIL NACH ISO 5296-1

ZAHNSCHERFESTIGKEIT
Umin (1/mi) 0 20 40 60 8 100 200 300
FowMNcm) 7,3 7 68 67 66 64 59 57

£
2

400
54

Empfohlene Mindestanzahl von Zéhnen in der Klemmplatte bei Linearantrieben: 7

ZUGFESTIGKEIT
Riemenbreite (Zoll) 017
Kevlar Max. Zugkraft (N) 240
Bruchfestigkeit (N) 960
Dehnung bei MTL (mm/m) 8

Durchschnittswerte

14

037
9,53
16

050
12,7

»
H‘ — 0_%; 114
2,032 f
500 750 1000 1500 2000 3000 4000

52 49 46

037
450
1800

42 4

3,6 3,25

050
600
2405



MEGALINEAR MXL ENDLICH

BIEGEFESTIGKEIT
) )
)
= 2 Spannrolle min. = Spannrolle min.
min min Durchmesser (mm) min Durchmesser (mm)
Kevlar-Zugstrange 12 15 30 12 20

RIEMENSCHEIBEN (n&here Einzelheiten siehe unseren Riemenscheiben-Katalog)

L Zahnezahl Dp De Zahnezahl Dp De
> 10 6,47 596 26 16,81 16,30
B1 | 12 7,76 7,25 28 18,11 17,60
. B2 13 841 7,90 30 19,40 18,89
‘ 14 9,06 855 32 20,70 20,19
T I 15 9,70 9,19 34 21,99 21,48
16 10,35 9,84 36 2329 22,78
17 11,00 10,49 40 2587 25,36
/ b 18 11,64 11,13 42 2717 26,66
0 I O e '?I el 19 12,29 11,78 44 2846 27,95
el e _y 2= 20 12,04 12,43 48 31,05 30,54
” v 21 13,58 13,07 60 38,81 38,30
22 14,23 13,72 65 42,04 41,53
24 15,52 15,01 72 46,57 46,06

v Y v
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MEGALINEAR XL ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN
STANDARDBREITEN (Zoll) 025 037 050 075 100 150 200
STANDARDBREITEN (mm) 6,35 9,63 12,7 19,05 25,4 38,1 50,8
Gewicht (gr/m) 15 20 30 45 60 90 120
Standardmaterial: weiBes Polyurethan

Standard Riickenbeschichtung:

thermoplastisch 92 ShA
keine

Standard Zahnbeschichtung:  keine f
Standardzugstrénge: S-Z-gespulte verzinkte a
Stahlzugstrange
Standard-Breitentoleranz: +/- 0,5 mm
Standarddicke: 2,3 +/- 0,3 mm
Standard-Langentoleranz: +/- 0,8 mm/m
Standardrollenlénge: 100 m
Riemenoptionen auf Anfrage mit Mindestmenge:
NFB/PAR
NFT/PAZ
Antistatisches Nylongewebe
Transparente FDA-Mischung
AVAFC 60/70/85 ShA iThe
APL o
Nocken ;
Verschiedene Ruckseitenbeschichtungsmaterialien siehe H | = 23
Seite 118 St
ZAHNPROFIL NACH ISO 5296-1
ZAHNSCHERFESTIGKEIT
U/min (1/min) 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000

(N/cm) 19 19 18 18 17 17 16 15 15 14 13 13 12 11 10 9 8 7

Fp Spez.

Empfohlene Mindestanzahl von Z&hnen in der Klemmplatte bei Linearantrieben: 7

ZUGFESTIGKEIT

Riemenbreite (Zoll) 025 037 050 075 100 150 200

Stahl Max. Zugkraft (N) 155 250 375 625 840 1310 1750
Bruchfestigkeit (N) 625 1000 1500 2500 3375 5250 7000
Dehnung bei MTL (mm/m) 4 4 4 4 4 4 4

Kevlar Max. Zugkraft (N) 230 370 560 935 1260 1965 2755
Bruchfestigkeit (N) 935 1495 2245 3740 5050 7860 10480
Dehnung bei MTL (mm/m) 8 8 8 8 8 8 8

Rostfrei ~ Max. Zugkraft (N) 125 205 305 515 695 - -
Bruchfestigkeit (N) 515 820 1235 2060 2780 - -
Dehnung bei MTL (mm/m) 3,8 3,8 3,8 3,8 3,8 - -

Durchschnittswerte
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MEGALINEAR XL ENDLICH

) )
)
= 2 Spannrolle min. = Spannrolle min.
min min Durchmesser (mm) min Durchmesser (mm)
Standard-Stahlzugstrange 10 15 30 10 30
Kevlar-Zugstrange 10 15 30 10 20
Rostfreie Stahlzugstréange 13 15 35 13 35

INFORMATIONEN ZU VERSCHWEISSTEN ZAHNRIEMEN

e Minimale Riemenlange mit Verbindung 900 mm

e Zug- und Zahnscherfestigkeit im Vergleich zu endlichen
Riemen um 50% reduziert

e VerschweiBte Zahnriemen werden hauptsachlich in
Férderanwendungen eingesetzt.

e Riemen mit NFT, NFB, AVAFC und APL kdnnen ebenfalls
verschweiBt werden.

e Mindestdurchmesser gemaB obiger Tabelle

e Mindestdurchmesser firr beschichtete Riemen auf Seite 118

RIEMENSCHEIBEN (n&here Einzelheiten siehe unseren Riemenscheiben-Katalog)

L Zahnezahl Dp De Zahnezahl Dp De
« > 10 16,17 15,66 26 42,04 41,53
Bl | 11 17,79 17,28 27 43,67 43,16
2, 12 19,40 18,89 28 4528 44,77
‘ ‘ 13 21,02 20,51 29 46,89 46,38
T I 14 2264 22,13 30 4851 48,00
15 2426 23,75 32 51,74 51,23
16 2587 25,36 34 54,98 54,47
/ 3 17 27,49 26,98 35 56,60 56,09
. — 18 29,11 28,60 36 5821 57,70
=] I [y 5|8 19 30,72 30,21 38 61,45 60,94
7 ' 20 32,34 31,83 39 63,06 62,55
21 33,96 33,45 40 64,68 64,17
22 35,57 35,07 42 67,91 67,40
I | 24 38,81 38,30 44 71,15 70,64
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MEGALINEAR L ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN
STANDARDBREITEN (Zoll) 037 050 075 100 150 200 400
STANDARDBREITEN (mm) 9,53 12,7 19,05 25,4 38,1 50,8 101,6
Gewicht (gr/m) 35 45 65 90 135 180 325
Standardmaterial: weiBes Polyurethan

thermoplastisch 92 ShA -
Standard Rickenbeschichtung:  keine ‘\\\.\\ ,ﬁ“ \\

i)

Standard Zahnbeschichtung: keine ) \
Standardzugstrénge: S-Z-gespulte verzinkte S“ 4111 1

Stahlzugstringe i :':":' J 14
Standard-Breitentoleranz: +/- 0,5 mm 1
Standarddicke: 3,6 +/- 0,3 mm L
Standard-Langentoleranz: +/- 0,8 mm/m /
Standardrollenlénge: 100 m
Riemenoptionen auf Anfrage mit Mindestmenge:

NFB/PAR

NFT/PAZ

Antistatisches Nylongewebe
Transparente FDA-Mischung
AVAFC 60/70/85 ShA

win
APL 4

Nocken 50
Verschiedene Riickseitenbeschichtungsmaterialien siehe lj . - 19 Is,s
Seite 118 9,525
ZAHNPROFIL NACH ISO 5296-1
ZAHNSCHERFESTIGKEIT

U/min(1/min) 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000
Fospee (N/cm) 37 36 35 35 34 33 31 29 28 27 24 23 20 19 16 15 13 11

Empfohlene Mindestanzahl von Z&hnen in der Klemmplatte bei Linearantrieben: 7

ZUGFESTIGKEIT

Riemenbreite (Zoll) 037 050 075 100 150 200 400

Stahl Max. Zugkraft (N) 600 800 1340 1805 2810 3750 7500
Bruchfestigkeit (N) 2410 3215 5360 7235 11255 15005 26260
Dehnung bei MTL (mm/m) 4 4 4 4 4 4 4

Kevlar Max. Zugkraft (N) 740 985 1645 2225 3460 4860 9230
Bruchfestigkeit (N) 2965 3955 6595 8900 13850 18465 32320
Dehnung bei MTL (mm/m) 8 8 8 8 8 8 8

Rostfrei Max. Zugkraft (N) 530 705 1180 1590 - - -
Bruchfestigkeit (N) 2120 2830 4724 6370 - - -
Dehnung bei MTL (mm/m) 3,8 3,8 3,8 3,8 - - -

Durchschnittswerte
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MEGALINEAR L ENDLICH

) )
D,
= 2 Spannrolle min. = Spannrolle min.
min min Durchmesser (mm) min Durchmesser (mm)
Standard-Stahlzugstrange 15 20 60 15 60
Kevlar-Zugstrange 15 20 60 15 60
Rostfreie Stahlzugstréange 18 20 65 18 65

INFORMATIONEN ZU VERSCHWEISSTEN ZAHNRIEMEN

¢ Minimale Riemenlange mit Verbindung 900 mm

e Zug- und Zahnscherfestigkeit im Vergleich zu endlichen
Riemen um 50% reduziert

e VerschweiBte Zahnriemen werden hauptsachlich in
Férderanwendungen eingesetzt.

e Riemen mit NFT, NFB, AVAFC und APL kénnen ebenfalls
verschweiBt werden.

e Mindestdurchmesser gemaB obiger Tabelle

e Mindestdurchmesser fiir beschichtete Riemen auf Seite 118

RIEMENSCHEIBEN (n&here Einzelheiten siehe unseren Riemenscheiben-Katalog)

L Zahnezahl Dp De Zahnezahl Dp De
= 15 4548 44,72 27 81,86 81,10
Bl 16 4851 47,75 28 84,89 84,13
. B2 17 51,54 50,78 29 87,93 87,17
‘ ‘ 18 54,57 53,81 30 90,96 90,20
T I 19 57,61 56,85 32 97,02 96,26
20 60,64 59,88 34 103,08 102,32
21 63,67 62,91 36 109,15 108,39
/ 22 66,70 65,94 40 121,28 120,52
o o [ '?I el 23 69,73 68,97 44 133,40 132,64
o S R 24 72,77 72,01 48 145,53 144,76
7 25 75,80 75,04 56 169,79 169,03

26 78,83 78,07
v Y v
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MEGALINEAR H ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN
STANDARDBREITEN (Zoll) 050 075 100 150 200 300 400 600
STANDARDBREITEN (mm) 12,7 19,05 25,4 38,1 50,8 76,2 101,6 152,4
Gewicht (gr/m) 55 80 110 160 215 825 430 645
Standardmaterial: weiBes Polyurethan

thermoplastisch 92 ShA
Standard Rickenbeschichtung:  keine
Standard Zahnbeschichtung: keine

Standardzugstrénge: S-Z-gespulte verzinkte

Stahlzugstridnge
Standard-Breitentoleranz: +/- 0,5 mm
Standarddicke: 4,3 +/- 0,3 mm
Standard-Langentoleranz: +/- 0,8 mm/m
Standardrollenlénge: 100 m
Riemenoptionen auf Anfrage mit Mindestmenge:

NFB/PAR

NFT/PAZ

Antistatisches Nylongewebe
Transparente FDA-Mischung
AVAFC 60/70/85 ShA
APL
Nocken
Verschiedene Rickseitenbeschichtungsmaterialien siehe
Seite 118

ZAHNPROFIL NACH ISO 5296-1

ZAHNSCHERFESTIGKEIT

U/min(1/min) 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000
(N/cm) 44 43 42 41 40 39 36 34 33 31 29 27 24 22 19 17 16 12

p Spez.

Empfohlene Mindestanzahl von Z&hnen in der Klemmplatte bei Linearantrieben: 7

ZUGFESTIGKEIT

Riemenbreite (Zoll) 050 075 100 150 200 300 400 600

Stahl Max. Zugkraft (N) 1050 1785 2415 3675 5040 8065 11760 12480
Bruchfestigkeit (N) 4200 7140 9660 14700 20160 30660 41160 43680
Dehnung bei MTL (mm/m) 4 4 4 4 4 4 4 4

Kevlar Max. Zugkraft (N) 915 1570 2095 3270 4685 7165 10475 15560
Bruchfestigkeit (N) 3665 6285 8380 13095 17805 27235 36665 54475
Dehnung bei MTL (mm/m) 8 8 8 8 8 8 8 8

Rostfrei Max. Zugkraft (N) 950 1615 2190 3330 4570 - - -
Bruchfestigkeit (N) 3810 6475 8760 13335 18285 - - -
Dehnung bei MTL (mm/m) 3,8 3,8 3,8 3,8 3,8 - - -

Durchschnittswerte



MEGALINEAR H ENDLICH

) )
)
= 2 Spannrolle min. = Spannrolle min.
min min Durchmesser (mm) min Durchmesser (mm)
Standard-Stahlzugstrange 14 20 80 14 60
Kevlar-Zugstrange 14 20 80 14 60
Rostfreie Stahlzugstréange 18 20 80 18 65

INFORMATIONEN ZU VERSCHWEISSTEN ZAHNRIEMEN

e Minimale Riemenlange mit Verbindung 900 mm

e Zug- und Zahnscherfestigkeit im Vergleich zu endlichen
Riemen um 50% reduziert

e VerschweiBte Zahnriemen werden hauptsachlich in
Férderanwendungen eingesetzt.

e Riemen mit NFT, NFB, AVAFC und APL kdnnen ebenfalls
verschweiBt werden.

e Mindestdurchmesser gemaB obiger Tabelle

e Mindestdurchmesser firr beschichtete Riemen auf Seite 118

RIEMENSCHEIBEN (n&here Einzelheiten siehe unseren Riemenscheiben-Katalog)

L Zahnezahl Dp De Zahnezahl Dp De

-« > 14 56,60 55,23 28 113,19 111,82
Bl 15 60,64 59,27 29 117,23 115,86

B2 16 64,68 63,31 30 121,28 119,91

‘ ‘ 17 68,72 67,35 32 129,36 127,99

T I 18 72,77 71,40 33 133,40 132,03
19 76,81 75,44 34 137,45 136,08

20 80,85 79,48 35 141,49 140,12

/ b 21 84,89 83,52 36 145,53 144,16

— 22 88,94 87,57 38 153,62 152,25

8 &8 oo =) 55 23 92,98 91,61 40 161,70 160,33
7 v 24 97,02 95,65 44 177,87 176,50

25 101,06 99,69 48 194,04 192,67

26 105,11 103,74 52 210,21 208,84

[ A | 27 109,15 107,78 60 242,55 241,18
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MEGALINEAR H BREIT ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN
STANDARDBREITEN (Zoll) 800 1000 1200 1600 2000
STANDARDBREITEN (mm) 203,2 254 304,8 406,4 508
Gewicht (gr/m) 410 510 615 820 1020
Standardmaterial: transparentes

Polyurethan
thermoplastisch 92 ShA
Standard Ruckenbeschichtung:  keine
Standard Zahnbeschichtung: keine

Standardzugstrénge: S-Z-gespulte Kevlar-
Zugstrange bei Teilung
3,2 mm
Standard-Breitentoleranz: +/- 0,2 mm
Standarddicke: 4,3 +/- 0,3 mm
Standard-Langentoleranz: +/- 0,8 mm/m
Standardrollenlange: 100 m
Riemenoptionen auf Anfrage mit Mindestmenge:
NFB/PAR
NFT/PAZ
Antistatisches Nylongewebe ot
Transparente FDA-Mischung 4
550
H [\ 2,29 | 14'3
ZAHNPROFIL NACH ISO 5296-1 27,
ZAHNSCHERFESTIGKEIT
U/min (1/min) 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000
F. pes. (N/O) 31 30 29 29 28 27 25 24 23 21 20 19
ZUGFESTIGKEIT
Riemenbreite (Zoll) 800 1000 1200 1600 2000
Kevlar Max. Zugkraft (N) 8530 10475 12570 16910 20950
Bruchfestigkeit (N) 29855 36665 43995 59185 73330
Dehnung bei MTL (mm/m) 8 8 8 8 8
Durchschnittswerte
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MEGALINEAR H BREIT ENDLICH

BIEGEFESTIGKEIT
= Spannrolle min. 7 Spannrolle min.
min Durchmesser (mm) min Durchmesser (mm)
Kevlar-Zugstrange 20 80 14 60

INFORMATIONEN ZU VERSCHWEISSTEN ZAHNRIEMEN

e Zug- und Zahnscherfestigkeit im Vergleich zu endlichen
Riemen um 50% reduziert

e VerschweiBte Zahnriemen werden hauptséachlich in
Férderanwendungen eingesetzt.

e Rollen mit NFT und NFB koénnen ebenfalls gespleiBt werden.

¢ Mindestdurchmesser gemaB obiger Tabelle

RIEMENSCHEIBEN (n&here Einzelheiten siehe unseren Riemenscheiben-Katalog)

Zahnezahl Dp De Zahnezahl Dp De

L 14 56,60 55,23 28 113,19 111,82

B1 15 60,64 59,27 29 117,23 115,86

S 16 64,68 63,31 30 121,28 119,91

‘ ‘ 17 68,72 67,35 32 129,36 127,99

T i 18 72,77 71,40 33 133,40 132,03
19 76,81 75,44 34 137,45 136,08

20 80,85 79,48 35 141,49 140,12

/ 3 21 84,80 83,52 36 145,53 144,16

22 88,94 87,57 38 153,62 152,25

8 & oo 'Eg = 23 92,98 91,61 40 161,70 160,33
7 } 24 97,02 95,65 44 177,87 176,50

25 101,06 99,69 48 194,04 192,67

26 105,11 103,74 52 210,21 208,84

I | 27 109,15 107,78 60 24255 241,18
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MEGALINEAR XH ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN
STANDARDBREITEN (Zoll) 100 150 200
STANDARDBREITEN (mm) 25,4 38,1 50,8
Gewicht (gr/m) 250 400 530
Standardmaterial: weiBes Polyurethan

thermoplastisch 92 ShA
Standard Rickenbeschichtung:  keine
Standard Zahnbeschichtung: keine

Standardzugstrénge: S-Z-gespulte verzinkte

Stahlzugstridnge
Standard-Breitentoleranz: +/- 1 mm
Standarddicke: 11,2 +/- 0,5 mm
Standard-Langentoleranz: +/- 0,8 mm/m
Standardrollenlénge: 100 m
Riemenoptionen auf Anfrage mit Mindestmenge:

NFB/PAR

NFT/PAZ

Antistatisches Nylongewebe
Transparente FDA-Mischung
AVAFC 60/70/85 ShA

APL
Fischgrate
Gerippt Lﬂ i % Vo 535 I“'Z
Nocken 22225
Verschiedene Rickseitenbeschichtungsmaterialien siehe
Seite 118
ZAHNPROFIL NACH ISO 5296-1
ZAHNSCHERFESTIGKEIT
U/min (1/min) 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1500 2000 3000 4000
F, spez. (N/C) 115 111 108 105 103 101 92 86 81 78 70 57 43 37
Empfohlene Mindestanzahl von Z&hnen in der Klemmplatte bei Linearantrieben: 7
ZUGFESTIGKEIT
Riemenbreite (Zoll) 100 150 200 300 400 600
Stahl Max. Zugkraft (N) 3800 5935 8075 13000 19000 28225
Bruchfestigkeit (N) 15200 23750 32300 49400 66500 98800
Dehnung bei MTL (mm/m) 4 4 4 4 4 4
Kevlar Max. Zugkraft (N) 5045 7990 11515 17715 25965 39425
Bruchfestigkeit (N) 20195 31975 43755 67315 90875 138000
Dehnung bei MTL (mm/m) 8 8 8 8 8 8
Rostfrei Max. Zugkraft (N) 3175 4960 6745 - - -
Bruchfestigkeit (N) 12700 19850 26995 - - -
Dehnung bei MTL (mm/m) 3,8 3,8 3,8 = = =

Durchschnittswerte
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MEGALINEAR XH ENDLICH

) )
)
= 2 Spannrolle min. = Spannrolle min.
min min Durchmesser (mm) min Durchmesser (mm)
Standard-Stahlzugstrange 18 20 180 18 150
Kevlar-Zugstrange 18 20 180 18 150
Rostfreie Stahlzugstréange 23 25 180 23 165

INFORMATIONEN ZU VERSCHWEISSTEN ZAHNRIEMEN

e Minimale Riemenlange mit Verbindung 900 mm

e Zug- und Zahnscherfestigkeit im Vergleich zu endlichen
Riemen um 50% reduziert

e VerschweiBte Zahnriemen werden hauptsachlich in
Férderanwendungen eingesetzt.

e Riemen mit NFT, NFB, AVAFC und APL kdnnen ebenfalls
verschweiBt werden.

e Mindestdurchmesser gemaB obiger Tabelle

e Mindestdurchmesser firr beschichtete Riemen auf Seite 118

RIEMENSCHEIBEN (n&here Einzelheiten siehe unseren Riemenscheiben-Katalog)

L Zahnezahl Dp De Zahnezahl Dp De

« > 18 127,34 124,55 40 282,98 280,19

Bl | 20 141,49 138,70 44 311,28 308,48

ol 22 155,64 152,83 48 339,57 336,78

‘ 24 169,79 167,00 60 424,47 421,68

T I 26 183,92 181,13 72 509,36 506,57

28 198,08 195,29 84 594,25 591,46

30 212,23 209,44 96 679,15 676,35

/ 3 32 226,38 223,59 120 848,93 846,14
8. 8 - —— - = g 5
/] L4
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MEGALINEAR T2,5 ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN
STANDARDBREITEN (mm) 10 16 20
Gewicht (gr/m) 14 23 28
Standardmaterial: weiBes Polyurethan

thermoplastisch 92 ShA
Standard Ruckenbeschichtung:  keine
Standard Zahnbeschichtung: keine

Standardzugstrange: ein gespulter verzinkter

Stahlzugstrang
Standard-Breitentoleranz: +/- 0,3 mm
Standarddicke: 1,3 +/- 0,15 mm
Standard-Langentoleranz: +/- 0,8 mm/m
Standardrollenlénge: 100 m
ZAHNPROFIL NACH ISO 17396

25 N

ZAHNSCHERFESTIGKEIT

U/min (1/min) 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000
F spez. (N/CM) 9 8,7 84 8,2 8,1 79 17,3 7 6,7 6,4 6 57 52 49 44 4

Empfohlene Mindestanzahl von Z&hnen in der Klemmplatte bei Linearantrieben: 7

ZUGFESTIGKEIT
Riemenbreite (mm) 10 16 20
Stahl Max. Zugkraft (N) 105 170 215
Bruchfestigkeit (N) 435 695 870
Dehnung bei MTL (mm/m) 4 4 4

Durchschnittswerte
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MEGALINEAR T2,5 ENDLICH

BIEGEFESTIGKEIT
D, D)
)
= 2 Spannrolle min. Spannrolle min.
min min Durchmesser (mm) min Durchmesser (mm)
Standard-Stahlzugstrang 10 18 15 10 18

¢ Minimale Riemenlange mit Verbindung 500 mm

INFORMATIONEN ZU VERSCHWEISSTEN ZAHNRIEMEN
e Zug- und Zahnscherfestigkeit im Vergleich zu endlichen 7 :
Riemen um 50% reduziert /S '

e VerschweiBte Zahnriemen werden hauptsachlich in |
Férderanwendungen eingesetzt.
e Mindestdurchmesser gemaB obiger Tabelle

RIEMENSCHEIBEN (n&here Einzelheiten siehe unseren Riemenscheiben-Katalog)

L Zahnezahl Dp De Zahnezahl Dp De
> > 10 796 7,45 22 17,51 17,00
B 11 875 8,25 24 19,10 18,55
B2, 12 9,55 9,00 26 20,69 20,15
‘ ‘ 13 10,34 9,80 28 22,28 21,75
T I 14 11,14 10,60 30 23,87 23,35
15 11,94 11,40 32 2546 24,95
16 12,73 12,20 36 28,65 28,10
/ ] 17 13,53 13,00 40 31,83 31,30
0 I N e '?I = 18 14,32 13,80 44 35,01 34,50
g = S e 19 15,12 14,60 48 38,20 37,70
7 v 20 15,92 15,40 60 47,75 47,25
21 16,71 16,20 72 55,20 55,20

v Y v
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MEGALINEAR T5 ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN
STANDARDBREITEN (mm) 6 10 16 25 32 50 75 100 150
Gewicht (gr/m) 15 20 35 55 70 105 160 215 330
Standardmaterial: weiBes Polyurethan
thermoplastisch 92 ShA
Standard Ruckenbeschichtung:  keine
Standard Zahnbeschichtung: keine
Standardzugstrénge: S-Z-gespulte verzinkte
Stahlzugstrange
Standard-Breitentoleranz: +/- 0,5 mm
Standarddicke: 2,2 +/- 0,15 mm
Standarddicke bei NFT-NFB: 2,4 +/- 0,15 mm*
Standard-Langentoleranz: +/- 0,8 mm/m
Standardrollenlénge: 100 m

Riemenoptionen auf Anfrage mit Mindestmenge:
Mindestmenge:
NFB/PAR
NFT/PAZ
Antistatisches Nylongewebe
Transparente FDA-Mischung
AVAFC 60/70/85 ShA
APL
Fischgrate
Gerippt
Nocken
Verschiedene Ruckseitenbeschichtungsmaterialien siehe
Seite 118

ZAHNPROFIL NACH ISO 17396
ZAHNSCHERFESTIGKEIT

U/min (1/min) 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000

Fooper N/cm) 24 23 23 22 22 22 20 19 19 18 17 16 15 14 12 11 11 9

Empfohlene Mindestanzahl von Z&hnen in der Klemmplatte bei Linearantrieben: 7

ZUGFESTIGKEIT
Riemenbreite (mm) 6 10 16 25 32 50 75 100 150
Stahl Max. Zugkraft (N) 185 D 500 840 1060 1750 2400 3220 3640
Bruchfestigkeit (N) 750 1500 2000 3375 4250 7000 9125 12250 12750
Dehnung bei MTL (mm/m) 4 4 4 4 4 4 4 4 4
Kevlar Max. Zugkraft (N) 490 985 1315 2225 2800 4615 6335 8505 9610
Bruchfestigkeit (N) 1975 3955 5275 8900 11210 18465 24075 32320 33635
Dehnung bei MTL (mm/m) 8 8 8 8 8 8 8 8 8
HP Max. Zugkraft (N) - 585 780 1315 1655 2730 3745 5025 -
Bruchfestigkeit (N) - 2340 3120 5265 6630 10920 14235 19110 -
Dehnung bei MTL (mm/m) - 4 4 4 4 4 4 4 -
HF Max. Zugkraft (N) - 490 655 1105 1390 2295 3150 4225 -
Bruchfestigkeit (N) - 1965 2620 4425 5575 9180 11970 16070 -
Dehnung bei MTL (mm/m) - 5 5 5 5 5 5 5 -
Rostfrei Max. Zugkraft (N) 155 305 410 695 - - - - -
Bruchfestigkeit (N) 615 1235 1645 2780 - - - - -
Dehnung bei MTL (mm/m) 3,8 3,8 3,8 3,8 - - - - -

Durchschnittswerte
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MEGALINEAR T5 ENDLICH

D, D,
D,
= 2 Spannrolle min. = Spannrolle min.
min min Durchmesser (mm) min Durchmesser (mm)

Standard-Stahlzugstrange 10 15 30 10 30
Kevlar-Zugstrange 12 15 30 12 30
High Power-Zugstrange 15 15 40 15 60
High Flexibility-Zugstrange 10 12 30 10 30
Rostfreie Stahlzugstréange 15 18 40 15 40

INFORMATIONEN ZU VERSCHWEISSTEN ZAHNRIEMEN

e Minimale Riemenlange mit Verbindung 900 mm 7

e Zug- und Zahnscherfestigkeit im Vergleich zu endlichen /
Riemen um 50% reduziert

e VerschweiBte Zahnriemen werden hauptsachlich in .
Férderanwendungen eingesetzt.

e Riemen mit NFT, NFB, AVAFC und APL kdnnen ebenfalls
verschweiBt werden.

e Mindestdurchmesser gemaB obiger Tabelle

e Mindestdurchmesser fir beschichtete Riemen auf Seite 118

RIEMENSCHEIBEN (n&here Einzelheiten siehe unseren Riemenscheiben-Katalog)

L Zahnezahl Dp De Zahnezahl Dp De

« > 10 15,92 15,09 25 39,79 38,96
Bl | 12 19,10 18,27 28 4456 43,73
o e 14 2228 21,45 30 47,75 46,92
‘ 15 23,87 23,04 32 50,93 50,10
T I 16 2546 24,64 36 57,30 56,47
18 28,65 27,82 40 63,66 62,93
19 30,24 29,41 42 66,85 66,02
/ 3 20 31,83 31,00 44 70,03 69,20
o o e~ T el 22 35,01 34,19 48 76,39 75,57
2= ee 24 38,20 37,37 60 95,49 94,67
/] L4
v T — v
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MEGALINEAR T5 BREIT ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN
STANDARDBREITEN (mm) 250
Gewicht (gr/m) 500

Standardmaterial: transparentes

Polyurethan
thermoplastisch 90 ShA
Standard Rickenbeschichtung:  keine
Standard Zahnbeschichtung: keine

Standardzugstrénge: S-Z-gespulte Kevlar-
Zugstrange bei Teilung
3,5 mm
Standard-Breitentoleranz: +/- 2 mm
Standarddicke: 2,2 +/- 0,15 mm
Standard-Langentoleranz: +/- 0,8 mm/m
Standardrollenlange: 100 m
Riemenoptionen auf Anfrage mit Mindestmenge:
NFB/PAR
NFT/PAZ

Transparente FDA-Mischung

ZAHNPROFIL NACH ISO 17396

ZAHNSCHERFESTIGKEIT
U/min (1/min) 0 20 40 60 80 100
F, spez. (N/C) 17 16 16 15 15 15
ZUGFESTIGKEIT
Riemenbreite (mm) 250
Kevlar Max. Zugkraft (N) 6595
Bruchfestigkeit (N) 23085
Dehnung bei MTL (mm/m) 8

Durchschnittswerte

30

500
1000

.%

5002

500
12

500
13190
46170




MEGALINEAR T5 BREIT ENDLICH

BIEGEFESTIGKEIT
= Spannrolle min. 7 Spannrolle min.
min Durchmesser (mm) min Durchmesser (mm)
Kevlar-Zugstrange 15 45 12 45

INFORMATIONEN ZU VERSCHWEISSTEN ZAHNRIEMEN

e Zug- und Zahnscherfestigkeit im Vergleich zu endlichen
Riemen um 50% reduziert

e VerschweiBte Zahnriemen werden hauptsachlich in
Férderanwendungen eingesetzt.

e Rollen mit NFT und NFB koénnen ebenfalls gespleit werden.

e Mindestdurchmesser geméaB obiger Tabelle

RIEMENSCHEIBEN (n&here Einzelheiten siehe unseren Riemenscheiben-Katalog)

L Zahnezahl Dp De Zahnezahl Dp De
10 15,92 15,09 25 39,79 38,96
B1 12 19,10 18,275 28 44556 43,73
. B2, 14 2228 21,45 30 47,75 46,92
‘ ‘ 15 23,87 23,04 32 50,93 50,10
T I 16 25,46 24,64 36 57,30 56,47
18 28,65 27,82 40 63,66 62,93
19 30,24 29,41 42 66,85 66,02
/ 3 20 31,83 31,00 44 70,03 69,20
0 I O e i 22 35,01 34,19 48 76,39 75,57
al = 2= 24 38,20 37,37 60 95,49 94,67

é [ A
v Y v
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MEGALINEAR TT5 FUR STRICKMASCHINEN

RIEMENEIGENSCHAFTEN
STANDARDBREITEN (mm) 10
Gewicht (gr/m) 20
Standardmaterial: weiBes Polyurethan
thermoplastisch 88 ShA
Standard
Ruckenbeschichtung: keine
Standard
Zahnbeschichtung: keine
Standardzugstrénge: S-Z-gespulte verzinkte

Stahlzugstridnge
+/- 0,5 mm

3 +0,2/-0,1 mm
+/- 0,8 mm/m
100 m

Standard-Breitentoleranz:
Standarddicke:
Standard-Langentoleranz:
Standardrollenlange:

Standardmaterial:

Standard
Ruckenbeschichtung:
Standard

Zahnbeschichtung:
Standardzugstrange:

Standard-Breitentoleranz:
Standarddicke:
Standard-Langentoleranz:
Standardrollenlénge:

blaues Polyurethan
thermoplastisch 88 ShA

keine

keine

S-Z-gespulte Kevlar-
Zugstrdnge

+/- 0,5 mm

2,8 +/- 0,15 mm

+/- 0,8 mm/m

100 m

%

559

S~ -~/ ~—— I
5 >
ZAHNPROFIL NACH ISO 17396
ZAHNSCHERFESTIGKEIT
U/min (1/min) 0 20 40 60 80 100 200 300
Fooper, Ncm) 24 23 23 22 22 22 20 19
ZUGFESTIGKEIT
Riemenbreite (mm) 10
Stahl Max. Zugkraft (N) 375
Bruchfestigkeit (N) 1500
Dehnung bei MTL (mm/m) 4
Kevlar Max. Zugkraft (N) 795
Bruchfestigkeit (N) 3190
Dehnung bei MTL (mm/m) 8

=
Lj__?\ V 12 I 2,8
5 »
400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000
19 18 17 16 15 14 12 11 11 9

Durchschnittswerte
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MEGALINEAR TT5 FUR STRICKMASCHINEN

BIEGEFESTIGKEIT
) )
)
7 2 Spannrolle min. . Spannrolle min.
min min Durchmesser (mm) min Durchmesser (mm)
Standard-Stahlzugstrange 10 15 30 10 30
Kevlar-Zugstrange 12 15 30 12 30

INFORMATIONEN ZU VERSCHWEISSTEN ZAHNRIEMEN

¢ Minimale Riemenlange mit Verbindung 900 mm

e Zug- und Zahnscherfestigkeit im Vergleich zu endlichen
Riemen um 50% reduziert

e VerschweiBBte Zahnriemen werden hauptséachlich in
Férderanwendungen eingesetzt.

¢ Rollen mit NFT und NFB kdnnen ebenfalls gespleiBt werden.

e Mindestdurchmesser gemaB obiger Tabelle

X ST

111
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MEGALINEAR T10 ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN
STANDARDBREITEN (mm) 12 16 25 32
Gewicht (gr/m) 50 75 115 145
Standardmaterial: weiBes Polyurethan

thermoplastisch 92 ShA
Standard Rickenbeschichtung:  keine
Standard Zahnbeschichtung: keine

Standardzugstrénge: S-Z-gespulte verzinkte

Stahlzugstrange
Standard-Breitentoleranz: +/- 0,5 mm
Standarddicke: 4,5 +/- 0,3 mm
Standard-Langentoleranz: +/- 0,8 mm/m
Standardrollenlange: 100 m
Riemenoptionen auf Anfrage mit Mindestmenge:

NFB/PAR

NFT/PAZ

Antistatisches Nylongewebe
Transparente FDA-Mischung
AVAFC 60/70/85 ShA
APL

Fischgrate

Gerippt

SUPERGRIP PVC

Nocken
Verschiedene Rickseitenbeschichtungsmaterialien siehe

Seite 118
ZAHNPROFIL NACH ISO 17396

ZAHNSCHERFESTIGKEIT

U/min (1/min) 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750
(N/cm) 51 49 48 47 46 45 41 39 37 36 33

Fp Spez.

Empfohlene Mindestanzahl von Z&hnen in der Klemmplatte bei Linearantrieben: 7

ZUGFESTIGKEIT
Riemenbreite (mm) 12 16 25 32
Stahl Max. Zugkraft (N) 1050 1470 2410 3045
Bruchfestigkeit (N) 4200 5880 9660 12180
Dehnung bei MTL (mm/m) 4 4 4 4
Kevlar Max. Zugkraft (N) 915 1175 2095 2615
Bruchfestigkeit (N) 3665 4710 8380 10475
Dehnung bei MTL (mm/m) 8 8 8 8
HP Max. Zugkraft (N) 1660 24185 3800 4750
Bruchfestigkeit (N) 6650 8550 15200 19000
Dehnung bei MTL (mm/m) 4 4 4 4
HF Max. Zugkraft (N) 1100 1540 2530 3190
Bruchfestigkeit (N) 4400 6160 10120 12760
Dehnung bei MTL (mm/m) © © © 5
HPF Max. Zugkraft (N) - 2385 4240 5300
Bruchfestigkeit (N) - 9540 16960 21200
Dehnung bei MTL (mm/m) 5 5 5 5
Rostfrei Max. Zugkraft (N) 950 1330 2190 2760
Bruchfestigkeit (N) 3810 5330 8760 11045
Dehnung bei MTL (mm/m) 3,8 3,8 3,8 3,8

Durchschnittswerte

1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000

31 28

50
5040
20160
4
4450
17805
8
8075
32300
4
5280
21120
©
9010
36040
)
4570
18285
3,8

25

75
8065
30660
4
7165
27235
8
13000
49400
4
8450
32120
©
14505
55120
)

22

20

100
10830
41160
4
9645
36665
8
17500
66500
4
11345
43120
5
19525
74200
5

18 14

150
12480
43680

4
15560
54475

8
28225
98800

4
13070
45760

5
31495

110240
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MEGALINEAR T10 ENDLICH

BIEGEFESTIGKEIT
) D)
)
2. 2. Spannrolle min. 2 Spannrolle min.
mn min Durchmesser (mm) min Durchmesser (mm)
Standard-Stahlzugstrange 12 20 60 12 60
Kevlar-Zugstrange 15 20 60 15 60
High Power-Zugstrange 15 20 100 15 100
High Flexibility-Zugstréange 12 15 50 12 50
High Power Flexible-Zugstrédnge 14 20 80 14 80
Rostfreie Stahlzugstréange 15 20 70 15 70

INFORMATIONEN ZU VERSCHWEISSTEN ZAHNRIEMEN

e Minimale Riemenléange mit Verbindung 900 mm 7

e Zug- und Zahnscherfestigkeit im Vergleich zu endlichen /
Riemen um 50% reduziert /

e VerschweiBte Zahnriemen werden hauptsachlich in
Férderanwendungen eingesetzt.

e Riemen mit NFT, NFB, AVAFC und APL kdnnen ebenfalls
verschweiBt werden.

e Mindestdurchmesser gemaB obiger Tabelle

e Mindestdurchmesser fir beschichtete Riemen auf Seite 118

RIEMENSCHEIBEN (n&here Einzelheiten siehe unseren Riemenscheiben-Katalog)

L Zahnezahl Dp De Zahnezahl Dp De

~ 4 12 38,20 36,35 26 82,76 80,91
B 14 4456 42,71 27 85,94 84,10

<L 15 47,75 45,90 28 89,13 87,28

‘ 16 50,93 49,08 30 95,49 93,65

T I 18 57,30 55,45 32 101,86 100,01
19 60,48 58,63 36 114,59 112,74
20 63,66 61,81 40 127,32 125,48

/ t 22 70,03 68,18 44 140,06 138,21
a s J-o-IiC '?I g - 24 76,39 74,55 48 152,79 150,94
—\ 25 79,58 77,73 60 190,99 189,14
/] v
v Y v
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MEGALINEAR T10 OHNE WICKELNASE ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN
STANDARDBREITEN (mm) 16 25
Gewicht (gr/m) 74 115

Standardmaterial: weiBes Polyurethan

Standard Riickenbeschichtung:
Standard Zahnbeschichtung:
Standardzugstrange:

Standard-Breitentoleranz:
Standarddicke:
Standard-Langentoleranz:
Standardrollenlange:

ZAHNPROFIL NACH ISO 17396

thermoplastisch 92 ShA
keine

keine

S-Z-gespulte verzinkte
Stahlzugstridnge

+/- 0,5 mm

4,5 +/- 0,3 mm

+/- 0,8 mm/m

100 m

ZAHNSCHERFESTIGKEIT

U/min (1/min) 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750
(Nem) 51 49 48 47 46 45 41 39

Fp Spez.

Empfohlene Mindestanzahl von Zahnen in der Klemmplatte bei Linearantrieben: 7

ZUGFESTIGKEIT
Riemenbreite (mm)
Stahl Max. Zugkraft (N)
Bruchfestigkeit (N)

Dehnung bei MTL (mm/m)
Kevlar Max. Zugkraft (N)

Bruchfestigkeit (N)

Dehnung bei MTL (mm/m)

36

16 25
1365 2310
5460 9240

4 4
1700 2880
6805 11520

8 8

Durchschnittswerte

32

50

75
345

Lﬂ [—\

e

fm

ohne Wickelnase

37

32
2940
11760

3665
14665

1000 1500 2000 3000
33 31 28

25 22

50
4830
19320

6020
24090

4000 5000 8000
20 18 14

75
7955
30240

9920
37710



MEGALINEAR T10 OHNE WICKELNASE ENDLICH

BIEGEFESTIGKEIT
) )
)
7 2 Spannrolle min. . Spannrolle min.
min min Durchmesser (mm) min Durchmesser (mm)
Standard-Stahlzugstrange 12 20 60 12 60
Kevlar-Zugstrange 15 20 60 15 60

TYPISCHE ANWENDUNG - AUTOWASCHANLAGE

RIEMENSCHEIBEN (n&here Einzelheiten siehe unseren Riemenscheiben-Katalog)

L Zahnezahl Dp De Zahnezahl Dp De

~ 4 12 38,20 36,35 26 82,76 80,91
B 14 4456 42,71 27 85,94 84,10

<L 15 47,75 45,90 28 89,13 87,28

‘ 16 50,93 49,08 30 95,49 93,65

T I 18 57,30 55,45 32 101,86 100,01
19 60,48 58,63 36 114,59 112,74
20 63,66 61,81 40 127,32 125,48

/ t 22 70,03 68,18 44 140,06 138,21
a s J-o-IiC '?I g - 24 76,39 74,55 48 152,79 150,94
—\ 25 79,58 77,73 60 190,99 189,14
/] v
v Y v
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MEGALINEAR T10 BREIT ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN
STANDARDBREITEN (mm) 200 250 300
Gewicht (gr/m) 410 510 615

Standardmaterial: transparentes Polyurethan

thermoplastisch 90 ShA

Standard

Rickenbeschichtung: keine

Standard

Zahnbeschichtung: keine

Standardzugstrénge: S-Z-gespulte Kevlar-

Standard-Breitentoleranz: +/- 2 mm

Standarddicke:

Standard-Langentoleranz: +/- 0,8 mm/m
Standardrollenlange:
Riemenoptionen auf Anfrage mit Mindestmenge:

=
H [N\ [~ 5 14'5
ZAHNPROFIL NACH ISO 17396 10 R
ZAHNSCHERFESTIGKEIT
U/min (1/min) 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000
F. spee. (N/CM) 36 34 34 33 32 31 29 27 26 25 23 22
ZUGFESTIGKEIT
Riemenbreite (mm) 200 250 300 400 450 500
Kevlar Max. Zugkraft (N) 8530 10475 12570 16910 19005 20950
Bruchfestigkeit (N) 29855 36665 43995 69185 66520 73330
Dehnung bei MTL (mm/m) 8 8 8 8 8 8

38

Zugstringe bei Teilung
3,5 mm

4,5 +/- 0,3 mm
100 m

NFB/PAR
NFT/PAZ
Antistatisches Nylongewebe
Transparente FDA-Mischung

400
820

450 500
920 1020

%

Durchschnittswerte




MEGALINEAR T10 BREIT ENDLICH

BIEGEFESTIGKEIT
= Spannrolle min. 7 Spannrolle min.
min Durchmesser (mm) min Durchmesser (mm)
Kevlar-Zugstrange 20 60 15 60

INFORMATIONEN ZU VERSCHWEISSTEN ZAHNRIEMEN

e Zug- und Zahnscherfestigkeit im Vergleich zu endlichen Riemen
um 50% reduziert

e VerschweiBte Zahnriemen werden hauptsédchlich in
Férderanwendungen eingesetzt.

e Rollen mit NFT und NFB k&nnen ebenfalls gesplei3t werden.

e Mindestdurchmesser gemaB obiger Tabelle

RIEMENSCHEIBEN (n&here Einzelheiten siehe unseren Riemenscheiben-Katalog)

L Zahnezahl Dp De Zahnezahl Dp De

12 38,20 36,35 26 82,76 80,91

B1 14 4456 42,71 27 85,94 84,10

. B2, 15 47,75 45,90 28 89,13 87,28

‘ ‘ 16 50,93 49,08 30 9549 93,65
T I 18 57,30 55,45 32 101,86 100,01
19 60,48 58,63 36 114,59 112,74
20 63,66 61,81 40 127,32 125,48
/ i 22 70,03 68,18 44 140,06 138,21
0 S O e T el 24 76,39 74,55 48 152,79 150,94
al = 2= 25 79,58 77,73 60 190,99 189,14

é—"_
v Y v

39



MEGALINEAR T20 ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN
STANDARDBREITEN (mm) 25 32 50 75 100 150
Gewicht (gr/m) 185 235 370 550 735 1095
Standardmaterial: weiBes Polyurethan
thermoplastisch 92 ShA
Standard
Ruckenbeschichtung: keine
Standard
Zahnbeschichtung: keine
Standardzugstrénge: S-Z-gespulte verzinkte
Stahlzugstringe
Standard-Breitentoleranz: +/- 1 mm
Standarddicke: 8 +/- 0,45 mm
Standard-Langentoleranz: +/- 0,8 mm/m
Standardrollenlénge: 100 m
Riemenoptionen auf Anfrage mit Mindestmenge:
NFB/PAR
NFT/PAZ
Antistatisches Nylongewebe
Transparente FDA-Mischung "
AVAFC 60/70/85 ShA M
,II;\iZIc;hgréte Lj = I
7‘\ T 8
Gerippt " :
Nocken
Verschiedene Ruckseitenbeschichtungsmaterialien siehe
Seite 118
ZAHNPROFIL NACH ISO 17396
ZAHNSCHERFESTIGKEIT
U/min (1/min) 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000
Fp o (N/cm) 102 98 95 93 91 89 81 76 72 68 62 57 50 45 38 33 29

Empfohlene Mindestanzahl von Z&hnen in der Klemmplatte bei Linearantrieben: 7

ZUGFESTIGKEIT
Riemenbreite (mm) 25 32 50 75 100 150
Stahl Max. Zugkraft (N) 3800 4750 8075 13000 17500 28225
Bruchfestigkeit (N) 15200 19000 32300 49400 66500 98800
Dehnung bei MTL (mm/m) 4 4 4 4 4 4
Kevlar Max. Zugkraft (N) 5045 6730 10935 17715 23915 39425
Bruchfestigkeit (N) 20195 26925 43755 67315 90875 138000
Dehnung bei MTL (mm/m) 8 8 8 8 8 8
HP Max. Zugkraft (N) 5190 6920 11245 18210 24580 40530
Bruchfestigkeit (N) 20760 27680 44980 69200 93420 141860
Dehnung bei MTL (mm/m) 4 4 4 4 4 4
HF Max. Zugkraft (N) 4240 5300 9090 14505 - -
Bruchfestigkeit (N) 16960 21200 36040 55120 - -
Dehnung bei MTL (mm/m) 5 5 5 5 = =
HPF Max. Zugkraft (N) 5775 7700 12510 20260 - -
Bruchfestigkeit (N) 23100 30800 50050 77000 - -
Dehnung bei MTL (mm/m) 5 5 5 5 - -
Rostfrei Max. Zugkraft (N) 3175 3970 6745 - - -
Bruchfestigkeit (N) 12700 15880 26995 - - -
Dehnung bei MTL (mm/m) 3,8 3,8 3,8 = = =

Durchschnittswerte



MEGALINEAR T20 ENDLICH

BIEGEFESTIGKEIT
) D)
)
2. 2. Spannrolle min. 2 Spannrolle min.
mn min Durchmesser (mm) min Durchmesser (mm)
Standard-Stahlzugstrange 15 25 120 15 120
Kevlar-Zugstrange 15 25 120 15 120
High Power-Zugstrange 20 25 150 20 150
High Flexibility-Zugstréange 15 20 120 15 120
High Power Flexible-Zugstrange 18 25 120 18 120
Rostfreie Stahlzugstréange 20 25 130 20 130

INFORMATIONEN ZU VERSCHWEISSTEN ZAHNRIEMEN

e Minimale Riemenléange mit Verbindung 900 mm 7

e Zug- und Zahnscherfestigkeit im Vergleich zu endlichen /
Riemen um 50% reduziert /

e VerschweiBte Zahnriemen werden hauptsachlich in
Férderanwendungen eingesetzt.

e Riemen mit NFT, NFB, AVAFC und APL kdnnen ebenfalls
verschweiBt werden.

e Mindestdurchmesser gemaB obiger Tabelle

e Mindestdurchmesser fir beschichtete Riemen auf Seite 118

RIEMENSCHEIBEN (n&here Einzelheiten siehe unseren Riemenscheiben-Katalog)

L Zahnezahl Dp De Zahnezahl Dp De

<« > 15 95,54 92,69 30 190,99 188,13

. Bl 18 114,59 111,73 32 203,72 200,86

i»\ 20 127,32 124,47 36 229,18 226,33

22 140,06 137,20 40 254,65 251,80

T I 24 152,79 149,93 48 305,58 302,73

25 159,15 156,30 60 381,97 379,12
7/
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MEGALINEAR AT3 ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN
STANDARDBREITEN (mm) 10 20 25 50
Gewicht (gr/m) 20 45 60 115
Standardmaterial: weiBes Polyurethan

thermoplastisch 92 ShA

Standard
Rickenbeschichtung: keine
Standard
Zahnbeschichtung: keine
Standardzugstrénge: S-Z-gespulte verzinkte
Stahlzugstridnge
Standard-Breitentoleranz: +/- 0,5 mm
Standarddicke: 1,9 +/- 0,1 mm
Standard-Langentoleranz: +/- 0,5 mm/m
Standardrollenlénge: 100 m "
Riemenoptionen auf Anfrage mit Mindestmenge: *s, "’
NFB/PAR '.,:'-uub'
NFT/PAZ e b"_
Antistatisches Nylongewebe
Verschiedene Rickseitenbeschichtungsmaterialien siehe o
Seite 118 el
70
Ao ] e
ZAHNPROFIL NACH ISO 17396 — 3
ZAHNSCHERFESTIGKEIT

U/min (1/min) 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000
(Nem) 24 24 24 23 23 23 22 21 21 20 19 18 16 15 14 13 12 10

Fp Spez.

Empfohlene Mindestanzahl von Z&hnen in der Klemmplatte bei Linearantrieben: 7

ZUGFESTIGKEIT
Riemenbreite (mm) 10 20 25 50
Stahl Max. Zugkraft (N) 410 820 1065 2170
Bruchfestigkeit (N) 1640 3280 4260 8690
Dehnung bei MTL (mm/m) 4 4 4 4

Durchschnittswerte
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MEGALINEAR AT3 ENDLICH

BIEGEFESTIGKEIT
) )
)
7 2 Spannrolle min. Spannrolle min.
min min Durchmesser (mm) min Durchmesser (mm)
Standard-Stahlzugstrange 20 25 30 20 30

INFORMATIONEN ZU VERSCHWEISSTEN ZAHNRIEMEN

¢ Minimale Riemenléange mit Verbindung 900 mm

e Zug- und Zahnscherfestigkeit im Vergleich zu endlichen
Riemen um 50% reduziert

e VerschweiBBte Zahnriemen werden hauptséachlich in
Férderanwendungen eingesetzt.

e Rollen mit NFT und NFB k&énnen ebenfalls gespleit werden.

e Mindestdurchmesser gemaB obiger Tabelle

e Mindestdurchmesser fiir beschichtete Riemen auf Seite 118

RIEMENSCHEIBEN (n&here Einzelheiten siehe unseren Riemenscheiben-Katalog)

L Zahnezahl Dp De Zahnezahl Dp De
N > 20 19,10 18,69 36 34,39 33,97
B 22 21,01 206 40 38,21 37,79
. B2, 24 22,92 22,51 44 42,03 41,61
‘ 25 23,88 23,46 45 42,99 42,56
T I 27 25,79 2537 48 45,85 4543
30 28,66 28,24 60 57,32 58,69
32 30,57 30,15 72 68,78 68,34
77
g g H---- _-DI g 5
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MEGALINEAR ATS5 ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN
STANDARDBREITEN (mm) 6 10 16 25 32 50 75 100
Gewicht (gr/m) 20 o 50 80 105 165 245 340
Standardmaterial: weiBes Polyurethan

thermoplastisch 92 ShA
keine

keine

S-Z-gespulte verzinkte
Stahlzugstriange

+/- 0,5 mm

2,7 +/- 0,2 mm

+/- 0,8 mm/m

Standard Riickenbeschichtung:
Standard Zahnbeschichtung:
Standardzugstrange:

Standard-Breitentoleranz:
Standarddicke:
Standard-Langentoleranz:
HP+HPF-Zugstrang-
Langentoleranz: +0/- 0,8 mm/m
Standardrollenlange: 100 m
Riemenoptionen auf Anfrage mit Mindestmenge:
NFB/PAR
NFT/PAZ

Antistatisches Nylongewebe

»
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Verschiedene Ruickseitenbeschichtungsmaterialien siehe

Seite 118

ZAHNPROFIL NACH ISO 17396

Transparente FDA-Mischung ,W

AVAFC 60/70/85 ShA ‘

APL L

Nocken l\ e 12 ‘[ 27

ZAHNSCHERFESTIGKEIT

U/min (1/min) 0 20
(Ncm) 35 35

Fp Spez.

60 80 100 200 300 400 500 750 1000
34 34 34 32 31 30 29 27 26 24 22 19 18 16 13

1500 2000 3000 4000 5000 8000

Empfohlene Mindestanzahl von Zahnen in der Klemmplatte bei Linearantrieben: 7 - HP/HPF-Zugstrange: empfohlene Mindestanzahl von

Zahnen in der Klemme 10

ZUGFESTIGKEIT
Riemenbreite (mm) 6 10 16 25 32 50 75 100
Stahl Max. Zugkraft (N) 400 670 1070 1805 2275 3750 5145 6910
Bruchfestigkeit (N) 1605 2680 4285 7235 9110 15005 19560 26260
Dehnung bei MTL (mm/m) 4 4 4 4 4 4 4 4
Kevlar Max. Zugkraft (N) 490 820 1315 2225 2800 4615 6335 8505
Bruchfestigkeit (N) 1975 3295 5275 8900 11210 18465 24075 32320
Dehnung bei MTL (mm/m) 8 8 8 8 8 8 8 8
HP Max. Zugkraft (N) - 840 1470 2415 3045 5040 - -
Bruchfestigkeit (N) - 3360 5880 9660 12180 20160 - -
Dehnung bei MTL (mm/m) - 4 4 4 4 4 - -
HF Max. Zugkraft (N) - 685 1100 1855 2335 3850 - -
Bruchfestigkeit (N) - 2750 4400 7425 9350 15400 - -
Dehnung bei MTL (mm/m) - 5 5 5 5 5 - -
HPF Max. Zugkraft (N) - 880 1540 2530 3190 5280 - -
Bruchfestigkeit (N) - 3520 6160 10120 12760 21120 - -
Dehnung bei MTL (mm/m) - 5 5 5 5 5 - -
Rostfrei Max. Zugkraft (N) 350 590 940 1590 - - - -
Bruchfestigkeit (N) 1415 2360 3775 6370 - - - -
Dehnung bei MTL (mm/m) 3,8 3,8 3,8 3,8 - - - -

Durchschnittswerte



MEGALINEAR ATS5 ENDLICH

BIEGEFESTIGKEIT
) D)
)
2. 2. Spannrolle min. 2 Spannrolle min.
mn min Durchmesser (mm) min Durchmesser (mm)
Standard-Stahlzugstrange 15 15 60 15 25
Kevlar-Zugstrange 15 25 60 15 25
High Power-Zugstrange 25 25 60 25 40
High Flexibility-Zugstréange 12 13 40 12 25
High Power Flexible-Zugstrédnge 20 24 40 20 40
Rostfreie Stahlzugstréange 15 18 65 15 60

INFORMATIONEN ZU VERSCHWEISSTEN ZAHNRIEMEN

¢ Minimale Riemenldnge mit Verbindung 900 mm

e Zug- und Zahnscherfestigkeit im Vergleich zu endlichen
Riemen um 50% reduziert

e VerschweiBte Zahnriemen werden hauptsachlich in
Férderanwendungen eingesetzt.

e Riemen mit NFT, NFB, AVAFC und APL kdnnen ebenfalls
verschweiBt werden.

e Mindestdurchmesser gemaB obiger Tabelle

e Mindestdurchmesser fir beschichtete Riemen auf Seite 118

RIEMENSCHEIBEN (n&here Einzelheiten siehe unseren Riemenscheiben-Katalog)

L Zahnezahl Dp De Zahnezahl Dp De
N B 15 23,87 22,64 28 44,56 43,33
B 16 2546 24,24 30 47,75 46,52
i> 18 28,65 27,42 32 50,93 49,70
‘ 19 30,24 29,01 36 57,30 56,07
T I 20 31,83 30,60 40 63,66 62,43
22 35,01 33,79 42 66,85 65,62
~ 24 38,20 36,97 44 70,08 68,80
/ I 25 39,79 38,56 48 76,39 75,17
o o oo _?I E|= 26 41,38 40,15 60 95,49 94,27

— 27 4297 41,74
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MEGALINEAR AT10 ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN
STANDARDBREITEN (mm) 16 25 32 50 75 100 150
Gewicht (gr/m) 90 160 185 290 435 580 890
Standardmaterial: weiBes Polyurethan
thermoplastisch 92 ShA
Standard Riickenbeschichtung:  keine 11
Standard Zahnbeschichtung:  keine 111
Standardzugstrénge: S-Z-gespulte verzinkte
Stahlzugstriange
Standard-Breitentoleranz: +/- 0,5 mm
Standarddicke: 4,5 +/- 0,3 mm
Standard-Langentoleranz: +/- 0,8 mm/m
HP+HPF-Zugstrang-
Langentoleranz: +0/- 0,8 mm/m
Standardrollenlange: 100 m
Riemenoptionen auf Anfrage mit Mindestmenge: . \
NFB/PAR L\ LAY ¢
NFT/PAZ ' L

» »
Antistatisches Nonngewebe . SRR

Transparente FDA-Mischung

AVAFC 60/70/85 ShA ot
APL ‘/}/J
Fischgrate T
Gerippt R LA 28 T 0
Nocken 10

Verschiedene Rickseitenbeschichtungsmaterialien siehe

Seite 118

ZAHNPROFIL NACH ISO 17396

ZAHNSCHERFESTIGKEIT

U/min (1/min) 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000
(NNem) 83 80 80 80 78 77 73 69 67 65 58 55 48 44 38 33 30 22

p Spez.

Empfohlene Mindestanzahl von Z&hnen in der Klemmplatte bei Linearantrieben: 7 - HP/HPF-Zugstrange: empfohlene Mindestanzahl von
Z&hnen in der Klemme 10

ZUGFESTIGKEIT
Riemenbreite (mm) 16 25 32 50 75 100 150
Stahl Max. Zugkraft (N) 2270 4000 5160 8590 13800 18600 30600
Bruchfestigkeit (N) 9100 16100 20200 34300 52500 70700 105000
Dehnung bei MTL (mm/m) 4 4 4 4 4 4 4
Kevlar Max. Zugkraft (N) 2945 5045 6730 10935 17715 23915 39425
Bruchfestigkeit (N) 11780 20195 26925 43755 67315 90875 138000
Dehnung bei MTL (mm/m) 8 8 8 8 8 8 8
HP Max. Zugkraft (N) 3460 5190 6920 11245 18210 24580 40530
Bruchfestigkeit (N) 13840 20760 27680 44980 69200 93420 141860
Dehnung bei MTL (mm/m) 4 4 4 4 4 4 4
HF Max. Zugkraft (N) 2385 4240 5300 9010 14505 19525 31495
Bruchfestigkeit (N) 9540 16960 21200 36040 55120 74200 110240
Dehnung bei MTL (mm/m) 5 5 5 b 5 5 5 5
HPF Max. Zugkraft (N) 3850 5775 7700 12510 20260 27355 45100
Bruchfestigkeit (N) 15400 23100 30800 50050 77000 103950 157850
Dehnung bei MTL (mm/m) 5 B ) 5 5 ) )
Rostfrei Max. Zugkraft (N) 1785 3175 3970 6745 - - -
Bruchfestigkeit (N) 7145 12700 15880 26995 - - -
Dehnung bei MTL (mm/m) 3,8 3,8 3,8 3,8 = = =

Durchschnittswerte
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MEGALINEAR AT10 ENDLICH

BIEGEFESTIGKEIT
) D)
)
7 2. Spannrolle min. 2 Spannrolle min.
mn min Durchmesser (mm) min Durchmesser (mm)
Standard-Stahlzugstrange 15 20 120 15 50
Kevlar-Zugstrange 15 20 120 15 50
High Power-Zugstrange 25 25 150 25 80
High Flexibility-Zugstréange 15 20 80 15 50
High Power Flexible-Zugstrédnge 16 20 100 16 60
Rostfreie Stahlzugstréange 19 25 110 19 110

INFORMATIONEN ZU VERSCHWEISSTEN ZAHNRIEMEN

¢ Minimale Riemenldnge mit Verbindung 900 mm

e Zug- und Zahnscherfestigkeit im Vergleich zu endlichen
Riemen um 50% reduziert

e VerschweiBte Zahnriemen werden hauptsachlich in
Férderanwendungen eingesetzt.

e Riemen mit NFT, NFB, AVAFC und APL kdnnen ebenfalls
verschweiBt werden.

e Mindestdurchmesser gemaB obiger Tabelle

e Mindestdurchmesser fir beschichtete Riemen auf Seite 118

RIEMENSCHEIBEN (n&here Einzelheiten siehe unseren Riemenscheiben-Katalog)

L Zahnezahl Dp De Zahnezahl Dp De
<« > 15 47,75 45,90 27 8594 84,10
. Bl 16 50,93 49,08 28 89,13 87,28
. B2, 18 57,30 5545 30 9549 93,65
‘ 19 60,48 58,63 32 101,86 100,01
T I 20 63,66 61,81 36 11459 112,74
22 70,03 68,18 40 127,32 125,48
24 76,39 74,55 44 140,06 138,21
/ b 25 7958 77,73 48 152,79 150,94
d . — - 26 82,76 80,91 60 190,99 189,14
U R L<T 8|5
Yy v
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MEGALINEAR AT10 OHNE WICKELNASE ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN
STANDARDBREITEN (mm) 25 32
Gewicht (gr/m) 160 205

Standardmaterial: weiBes Polyurethan

thermoplastisch 92 ShA

Standard

Ruckenbeschichtung: keine

Standard

Zahnbeschichtung: keine

Standardzugstrange: S-Z-gespulte verzinkte

Stahlzugstringe

Standard-Breitentoleranz: +/- 0,5 mm

Standarddicke:
Standard-Langentoleranz:
Standardrollenlénge:

4,5 +/- 0,3 mm
+/- 0,8 mm/m
100 m

ZAHNPROFIL NACH ISO 17396

50 75 100
320 480 640
\\\H (‘. ({8
|
.
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ohne Wickelnase

U/min (1/min) 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000
Foope WCm) 74 72 71 71 70 69 65 62 60 58 53 50 44 40 35 30 27 20
Empfohlene Mindestanzahl von Zahnen in der Klemmplatte bei Linearantrieben: 7
Riemenbreite (mm) 25 32 50 75 100
Stahl Max. Zugkraft (N) 3560 4510 7835 12750 17250
Bruchfestigkeit (N) 14250 18050 31350 48450 65550
Dehnung bei MTL (mm/m) 4 4 4 4 4

Durchschnittswerte



MEGALINEAR AT10 OHNE WICKELNASE ENDLICH

BIEGEFESTIGKEIT
) )
)
7 2 Spannrolle min. . Spannrolle min.
min min Durchmesser (mm) min Durchmesser (mm)
Standard-Stahlzugstrange 15 20 120 15 50

TYPISCHE ANWENDUNG - AUTOWASCHANLAGE

RIEMENSCHEIBEN (n&here Einzelheiten siehe unseren Riemenscheiben-Katalog)

L Zihnezahl Dp De Zihnezahl Dp De
5 > 15 47,75 45,90 27 8594 84,10
B, 16 50,93 49,08 28 89,13 87,28
B2, 18 57,30 55,45 30 9549 93,65
‘ 19 60,48 58,63 32 101,86 100,01
T i 20 63,66 61,81 36 114,59 112,74
22 70,03 68,18 40 127,32 125,48
24 76,39 74,55 44 140,06 138,21
/ i 25 79,58 77,73 48 152,79 150,94
o o JZELZ '?I £l 26 82,76 80,91 60 190,09 189,14
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MEGALINEAR JMEG/:\(C4] AT10 ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN
STANDARD WIDTHS (mm) 25 50 75 100
Weight (gr/m) 125 250 Slis) 500
Standardmaterial: weiBes Polyurethan
thermoplastisch 92 ShA
Standard
Rlckenbeschichtung: keine
Standard
Zahnbeschichtung: keine
Standardzugstrange: S-Z-gespulte verzinkte

Stahlzugstringe
Standard-Breitentoleranz: +/- 0,5 mm
Standarddicke: 4,5 +/- 0,3 mm
Standard-Langentoleranz: +/- 0,8 mm/m
Standardrollenlange: 100 m

Standard inserts:
rostfreier Stahl (M4)

ZAHNPROFIL NACH ISO 17396

Standardeinsatze: Messing und

100

ZAHNSCHERFESTIGKEIT

RPM (1/min) 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000
F (Necm) 60 58 57 57 56 55 52 50 48 47 42 40 34 30 27 23 21 15

p spec

Empfohlene Mindestanzahl von Zahnen in der Klemmplatte bei Linearantrieben: 7

ZUGFESTIGKEIT
Riemenbreite (mm) 25 50 75 100
Stahl Max. Zugkraft (N) 2850 5700 9000 12000
Bruchfestigkeit (N) 11400 22800 34200 45600
Dehnung bei MTL (mm/m) 4 4 4 4

Durchschnittswerte

/I l ‘ I\\\\\\\?
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MEGALINEAR JMMEG/:\(C4] AT10 ENDLICH

BIEGEFESTIGKEIT

Standard-Stahlzugstrange 25

Idler min dia (mm)

INFORMATIONEN ZU VERSCHWEISSTEN ZAHNRIEMEN

Minimale Riemenlange mit Verbindung 900 mm
e Zug- und Zahnscherfestigkeit im Vergleich zu endlichen

Riemen um 50% reduziert

e VerschweiBte Zahnriemen werden hauptsachlich in ]

Férderanwendungen eingesetzt.

e Mindestdurchmesser geméaB obiger Tabelle
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RIEMENSCHEIBEN (n&here Einzelheiten siehe unseren Riemenscheiben-Katalog)

L

B1
B2

‘ ‘

i

Dp
De

i\\

Df

Zahnezahl

25
26
27
28
30
32
36
40
44
48
60

Dp
79,58
82,76
85,94
89,13
95,49
101,86
114,59
127,32
140,06
152,79
190,99
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77,73
80,91
84,10
87,28
93,65
100,01
112,74
125,48
138,21
150,94
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MEGALINEAR AT20 ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN
STANDARDBREITEN (mm) 25 32 50 75 100 150 200
Gewicht (gr/m) 225 310 480 720 960 1425 1935
Standardmaterial: weiBes Polyurethan

thermoplastisch 92 ShA
Standard Rickenbeschichtung:  keine
Standard Zahnbeschichtung:  keine

Standardzugstrénge: S-Z-gespulte verzinkte
Stahlzugstringe
Standard-Breitentoleranz: +/- 1 mm
Standarddicke: 8 +/- 0,45 mm
Standard-Langentoleranz: +/- 0,8 mm/m
HP+HPF-Zugstrang- R
Langentoleranz: +0/- 0,8 mm/m .'_":- e -"
Standardrollenlnge: 100 m ot el
Riemenoptionen auf Anfrage mit Mindestmenge: ,:'» Sepppb?
NFB/PAR ,:*n. . b"_
NFT/PAZ
Antistatisches Nylongewebe W
Transparente FDA-Mischung ‘
AVAFC 60/70/85 ShA L
APL N ] e
Fischgrate 2
Gerippt D
Nocken
Verschiedene Riickseitenbeschichtungsmaterialien siehe
Seite 118
ZAHNPROFIL NACH ISO 17396
ZAHNSCHERFESTIGKEIT
U/min (1/min) 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000
F. gpes. (/) 147 144 142 139 137 135 126 119 112 107 97 88 76 67 58 43 35
Empfohlene Mindestanzahl von Z&hnen in der Klemmplatte bei Linearantrieben: 7
ZUGFESTIGKEIT
Riemenbreite (mm) 25 32 50 75 100 150 200
Stahl Max. Zugkraft (N) 5190 6920 11245 18210 24580 40530 53380
Bruchfestigkeit (N) 20760 27680 44980 69200 93420 141860 186840
Dehnung bei MTL (mm/m) 4 4 4 4 4 4 4
Kevlar Max. Zugkraft (N) 5045 6730 10935 17715 23915 39425 51930
Bruchfestigkeit (N) 20195 26925 43755 67315 90875 138000 181755
Dehnung bei MTL (mm/m) 8 8 8 8 8 8 8
HP Max. Zugkraft (N) - 10400 16000 25260 34525 56685 74970
Bruchfestigkeit (N) - 41600 64000 96000 131200 198400 262400
Dehnung bei MTL (mm/m) - 4 4 4 4 4 4
HF Max. Zugkraft (N) 5775 7700 12510 20260 27355 45100 59400
Bruchfestigkeit (N) 23100 30800 50050 77000 103950 157850 207900
Dehnung bei MTL (mm/m) 5 5 5 5 5 5 5

Durchschnittswerte
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MEGALINEAR AT20 ENDLICH

) D)
)
7 2 Spannrolle min. . Spannrolle min.
min min Durchmesser (mm) min Durchmesser (mm)

Standard-Stahlzugstrange 18 25 180 18 120
Kevlar-Zugstrange 18 25 180 18 120
High Power-Zugstrange 25 25 250 25 160
High Flexibility-Zugstréange 18 25 150 18 120

INFORMATIONEN ZU VERSCHWEISSTEN ZAHNRIEMEN

¢ Minimale Riemenldnge mit Verbindung 900 mm

e Zug- und Zahnscherfestigkeit im Vergleich zu endlichen
Riemen um 50% reduziert

e VerschweiBte Zahnriemen werden hauptsachlich in
Férderanwendungen eingesetzt.

e Riemen mit NFT, NFB, AVAFC und APL kdnnen ebenfalls
verschweiBt werden.

e Mindestdurchmesser gemaB obiger Tabelle

e Mindestdurchmesser fir beschichtete Riemen auf Seite 118

RIEMENSCHEIBEN (n&here Einzelheiten siehe unseren Riemenscheiben-Katalog)

L Zahnezahl Dp De Zahnezahl Dp De

« > 18 114,59 111,73 32 203,72 200,86

. Bl 20 127,32 124,47 36 229,18 226,33

i»\ 22 140,06 137,20 40 254,65 251,80

24 152,79 149,93 48 305,58 302,73

T I 25 159,15 156,30 60 381,97 379,12

30 190,99 188,13

7/
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MEGALINEAR MTD3 ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN
STANDARDBREITEN (mm) 10 20 25 50
Gewicht (gr/m) 20 45 60 115
Standardmaterial: weiBes Polyurethan
thermoplastisch 92 ShA
Standard
Ruckenbeschichtung: keine
Standard
Zahnbeschichtung: keine
Standardzugstrénge: S-Z-gespulte verzinkte
Stahlzugstrange \
Standard-Breitentoleranz: +/- 0,3 mm Rk )
Standarddicke: 2,2 +/- 0,15 mm 3
Standard-Langentoleranz: +/- 0,5 mm/m
Standardrollenlange: 100 m
Riemenoptionen auf Anfrage mit Mindestmenge:
NFB/PAR
NFT/PAZ
Antistatisches Nylongewebe )
Transparente FDA-Mischung Lt
Verschiedene Rickseitenbeschichtungsmaterialien siehe = — = ;Oo\; o
Seite 118 : : 22
3 113
ZAHNPROFIL NACH ISO 13050 3
ZAHNSCHERFESTIGKEIT

U/min (1/min) 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000
(Nem) 23 23 22 22 22 22 21 20 20 19 18 17 16 15 13 12 11 9

Fp Spez.

Empfohlene Mindestanzahl von Z&hnen in der Klemmplatte bei Linearantrieben: 7

ZUGFESTIGKEIT
Riemenbreite (mm) 10 20 25 50
Stahl Max. Zugkraft (N) 410 820 1065 2170
Bruchfestigkeit (N) 1640 3280 4260 8690
Dehnung bei MTL (mm/m) 4 4 4 4

Durchschnittswerte



MEGALINEAR MTD3 ENDLICH

BIEGEFESTIGKEIT
) )
)
7 2 Spannrolle min. . Spannrolle min.
min min Durchmesser (mm) min Durchmesser (mm)
Standard-Stahlzugstrange 20 20 30 20 30

INFORMATIONEN ZU VERSCHWEISSTEN ZAHNRIEMEN

¢ Minimale Riemenlange mit Verbindung 900 mm
e Zug- und Zahnscherfestigkeit im Vergleich zu endlichen

Riemen um 50% reduziert 8
e VerschweiBBte Zahnriemen werden hauptséachlich in w—*

arakh
Forderanwendungen eingesetzt. — \\/} %‘;\} v
. 4

* Rollen mit NFT und NFB kénnen ebenfalls gespleiBt werden. N M‘

e Mindestdurchmesser gemaB obiger Tabelle
¢ Mindestdurchmesser flir beschichtete Riemen auf Seite 118

RIEMENSCHEIBEN (n&here Einzelheiten siehe unseren Riemenscheiben-Katalog)

L Zihnezahl Dp De Zihnezahl Dp De
<« > 20 19,10 18,34 32 30,56 29,80
B 21 20,05 19,29 36 34,38 33,62
o B 22 21,01 20,25 40 38,20 37,44
‘ 24 22,92 22,16 44 42,02 4125
T I 26 24,83 24,07 48 4584 45,07
28 26,74 2598 60 57,30 56,53
30 28,65 27,89 72 68,75 67,99
7)1
8- 8 — - - _'DI g 5
/] v
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MEGALINEAR MTDS5 ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN
STANDARDBREITEN (mm) 10 15 25 50
Gewicht (gr/m) €9 50 80 165
Standardmaterial: weiBes Polyurethan
thermoplastisch 92 ShA oy
Standard /] /
Riickenbeschichtung: keine g;:; j
Standard b
Zahnbeschichtung: keine '
Standardzugstrange: S-Z-gespulte verzinkte
Stahlzugstringe EE)
Standard-Breitentoleranz: +/- 0,5 mm )
Standarddicke: 3,6 +/- 0,2 mm
Standard-Langentoleranz: +/- 0,8 mm/m
Standardrollenlénge: 100 m
Riemenoptionen auf Anfrage mit Mindestmenge:
NFB/PAR
NFT/PAZ
Antistatisches Nylongewebe ‘W'
Nocken > — =
Verschiedene Rickseitenbeschichtungsmaterialien siehe B o2
Seite 118 2 56

ZAHNPROFIL NACH ISO 13050

ZAHNSCHERFESTIGKEIT

U/min (1/min) 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000
(Nfem) 34 34 33 33 33 32 31 30 29 28 26 25 23 21 19 17 16 13

Fp Spez.

Empfohlene Mindestanzahl von Z&hnen in der Klemmplatte bei Linearantrieben: 7

ZUGFESTIGKEIT

Riemenbreite (mm) 10 15 25 50

Stahl Max. Zugkraft (N) 670 1005 1805 3750
Bruchfestigkeit (N) 2680 4020 7235 15005
Dehnung bei MTL (mm/m) 4 4 4 4

Kevlar Max. Zugkraft (N) 820 1235 2225 4615
Bruchfestigkeit (N) 3295 4945 8900 18465
Dehnung bei MTL (mm/m) 8 8 8 8

Rostfrei Max. Zugkraft (N) 590 885 1590 -
Bruchfestigkeit (N) 2360 3540 6370 =
Dehnung bei MTL (mm/m) 3,8 3,8 3,8 -

Durchschnittswerte
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MEGALINEAR MTDS5 ENDLICH

) D)
)
7 2 Spannrolle min. . Spannrolle min.
min min Durchmesser (mm) min Durchmesser (mm)
Standard-Stahlzugstrange 16 16 50 16 25
Kevlar-Zugstrange 16 16 50 16 25
Rostfreie Stahlzugstréange 18 20 65 18 65

INFORMATIONEN ZU VERSCHWEISSTEN ZAHNRIEMEN

¢ Minimale Riemenlange mit Verbindung 900 mm

e Zug- und Zahnscherfestigkeit im Vergleich zu endlichen
Riemen um 50% reduziert

e VerschweiBBte Zahnriemen werden hauptséachlich in
Férderanwendungen eingesetzt.

¢ Riemen mit NFT, NFB, AVAFC und APL kdnnen ebenfalls
verschweiBt werden.

e Mindestdurchmesser gemaB obiger Tabelle

¢ Mindestdurchmesser fur beschichtete Riemen auf Seite 118

RIEMENSCHEIBEN (n&here Einzelheiten siehe unseren Riemenscheiben-Katalog)

L Zahnezahl Dp De Zahnezahl Dp De
N > 16 2546 24,32 30 47,75 46,60
B 18 28,65 27,50 32 50,93 49,79
<L‘ 20 31,83 30,69 36 57,30 56,15
21 3342 3228 40 63,66 62,52
T I 22 3501 33,87 44 70,03 68,89
24 3820 37,05 48 76,39 7525
26 41,38 40,24 60 9549 94,35
/ ] 28 4456 43,42 72 114,59 113,45

8. 8 — e — —'DI g ‘5
/] v
v Y v
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MEGALINEAR MTD8 ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN
STANDARDBREITEN (mm) 10 15 20 30 50 85 100
Gewicht (gr/m) 65 85 120 185 325 530 650
Standardmaterial: weiBes Polyurethan
thermoplastisch 92 ShA j
Standard // ” /
Riickenbeschichtung: keine / _ /
Standard ¢
Zahnbeschichtung: keine '
Standardzugstrénge: S-Z-gespulte verzinkte
Stahlzugstringe i
Standard-Breitentoleranz: +/- 0,5 mm )
Standarddicke: 5,6 +/- 0,3 mm
Standard-Langentoleranz: +/- 0,8 mm/m
Standardrollenlange: 100 m
Riemenoptionen auf Anfrage mit Mindestmenge:
NFB/PAR
NFT/PAZ
Antistatisches Nylongewebe it
Transparente FDA-Mischung — =
AVAFC 60/70/85 ShA . o
APL 24 56
Fischgrate ‘ i
Gerippt —t
Nocken
Verschiedene Rickseitenbeschichtungsmaterialien siehe
Seite 118

ZAHNPROFIL NACH ISO 13050

ZAHNSCHERFESTIGKEIT

U/min (1/min) 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000
F (NNem) 67 66 65 64 63 63 59 57 54 52 48 45 40 37 31 28 24 18

p Spez.

Empfohlene Mindestanzahl von Z&hnen in der Klemmplatte bei Linearantrieben: 7

ZUGFESTIGKEIT
Riemenbreite (mm) 10 15 20 30 50 85 100
HP = Standard ~ Max. Zugkraft (N) 1425 2135 3085 4750 8075 14750 17500
Bruchfestigkeit (N) 5700 8550 12350 19000 32300 56050 66500
Dehnung bei MTL (mm/m) 4 4 4 4 4 4 4
Kevlar Max. Zugkraft (N) 785 1175 1570 2615 4450 8130 9645
Bruchfestigkeit (N) 3140 4710 6285 10475 17805 30900 36665
Dehnung bei MTL (mm/m) 8 8 8 8 8 8 8
HF Max. Zugkraft (N) 840 1365 1890 2940 5040 9170 10830
Bruchfestigkeit (N) 3360 5460 7560 11760 20160 34860 41160
Dehnung bei MTL (mm/m) 5 5 & 5 ) 5 5
Rostfrei Max. Zugkraft (N) 1190 1785 2580 3970 6745 - -
Bruchfestigkeit (N) 4765 7145 10320 15880 26995 - -
Dehnung bei MTL (mm/m) 3,8 3,8 3,8 3,8 3,8 = =

Durchschnittswerte
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MEGALINEAR MTD8 ENDLICH

) D,
)
7 2 Spannrolle min. . Spannrolle min.
min min Durchmesser (mm) min Durchmesser (mm)

HP = Standard 20 22 100 20 50
Kevlar-Zugstrange 20 22 100 20 50
High Flexibility-Zugstréange 20 20 80 20 40
Rostfreie Stahlzugstréange 24 28 110 24 80

INFORMATIONEN ZU VERSCHWEISSTEN ZAHNRIEMEN

¢ Minimale Riemenldnge mit Verbindung 900 mm
e Zug- und Zahnscherfestigkeit im Vergleich zu endlichen

Riemen um 50% reduziert 8
e VerschweiBte Zahnriemen werden hauptsachlich in %"’(d:. \
Férderanwendungen eingesetzt. A\ \(} w ;
e Riemen mit NFT, NFB, AVAFC und APL kdnnen ebenfalls N\~

verschweif3t werden.
e Mindestdurchmesser gemaB obiger Tabelle
e Mindestdurchmesser flir beschichtete Riemen auf Seite 118

RIEMENSCHEIBEN (n&here Einzelheiten siehe unseren Riemenscheiben-Katalog)

L Zahnezahl Dp De Zahnezahl Dp De
N > 20 50,95 49,58 44 112,05 110,67
B 22 56,02 54,65 48 122,23 120,86
. B2, 24 61,12 59,75 56 142,60 141,23
‘ 26 66,21 64,84 64 162,97 161,60
T I 28 71,30 70,08 72 183,35 181,97
30 76,39 75,13 80 203,72 202,35
32 81,49 80,16 90 229,18 227,81
/ b 34 86,58 85,22 112 285,21 283,83
0 S O e '?I = 36 91,67 90,30 144 366,69 365,32
el e _y 2= 38 96,77 95,39 168 427,81 426,44
7 v 40 101,86 100,49 192 488,92 487,55

v Y v
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MEGALINEAR MTD14 ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN

STANDARDBREITEN (mm) 25 40 55
Gewicht (gr/m) 260 400 588

Standardmaterial: weiBes Polyurethan
thermoplastisch 92 ShA
Standard
Ruickenbeschichtung: keine
Standard
Zahnbeschichtung: keine
Standardzugstrénge: S-Z-gespulte verzinkte
Stahlzugstringe
Standard-Breitentoleranz: +/- 1 mm
Standarddicke: 10 +/- 0,45 mm
Standard-Langentoleranz: +/- 0,8 mm/m
Standardrollenlange: 100 m
Riemenoptionen auf Anfrage mit Mindestmenge:
NFB/PAR
NFT/PAZ
Antistatisches Nylongewebe
Transparente FDA-Mischung
AVAFC 60/70/85 ShA
APL
Fischgréate
Gerippt
Nocken
Verschiedene Rickseitenbeschichtungsmaterialien siehe
Seite 118
ZAHNPROFIL NACH ISO 13050

ZAHNSCHERFESTIGKEIT

U/min (1/min) 0 20 40 60 80 100 200 300 400

F spez. (N/CM) 115 113 111 109 108 106 99 93 88

Empfohlene Mindestanzahl von Z&hnen in der Klemmplatte bei Linearantrieben: 7

ZUGFESTIGKEIT

Riemenbreite (mm) 25 40

85
850

100
1000

=

o %)

115
1160

500
84

55

Stahl Max. Zugkraft (N) 5190 8650 12745
Bruchfestigkeit (N) 20760 34600 48440

Dehnung bei MTL (mm/m) 4 4

Kevlar Max. Zugkraft (N) 5045 8410 12400
Bruchfestigkeit (N) 20195 33655 47120

Dehnung bei MTL (mm/m) 8 8

Durchschnittswerte

750
76

1000
69

85
20485
77850

19930
75730

0%

6,

1

1500 2000

60

52

100
24580
93420

23915
90875

3000
46

4000 5000
34 28

115
30150
105530
4
29330
102660
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MEGALINEAR MTD14 ENDLICH

BIEGEFESTIGKEIT
) )
)
7 2 Spannrolle min. . Spannrolle min.
min min Durchmesser (mm) min Durchmesser (mm)
Standard-Stahlzugstrange 26 28 180 26 120
Kevlar-Zugstrange 26 28 180 26 120

INFORMATIONEN ZU VERSCHWEISSTEN ZAHNRIEMEN

¢ Minimale Riemenlange mit Verbindung 900 mm

e Zug- und Zahnscherfestigkeit im Vergleich zu endlichen
Riemen um 50% reduziert

e VerschweiBBte Zahnriemen werden hauptséachlich in
Férderanwendungen eingesetzt.

¢ Riemen mit NFT, NFB, AVAFC und APL kdnnen ebenfalls
verschweiBt werden.

e Mindestdurchmesser gemaB obiger Tabelle

¢ Mindestdurchmesser fur beschichtete Riemen auf Seite 118

RIEMENSCHEIBEN (n&here Einzelheiten siehe unseren Riemenscheiben-Katalog)

L Zahnezahl Dp De Zahnezahl Dp De
N > 26 115,92 113,13 56 249,55 246,76
B 28 124,78 121,98 64 28521 282,41
. B2, 29 129,23 126,44 72 320,86 318,06
‘ 30 133,69 130,90 80 356,51 353,71
T I 32 142,60 139,81 90 401,07 398,28
34 151,51 148,72 112 499,11 496,32
36 160,43 157,68 144 641,71 638,92
/ b 38 169,34 166,60 168 748,66 745,87
o o [~ _?I el 40 178,25 175,49 192 855,62 852,82
el e _y 2= 44 196,08 193,28 216 962,57 959,76

7 v 48 213,90 211,11
v Y v
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MEGALINEAR RPP5 ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN
STANDARDBREITEN (mm) 10 15 25 30 50 75
Gewicht (gr/m) 40 60 100 120 195 292
Standardmaterial: weiBes Polyurethan
thermoplastisch 92 ShA
Standard
Ruickenbeschichtung: keine IR
Standard © A
Zahnbeschichtung: Nylongewebe (NFT) phat At
Standardzugstrénge: S-Z-gespulte verzinkte
Stahlzugstrange
Standard-Breitentoleranz: +/- 0,5 mm
Standarddicke: 3,8 +/- 0,2 mm

Standard-Langentoleranz: +/- 0,8 mm/m
HP-Zugstrang-

Langentoleranz: +0/- 0,8 mm/m

Standardrollenlange: 100 m

Riemenoptionen auf Anfrage mit Mindestmenge:
NFB/PAR

Antistatisches Nylongewebe
AVAFC 60/70/85 ShA
APL
Nocken
Verschiedene Rickseitenbeschichtungsmaterialien siehe
Seite 118
ZAHNPROFIL NACH ISO 13050

38

ZAHNSCHERFESTIGKEIT

U/min (1/min) 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000
F (NNem)y 37 36 36 36 35 35 33 32 30 30 27 26 24 23 21 19 18 15

p Spez.

Empfohlene Mindestanzahl von Zahnen in der Klemmplatte bei Linearantrieben: 7 - HP-Zugstrange: empfohlene Mindestanzahl von Zahnen
in der Klemme 10

ZUGFESTIGKEIT
Riemenbreite (mm) 10 15 25 30 50 75
Stahl Max. Zugkraft (N) 670 1005 1805 2210 3750 6065
Bruchfestigkeit (N) 2680 4020 7235 8840 15005 23045
Dehnung bei MTL (mm/m) 4 4 4 4 4 4
Kevlar Max. Zugkraft (N) 665 995 1795 2190 3720 -
Bruchfestigkeit (N) 2660 3990 7180 8775 14895 -
Dehnung bei MTL (mm/m) 8 8 8 8 8 -
Rostfrei Max. Zugkraft (N) 590 885 1590 - - -
Bruchfestigkeit (N) 2360 3540 6370 - - -
Dehnung bei MTL (mm/m) 3,8 3,8 3,8 - - -
HP Max. Zugkraft (N) 840 1365 2415 2940 5040 8065
Bruchfestigkeit (N) 3360 5460 9660 11760 20160 30660
Dehnung bei MTL (mm/m) 4 4 4 4 4 4

Durchschnittswerte
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MEGALINEAR RPP5 ENDLICH

) D,
)
7 2 Spannrolle min. . Spannrolle min.
min min Durchmesser (mm) min Durchmesser (mm)

Standard-Stahlzugstrange 15 16 60 15 20
Kevlar-Zugstrange 15 16 60 15 20
Rostfreie Stahlzugstréange 18 18 65 18 65
High Power-Zugstrange 20 22 60 20 40

INFORMATIONEN ZU VERSCHWEISSTEN ZAHNRIEMEN

¢ Minimale Riemenlange mit Verbindung 900 mm

e Zug- und Zahnscherfestigkeit im Vergleich zu endlichen
Riemen um 50% reduziert

e VerschweiBBte Zahnriemen werden hauptséachlich in
Férderanwendungen eingesetzt.

e Riemen mit NFT, NFB, AVAFC und APL kdnnen ebenfalls
verschweiBt werden.

e Mindestdurchmesser gemaB obiger Tabelle

e Mindestdurchmesser fur beschichtete Riemen auf Seite 118

RIEMENSCHEIBEN (n&here Einzelheiten siehe unseren Riemenscheiben-Katalog)

L Zahnezahl Dp De Zahnezahl Dp De
N > 15 23,87 22,73 30 47,75 46,60
B 16 2546 24,32 32 50,93 49,79
. B2, 18 28,65 27,50 36 57,30 56,15
‘ 20 31,83 30,69 40 63,66 62,52
T I 21 33,42 32,28 44 70,03 68,89
2 35,01 33,87 48 76,39 75,25
24 38,20 37,05 60 9549 94,35
/ b 26 41,38 40,24 72 114,59 113,45
d . — 28 4456 43,42
o o oo L1 8|5
Yy v
v Y v




MEGALINEAR RPP8 ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN
STANDARDBREITEN (mm) 10 15 20 30 50 85 100
Gewicht (gr/m) 65 100 130 195 330 560 655

. - TN T WG F sk
Standardmaterial: weiBes Polyurethan MAALLOCCCR
hd

thermoplastisch 92 ShA

Standard
Riickenbeschichtung: keine \“‘:\‘u XYM
Standard c:.‘::::“::.“
Zahnbeschichtung: Nylongewebe (NFT) N e
Standardzugstrénge: S-Z-gespulte verzinkte

Stahlzugstringe
Standard-Breitentoleranz: +/- 0,5 mm
Standarddicke: 5,4 +/- 0,3 mm

Standard-Langentoleranz: +/- 0,8 mm/m
HP-Zugstrang-

Langentoleranz: +0/- 0,8 mm/m

Standardrollenlange: 100 m

Riemenoptionen auf Anfrage mit Mindestmenge:
NFB/PAR Lo
Antistatisches Nylongewebe 500
AVAFC 60/70/85 ShA =
APL 42 o
Fischgrate
Gerippt
Nocken

Verschiedene Ruckseitenbeschichtungsmaterialien siehe

Seite 118

ZAHNPROFIL NACH ISO 13050

ZAHNSCHERFESTIGKEIT

U/min (1/min) 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000
F (Nem) 76 75 74 73 72 71 656 62 60 57 53 50 45 42 38 35 32 25

p Spez.

Empfohlene Mindestanzahl von Zahnen in der Klemmplatte bei Linearantrieben: 7 - HP-Zugstrange: empfohlene Mindestanzahl von Zahnen
in der Klemme 10

ZUGFESTIGKEIT
Riemenbreite (mm) 10 15 20 30 50 85 100
Stahl Max. Zugkraft (N) 1425 2135 3085 4750 8075 14750 17500
Bruchfestigkeit (N) 5700 8550 12350 19000 32300 56050 66500
Dehnung bei MTL (mm/m) 4 4 4 4 4 4 4
Kevlar Max. Zugkraft (N) 1185 1780 2570 3955 6725 12285 14580
Bruchfestigkeit (N) 4745 7120 10285 15830 26910 46695 55405
Dehnung bei MTL (mm/m) 8 8 8 8 8 8 8
HP Max. Zugkraft (N) 2160 3460 4755 7785 12975 24125 27770
Bruchfestigkeit (N) 8650 13840 19030 31140 51900 91690 105530
Dehnung bei MTL (mm/m) 4 4 4 4 4 4 4

Durchschnittswerte



MEGALINEAR RPP8 ENDLICH

) D,
)
7 2 Spannrolle min. . Spannrolle min.
min min Durchmesser (mm) min Durchmesser (mm)
Standard-Stahlzugstrange 18 20 100 18 45
Kevlar-Zugstrange 18 20 100 18 45
High Power-Zugstrange 30 34 180 30 60

INFORMATIONEN ZU VERSCHWEISSTEN ZAHNRIEMEN

¢ Minimale Riemenlange mit Verbindung 900 mm

e Zug- und Zahnscherfestigkeit im Vergleich zu endlichen
Riemen um 50% reduziert

e VerschweiBBte Zahnriemen werden hauptséachlich in
Férderanwendungen eingesetzt.

¢ Riemen mit NFT, NFB, AVAFC und APL kénnen ebenfalls
verschweiBt werden.

e Mindestdurchmesser gemaB obiger Tabelle

e Mindestdurchmesser fur beschichtete Riemen auf Seite 118

RIEMENSCHEIBEN (HP-Riemen funktionieren nicht auf RPP- oder MTD-Standard-Riemenscheiben, es ist
ein spezielles Profil erforderlich. N&here Informationen hierzu erhalten Sie bei Megadyne-Mitarbeitern.)

L Zahnezahl Dp De Zahnezahl Dp De
~ > 18 4586 44,49 44 112,04 110,67
B 22 56,02 54,65 48 122,23 120,86
o B 24 61,12 59,74 54 137,51 136,14
‘ 26 66,21 64,84 64 162,97 161,60
T I 28 71,30 69,93 72 183,35 181,97
30 76,39 75,02 80 203,72 202,35
32 81,49 80,12 90 229,18 227,81
/ b 34 86,58 85,21 112 28520 283,83
d . — 36 91,67 90,30 144 366,69 365,32

S & — _-DI als
— 38 96,77 95,39 168 427,81 426,44
jb v 40 101,86 100,49 192 488,92 487,55
v Y v
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MEGALINEAR RPP14 ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN
STANDARDBREITEN (mm) 40 55 85 115 150
Gewicht (gr/m) 505 610 1080 1465 1958
Standardmaterial: weiBes Polyurethan
thermoplastisch 92 ShA
Standard
Ruickenbeschichtung: keine
Standard
Zahnbeschichtung: Nylongewebe (NFT)
Standardzugstrénge: S-Z-gespulte verzinkte
Stahlzugstringe
Standard-Breitentoleranz: +/- 1 mm
Standarddicke: 10 +/- 0,4 mm
Standard-Langentoleranz: +/- 0,8 mm/m
Standardrollenlange: 100 m
Riemenoptionen auf Anfrage mit Mindestmenge:
NFB/PAR

Antistatisches Nylongewebe
AVAFC 60/70/85 ShA
APL
Fischgréate
Gerippt
Nocken
Verschiedene Rickseitenbeschichtungsmaterialien siehe
Seite 118
ZAHNPROFIL NACH ISO 13050

ZAHNSCHERFESTIGKEIT
U/min (1/min) 0O 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000
Foow (Vom) 140 137 135 133 131 128 118 111 105 101 91 84 75 62 52 40 30

Empfohlene Mindestanzahl von Z&hnen in der Klemmplatte bei Linearantrieben: 8

ZUGFESTIGKEIT
Riemenbreite (mm) 40 55 85 115 150
Stahl Max. Zugkraft (N) 15200 22000 35000 51025 67310
Bruchfestigkeit (N) 60800 83600 133000 178600 235600
Dehnung bei MTL (mm/m) 4 4 4 4 4

Durchschnittswerte
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MEGALINEAR RPP14 ENDLICH

BIEGEFESTIGKEIT
) )
)
7 2 Spannrolle min. . Spannrolle min.
min min Durchmesser (mm) min Durchmesser (mm)
Standard-Stahlzugstrange 32 34 250 32 145

INFORMATIONEN ZU VERSCHWEISSTEN ZAHNRIEMEN

¢ Minimale Riemenlange mit Verbindung 900 mm

e Zug- und Zahnscherfestigkeit im Vergleich zu endlichen
Riemen um 50% reduziert

e VerschweiBBte Zahnriemen werden hauptséachlich in
Férderanwendungen eingesetzt.

¢ Riemen mit NFT, NFB, AVAFC und APL kdnnen ebenfalls
verschweiBt werden.

e Mindestdurchmesser gemaB obiger Tabelle

¢ Mindestdurchmesser fur beschichtete Riemen auf Seite 118

RIEMENSCHEIBEN (n&here Einzelheiten siehe unseren Riemenscheiben-Katalog)

L Zahnezahl Dp De Zahnezahl Dp De
N > 32 142,60 139,81 72 320,86 318,07
B 34 151,52 148,73 80 356,51 353,72
o B 36 160,43 157,64 90 401,07 398,28
‘ 38 169,34 166,55 112 499,11 496,32
T I 40 178,25 175,46 144 641,71 638,92
44 196,08 193,29 168 748,66 745,87
48 213,90 211,11 192 855,61 852,82
/ b 56 249,55 246,76 216 962,57 959,78
d . — 64 285,20 282,41
S & — _-DI als
/] v
v Y v
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MEGALINEAR RPP14XHP ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN
STANDARDBREITEN (mm) 40 55 85
Gewicht (gr/m) 640 900 1380
Standardmaterial: weiBes Polyurethan
thermoplastisch 92 ShA
Standard
Ruickenbeschichtung: keine
Standard
Zahnbeschichtung: Nylongewebe (NFT)
Standardzugstrénge: S-Z-gespulte verzinkte

Stahlzugstringe

Standard-Breitentoleranz: +/- 1 mm
Standarddicke:
Standard-Langentoleranz:

Standardrollenlange: 100 m

ZAHNPROFIL NACH ISO 13050

10,2 +/- 0,5 mm
-0,4/-1,2 mm/m

ZAHNSCHERFESTIGKEIT
U/min (1/min) 0 20 40 60
F oy (N/OM) 140 137 135 133

115
1890

150
2485

Empfohlene Mindestanzahl von Z&hnen in der Klemmplatte bei Linearantrieben: 12

ZUGFESTIGKEIT

Riemenbreite (mm)
Max. Zugkraft (N)
Bruchfestigkeit (N)
Dehnung bei MTL (mm/m)

Stahl

80 100 200 300 400 500 750
131 128 118 111 105 101 91
40 55 85
19800 30316 47365
79200 115200 180000
4 4 4

Durchschnittswerte

1000

84

1500 2000 3000 4000 5000

75 62

115
69940
244800
4

52 40 30

150
92570
324000
4



MEGALINEAR RPP14XHP ENDLICH

BIEGEFESTIGKEIT

Z Zon Spannrolle min. Durchmesser (mm)

Standard-Stahlzugstrange 32 34 250

TYPISCHE RIEMENANWENDUNG

RIEMENSCHEIBEN (XHP-Bander kdnnen nicht auf Standard-Riemenscheiben mit RPP- oder HTD-Profilen eingesetzt
werden, es ist ein spezielles Profil erforderlich. Fiir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an die Mitarbeiter von
Megadyne)

Zahnezahl Dp De Zahnezahl Dp De
B 32 142,60 139,81 72 320,86 318,07
34 151,52 148,73 80 356,51 358,72
36 160,43 157,64 90 401,07 398,28
38 169,34 166,55 112 499,11 496,32
T I 40 178,25 175,46 144 641,71 638,92
44 196,08 193,29 168 748,66 745,87
48 213,90 211,11 192 855,61 852,82
/ b 56 249,55 246,76 216 962,57 959,78
o o — 1 e 64 285,20 282,41
5 &£ — i — — L. = I a ‘5
/] v
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MEGALINEAR STD5 ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN
STANDARDBREITEN (mm) 10 15 25 50 75 100 150
Gewicht (gr/m) 35 50 80 165 245 330 495
Standardmaterial: schwarzes Polyurethan
thermoplastisch 92 ShA
Standard
Ruickenbeschichtung: keine
Standard antistatisches
Zahnbeschichtung: Nylongewebe (NFT)
Standardzugstrénge: S-Z-gespulte verzinkte
Stahlzugstringe
Standard-Breitentoleranz: +/- 0,5 mm
Standarddicke: 3,4 +/- 0,25 mm
Standard-Langentoleranz: +/- 0,8 mm/m
Standardrollenlange: 100 m
Riemenoptionen auf Anfrage mit Mindestmenge:
NFB/PAR
AVAFC 60/70/85 ShA
APL o
Nocken I
Verschiedene Riickseitenbeschichtungsmaterialien siehe = = 5002
Seite 118 L\ m o 34

ZAHNPROFIL NACH ISO 13050

ZAHNSCHERFESTIGKEIT

U/min (1/min) 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000
(Nfem) 34 34 33 32 31 30 29 27 25 24 22 20 17 15 12 10 8 3

Fp Spez.

Empfohlene Mindestanzahl von Zdhnen in der Klemmplatte bei Linearantrieben: 7

ZUGFESTIGKEIT
Riemenbreite (mm) 10 15 25 50 75 100 150
Stahl Max. Zugkraft (N) 670 1005 1805 3750 6065 6910 7810
Bruchfestigkeit (N) 2680 4020 7235 15005 23045 26260 27335
Dehnung bei MTL (mm/m) 4 4 4 4 4 4 4

Durchschnittswerte
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MEGALINEAR STD5 ENDLICH

BIEGEFESTIGKEIT
) )
)
7 2 Spannrolle min. 2 Spannrolle min.
min min Durchmesser (mm) min Durchmesser (mm)
Standard-Stahlzugstrange 12 13 60 12 20

INFORMATIONEN ZU VERSCHWEISSTEN ZAHNRIEMEN

¢ Minimale Riemenlange mit Verbindung 900 mm

e Zug- und Zahnscherfestigkeit im Vergleich zu endlichen
Riemen um 50% reduziert

e VerschweiBBte Zahnriemen werden hauptséachlich in
Férderanwendungen eingesetzt.

¢ Riemen mit NFT, NFB, AVAFC und APL kdnnen ebenfalls
verschweiBt werden.

e Mindestdurchmesser gemaB obiger Tabelle

¢ Mindestdurchmesser fur beschichtete Riemen auf Seite 118

RIEMENSCHEIBEN (n&here Einzelheiten siehe unseren Riemenscheiben-Katalog)

L Zahnezahl Dp De Zahnezahl Dp De
N > 12 19,10 18,14 28 4458 43,60
B 14 22,29 21,32 30 47,77 46,79
o B 15 23,88 22,91 32 50,95 49,79
‘ 16 2547 24,50 36 57,32 56,34
T I 18 28,66 27,69 40 63,69 62,70
20 31,84 30,87 44 70,06 69,07
22 35,03 34,05 48 76,43 7543
/ i 24 3821 37,24 60 9554 94,53
o o [~ _?I el 26 41,40 40,42 72 114,64 113,63

[s=] =] oo
Yy v
v Y v
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MEGALINEAR STD8 ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN
STANDARDBREITEN (mm) 10 12 15 20 30 50 85
Gewicht (gr/m) 65 75 85 120 185 325 530
Standardmaterial: schwarzes Polyurethan
thermoplastisch 92 ShA
Standard
Ruickenbeschichtung: keine
Standard antistatisches
Zahnbeschichtung: Nylongewebe (NFT)
Standardzugstrénge: S-Z-gespulte verzinkte
Stahlzugstringe
Standard-Breitentoleranz: +/- 0,5 mm
Standarddicke: 5,1 +/- 0,25 mm
Standard-Langentoleranz: +/- 0,8 mm/m
Standardrollenlange: 100 m
Riemenoptionen auf Anfrage mit Mindestmenge:
NFB/PAR
AVAFC 60/70/85 ShA
APL o
Fischgrate — =

Gerippt =
Nocken \ 5,05 5
Verschiedene Ruckseitenbeschichtungsmaterialien siehe

Seite 118 8
ZAHNPROFIL NACH ISO 13050

ZAHNSCHERFESTIGKEIT
U/min (1/min) 0O 20 40 60 8 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000
F6per. (N/Cm) 64 62 58 56 54 51 48 46 44 42 38 35 31 27 23 20 17

Empfohlene Mindestanzahl von Zdhnen in der Klemmplatte bei Linearantrieben: 7

ZUGFESTIGKEIT

Riemenbreite (mm) 10 12 15 20 30 50 85

HP = Standard Max. Zugkraft (N) 1425 1660 2135 3085 4750 8075 14750
Bruchfestigkeit (N) 5700 6650 8550 12350 19000 32300 56050
Dehnung bei MTL (mm/m) 4 4 4 4 4 4 4

Kevlar Max. Zugkraft (N) 1185 1385 1780 2570 3955 6725 12285
Bruchfestigkeit (N) 4745 5540 7120 10285 15830 26910 46695
Dehnung bei MTL (mm/m) 8 8 8 8 8 8 8

HF Max. Zugkraft (N) 840 1050 1365 1890 2940 5040 9170
Bruchfestigkeit (N) 3360 4200 5460 7560 11760 20160 34860
Dehnung bei MTL (mm/m) 5 5 5 5 5 5 5

Durchschnittswerte

72



MEGALINEAR STD8 ENDLICH

) )
)
7 2 Spannrolle min. 2 Spannrolle min.
min min Durchmesser (mm) min Durchmesser (mm)
HP = Standard 20 24 100 20 50
Kevlar-Zugstrange 20 24 100 20 50
High Flexibility-Zugstrange 16 24 60 22 40

INFORMATIONEN ZU VERSCHWEISSTEN ZAHNRIEMEN

e Minimale Riemenlange mit Verbindung 900 mm

e Zug- und Zahnscherfestigkeit im Vergleich zu endlichen
Riemen um 50% reduziert

e VerschweiBte Zahnriemen werden hauptsachlich in
Férderanwendungen eingesetzt.

¢ Riemen mit NFT, NFB, AVAFC und APL kénnen ebenfalls
verschweiBt werden.

e Mindestdurchmesser gemaB obiger Tabelle

e Mindestdurchmesser fir beschichtete Riemen auf Seite 118

RIEMENSCHEIBEN (n&here Einzelheiten siehe unseren Riemenscheiben-Katalog)

L Zahnezahl Dp De Zahnezahl Dp De
N = 22 56,05 54,65 48 122,29 120,86
. Bl 24 61,14 59,75 56 142,67 141,23
i» 26 66,24 64,84 64 163,05 161,60
‘ 28 71,33 69,93 72 183,43 181,98
r I 30 76,43 75,02 80 203,82 202,35
32 81,52 80,12 90 229,29 227,81
34 86,62 85,21 112 285,35 283,84
/ 3 36 91,71 90,30 144 366,87 365,32
a o B _?I sl 38 96,81 95,40 168 428,02 426,44

[s=] =] oo
— 40 101,91 100,49 192 489,17 487,55
i v 44 112,10 110,68
v Y v
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MEGALINEAR HG ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN
STANDARDBREITEN (Zoll) 150 200
STANDARDBREITEN (mm) 38,1 50,8
Gewicht (gr/m) 230 285

Standardmaterial: weiBes Polyurethan

thermoplastisch 92 ShA

Standard

Ruckenbeschichtung: keine

Standard

Zahnbeschichtung: keine

Standardzugstrange: S-Z-gespulte verzinkte

Stahlzugstringe

Standard-Breitentoleranz: +/- 0,5 mm

Standard-Langentoleranz: +/- 0,8 mm/m

Standardrollenlange: 100 m

Riemenoptionen auf Anfrage mit Mindestmenge:
NFB/PAR
NFT/PAZ*
Antistatisches Nylongewebe
Transparente FDA-Mischung
Nocken
Verschiedene Ruickseitenbeschichtungsmaterialien siehe
Seite 118

* NFT/PAZ Uber ganze Breite ist Standard.
NFT/PAZ mit Aussparung der Keilleiste
(2 Gewebestreifen auf den Zdhnen) auf Anfrage.

ZAHNSCHERFESTIGKEIT

U/min (1/min) 0 20 40 60 80 100 200
(Ncm) 44 43 42 41 40 39 36 34

Fp Spez.

300 400 600
76,2 101,6 152,4
395 500 800

300

Keilleiste
|
00000000000 000000000000000) 2,01

43+/-03 i

L
)/3_8"\4

13

400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000

33 31 29 27 24 22 19 17 16 12

Empfohlene Mindestanzahl von Z&hnen in der Klemmplatte bei Linearantrieben: 7

ZUGFESTIGKEIT
Riemenbreite (Zoll)
Stahl Max. Zugkraft (N)
Bruchfestigkeit (N)
Dehnung bei MTL (mm/m)
Kevlar Max. Zugkraft (N)

Bruchfestigkeit (N)
Dehnung bei MTL (mm/m)

74

150 200
3675 5040
14700 20160
4 4
3270 4685
13095 17805
8 8
Durchschnittswerte

300
8065
30660

7165
27235

400
11760
41160

10475
36665

600
11520
40320

14360
50270



MEGALINEAR HG ENDLICH

BIEGEFESTIGKEIT
) )
)
7 2 Spannrolle min. . Spannrolle min.
min min Durchmesser (mm) min Durchmesser (mm)
Standard-Stahlzugstrange 20 22 160 20 80
Kevlar-Zugstrange 20 22 160 20 80

INFORMATIONEN ZU VERSCHWEISSTEN ZAHNRIEMEN

¢ Minimale Riemenlange mit Verbindung 900 mm

e Zug- und Zahnscherfestigkeit im Vergleich zu endlichen
Riemen um 50% reduziert

e VerschweiBBte Zahnriemen werden hauptséachlich in
Férderanwendungen eingesetzt.

¢ Rollen mit NFT und NFB kdnnen ebenfalls gespleiBt werden.

e Mindestdurchmesser gemaB obiger Tabelle

¢ Mindestdurchmesser fur beschichtete Riemen auf Seite 118

RIEMENSCHEIBEN (n&here Einzelheiten siehe unseren Riemenscheiben-Katalog)

38° Zihnezahl Dp De Zihnezahl Dp De
135 20 80,85 79,48 34 137,45 136,08
<> 22 88,94 87,57 36 145,53 144,16
24 97,02 95,65 38 153,62 152,25
26 105,11 103,74 40 161,70 160,33
N ===s==al]  |fez==== —— 28 113,19 111,82 44 177,87 176,50
7.5 o 1 30 121,28 119,91 48 194,04 192,67
A (:: 32 129,36 127,99 60 242,55 241,18
C
I

De
Dp
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MEGALINEAR TG5 ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN

STANDARDBREITEN (mm) 25 32 50

Gewicht (gr/m) 70 85 120
Standardmaterial: weiBes Polyurethan

thermoplastisch 92 ShA

Standard

Ruckenbeschichtung: keine
Standard
Zahnbeschichtung: keine .
Standardzugstrénge: S-Z-gespulte verzinkte \

Stahlzugstringe
Standard-Breitentoleranz: +/- 0,5 mm
Standard-Langentoleranz: +/- 0,8 mm/m

Standardrollenlange: 100 m :

Riemenoptionen auf Anfrage mit Mindestmenge: et
NFB/PAR —
NFT/PAZ* m—

Antistatisches Nylongewebe Keilleiste
Transparente FDA-Mischung
Nocken

Verschiedene Rickseitenbeschichtungsmaterialien siehe ‘

Seite 118 294015 I

)
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
il o
[}
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
—

*NFT/PAZ mit Aussparung der Keilleiste (2 Gewebestreifen )/&\L
auf den Z&hnen).

ZAHNSCHERFESTIGKEIT

U/min (1/min) 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000
Foopee N/cm) 24 23 23 22 22 22 20 19 19 18 17 16 15 14 12 11 11 9

Empfohlene Mindestanzahl von Zéhnen in der Klemmplatte bei Linearantrieben: 7

ZUGFESTIGKEIT
Riemenbreite (mm) 25 32 50
Stahl Max. Zugkraft (N) 840 1060 1750
Bruchfestigkeit (N) 3375 4250 7000
Dehnung bei MTL (mm/m) 4 4 4
Kevlar Max. Zugkraft (N) 2225 2800 4615
Bruchfestigkeit (N) 8900 11210 18465
Dehnung bei MTL (mm/m) 8 8 8

Durchschnittswerte
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MEGALINEAR TG5 ENDLICH

BIEGEFESTIGKEIT
) )
)
7 2 Spannrolle min. . Spannrolle min.
min min Durchmesser (mm) min Durchmesser (mm)
Standard-Stahlzugstrange 25 28 80 25 60
Kevlar-Zugstrange 25 28 80 25 60

INFORMATIONEN ZU VERSCHWEISSTEN ZAHNRIEMEN

¢ Minimale Riemenlange mit Verbindung 900 mm

e Zug- und Zahnscherfestigkeit im Vergleich zu endlichen
Riemen um 50% reduziert

e VerschweiBBte Zahnriemen werden hauptséachlich in
Férderanwendungen eingesetzt.

¢ Rollen mit NFT und NFB kdnnen ebenfalls gespleiBt werden.

e Mindestdurchmesser gemaB obiger Tabelle

¢ Mindestdurchmesser fur beschichtete Riemen auf Seite 118

RIEMENSCHEIBEN (n&here Einzelheiten siehe unseren Riemenscheiben-Katalog)

Zahnezahl Dp De Zahnezahl Dp De
38° 25 39,79 38,96 36 57,30 56,47
6.5 27 42,97 42,14 40 63,66 62,93
N 30 47,75 46,92 48 76,39 75,57
32 50,93 50,10 60 9549 94,67
‘ ___________ —
A
) C A
5 1
Y _'; S':
| |
)l |C ol o
] | (=] =)
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MEGALINEAR TG10 ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN
STANDARDBREITEN (mm) 25TG10k13 32TG10k13
Gewicht (gr/m) 190 250

Standardmaterial: weiBes Polyurethan

thermoplastisch 92 ShA

Standard

Ruckenbeschichtung: keine

Standard Zahnbeschichtung: keine

Standardzugstrange: S-Z-gespulte verzinkte

Stahlzugstriange

Standard-Breitentoleranz:  +/- 0,5 mm

Standard-Langentoleranz:  +/- 0,8 mm/m

Standardrollenlange: 100 m

Riemenoptionen auf Anfrage mit Mindestmenge:

NFB/PAR
NFT/PAZ*

Antistatisches Nylongewebe
Transparente FDA-Mischung
AVAFC 60/70/85 ShA
Nocken

Verschiedene Rickseitenbeschichtungsmaterialien siehe
Seite 118

* K13 — NFT/PAZ mit Aussparung der Keilleiste

(2 Gewebestreifen auf den Zdhnen) ist Standard.
NFT/PAZ Uber ganze Breite auf Anfrage.

K6 —-NFT/PAZ ber ganze Breite ist Standard.

NFT/PAZ mit Aussparung der Keilleiste (2 Gewebestreifen
auf den Zahnen) auf Anfrage.

50TG10K13
290

75TG10K13
390

100TG10k13
495

50TG10ke
240

Keilleiste

ooooooooooooooooooooooooo] 2

/

] 85

1000 1500 2000 3000 4000

3 |OOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOl 2 4,5 +/_ 0,3 £
errody | N/ | 53
\N—
38°
6
13
U/min (1/min) 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750
F spe. (N/CmM) 51 49 48 47 46 45 41 39 37 36 33 31 28
Empfohlene Mindestanzahl von Z&hnen in der Klemmplatte bei Linearantrieben: 7
Riemenbreite (mm) 25TG10K13 32TG10K13 50TG10K13 75TG10K13
Stahl Max. Zugkraft (N) 2415 3045 5040 8065
Bruchfestigkeit (N) 9660 12180 20160 30660
Dehnung bei MTL (mm/m) 4 4 4 4
Kevlar Max. Zugkraft (N) 2095 2615 4450 7165
Bruchfestigkeit (N) 8380 10475 17805 27235
Dehnung bei MTL (mm/m) 8 8 8 8
Rostfrei Max. Zugkraft (N) 2190 2760 4570 -
Bruchfestigkeit (N) 8760 11045 18285 -
Dehnung bei MTL (mm/m) 3,8 3,8 3,8 -

Durchschnittswerte

78

25 22 20

100TG10K13
10830
41160
4
9645
36665
8

5000 8000
18 14

50TG10K6
5040
20160
4
4450
17805
8
4570
18285
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MEGALINEAR TG10 ENDLICH

) D,
)
7 2 Spannrolle min. . Spannrolle min.
min min Durchmesser (mm) min Durchmesser (mm)
Standard-Stahlzugstrange 25 28 80 25 80
Kevlar-Zugstrange 25 28 80 25 80
Rostfreie Stahlzugstréange 31 34 90 31 90

INFORMATIONEN ZU VERSCHWEISSTEN ZAHNRIEMEN

e Minimale Riemenlange mit Verbindung 900 mm

e Zug- und Zahnscherfestigkeit im Vergleich zu endlichen
Riemen um 50% reduziert

e VerschweiBte Zahnriemen werden hauptsachlich in
Foérderanwendungen eingesetzt.

¢ Rollen mit NFT, NFB und AVAFC kénnen ebenfalls gespleilt
werden.

e Mindestdurchmesser gemaB obiger Tabelle

e Mindestdurchmesser fir beschichtete Riemen auf Seite 118

RIEMENSCHEIBEN (n&here Einzelheiten siehe unseren Riemenscheiben-Katalog)

K6 K1 3 Zihnezahl Dp De
25 79,58 77,73
. . 27 85,94 84,10
38 38 30 95,49 93,65
46‘5= 41357 32 101,86 100,01

36 114,59 112,74
40 127,32 125,48
48 152,79 150,94
60 190,99 189,14

7,5
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MEGALINEAR TG20 ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN

STANDARDBREITEN (mm) 50 75 100

Gewicht (gr/m) 375 590 770
Standardmaterial: weiBes Polyurethan

thermoplastisch 92 ShA

Standard

Ruckenbeschichtung: keine

h

Standard \
Zahnbeschichtung: keine 7\
Standardzugstrénge: S-Z-gespulte verzinkte

Stahlzugstringe
Standard-Breitentoleranz: +/- 1 mm
Standard-Langentoleranz: +/- 0,8 mm/m

Standardrollenlange: 100 m
Riemenoptionen auf Anfrage mit Mindestmenge: et
NFB/PAR .
NFT/PAZ* m—
Antistatisches Nylongewebe Keilleiste
Transparente FDA-Mischung
Nocken . ‘ .
Verschiedene Rickseitenbeschichtungsmaterialien siehe J
. 0000000000000/0000000000000 3
Seite 118 84045 _\ ‘ / 85
*NFT/PAZ Uber ganze Breite ist Standard. NFT/PAZ mit S,
|
Aussparung der Keilleiste (2 Gewebestreifen auf den Zahnen) W
auf Anfrage. . 13 X
ZAHNSCHERFESTIGKEIT
U/min (1/min) 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000
Fp - (N/cm) 102 98 95 93 91 89 81 76 72 68 62 57 50 45 38 33 29

Empfohlene Mindestanzahl von Zéhnen in der Klemmplatte bei Linearantrieben: 7

ZUGFESTIGKEIT
Riemenbreite (mm) 50 75 100
Stahl Max. Zugkraft (N) 8075 13000 17500
Bruchfestigkeit (N) 32300 49400 66500
Dehnung bei MTL (mm/m) 4 4 4
Kevlar Max. Zugkraft (N) 10935 17715 23915
Bruchfestigkeit (N) 43755 67315 90875
Dehnung bei MTL (mm/m) 8 8 8

Durchschnittswerte
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MEGALINEAR TG20 ENDLICH

BIEGEFESTIGKEIT
) )
)
7 2 Spannrolle min. . Spannrolle min.
min min Durchmesser (mm) min Durchmesser (mm)
Standard-Stahlzugstrange 30 88 140 30 120
Kevlar-Zugstrange 30 83 140 30 120

INFORMATIONEN ZU VERSCHWEISSTEN ZAHNRIEMEN

¢ Minimale Riemenlange mit Verbindung 900 mm

e Zug- und Zahnscherfestigkeit im Vergleich zu endlichen
Riemen um 50% reduziert

e VerschweiBBte Zahnriemen werden hauptséachlich in
Férderanwendungen eingesetzt.

¢ Rollen mit NFT und NFB kdnnen ebenfalls gespleiBt werden.

e Mindestdurchmesser gemaB obiger Tabelle

¢ Mindestdurchmesser fur beschichtete Riemen auf Seite 118

RIEMENSCHEIBEN (n&here Einzelheiten siehe unseren Riemenscheiben-Katalog)

R Zahnezahl Dp De Zahnezahl Dp De
38 30 190,99 188,13 40 254,65 251,80
13,5 32 203,72 200,86 48 305,58 302,73
> 36 229,18 226,33 60 381,97 379,12

7,5

De
Dp
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MEGALINEAR ATGS ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN

STANDARDBREITEN (mm) 25 32 50

Gewicht (gr/m) 95 120 180
Standardmaterial: weiBes Polyurethan

thermoplastisch 92 ShA

Standard

Ruckenbeschichtung: keine
Standard
Zahnbeschichtung: keine 1
Standardzugstrénge: S-Z-gespulte verzinkte %

Stahlzugstringe
Standard-Breitentoleranz: +/- 1 mm
Standard-Langentoleranz: +/- 0,8 mm/m

Standardrollenlange: 100 m —

Riemenoptionen auf Anfrage mit Mindestmenge: _:—’__
NFB/PAR pom—
NFT/PAZ* pum—

Antistatisches Nylongewebe Keilleiste
Transparente FDA-Mischung

AVAFC 60/70/85 ShA

Nocken

Verschiedene Rickseitenbeschichtungsmaterialien siehe

I 0000000000000 0000O000000000 7]’5
Seite 118 27+/-02 \ / 55
\__/

*NFT/PAZ mit Aussparung der Keilleiste (2 Gewebestreifen
auf den Z&hnen). 5

ZAHNSCHERFESTIGKEIT

U/min (1/min) 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000
Fooper Wcm) 35 35 35 34 34 34 32 31 30 29 27 26 24 22 19 18 16 13

Empfohlene Mindestanzahl von Zéhnen in der Klemmplatte bei Linearantrieben: 7

ZUGFESTIGKEIT
Riemenbreite (mm) 25 32 50
Stahl Max. Zugkraft (N) 1805 2275 3750
Bruchfestigkeit (N) 7235 9110 15005
Dehnung bei MTL (mm/m) 4 4 4

Durchschnittswerte

82



MEGALINEAR ATGS5 ENDLICH

BIEGEFESTIGKEIT
) )
)
7 2 Spannrolle min. . Spannrolle min.
min min Durchmesser (mm) min Durchmesser (mm)
Standard-Stahlzugstrange 25 28 100 25 80

INFORMATIONEN ZU VERSCHWEISSTEN ZAHNRIEMEN

¢ Minimale Riemenlange mit Verbindung 900 mm

e Zug- und Zahnscherfestigkeit im Vergleich zu endlichen
Riemen um 50% reduziert

e VerschweiBBte Zahnriemen werden hauptséachlich in
Férderanwendungen eingesetzt.

e Rollen mit NFT, NFB und AVAFC kdnnen ebenfalls gespleilt
werden.

e Mindestdurchmesser gemaB obiger Tabelle

¢ Mindestdurchmesser fur beschichtete Riemen auf Seite 118

RIEMENSCHEIBEN (n&here Einzelheiten siehe unseren Riemenscheiben-Katalog)

Zahnezahl Dp De Zahnezahl Dp De
38° 25 39,79 38,96 36 57,30 56,47
6.5 27 42,97 42,14 40 63,66 62,93
N 30 47,75 46,92 48 76,39 75,57
32 50,93 50,10 60 9549 94,67
‘ ___________ —
A
) C A
5 1
Y _'; S':
| |
)l |C ol o
] | (=] =)
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MEGALINEAR ATG10 ENDLICH

930

290

::z';DARDBRE'TEN 25 ATG10K13 32 ATG10K13 50 ATG10K13 75 ATG10K13 100 ATG10K13 150 ATG10K13 50 ATG10K6
Gewicht (gr/m) 180 230 330 465 620
Standardmaterial: weiBes Polyurethan
thermoplastisch 92 ShA
Standard

Stahlzugstrange
Standard-Breitentoleranz: +/- 0,5 mm
Standard-Langentoleranz: ~ +/- 0,8 mm/m
Standardrollenlange: 100 m
Riemenoptionen auf Anfrage mit Mindestmenge:
NFB/PAR
NFT/PAZ*
Antistatisches Nylongewebe
Transparente FDA-Mischung o
AVAFC 60/70/85 ShA Keilleiste

Rickenbeschichtung: keine \
Standard Zahnbeschichtung: keine K\\ ) )“}
Standardzugstrénge: S-Z-gespulte verzinkte

Nocken K6

Verschiedene Rickseitenbeschichtungsmaterialien siehe

[$5955655566666665555656003]

4,5+/-0,3 I

I

Seite 118

N

53

* K13 — NFT/PAZ mit Aussparung der Keilleiste (2 -

6
Gewebestreifen auf den Zahnen) ist Standard.

NFT/PAZ Uber ganze Breite auf Anfrage. K13

K6 -NFT/PAZ Uber ganze Breite ist Standard. Sooo005650500505555065555] | 2
NFT/PAZ mit Aussparung der Keilleiste (2 Gewebestreifen poros l—):\ /:'7

auf den Zahnen) auf Anfrage. )/3_8\4
13

ZAHNSCHERFESTIGKEIT

U/min (1/min) 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000
(Necm) 74 72 71 71 70 69 65 62 60 58 53 50 44 40

p Spez.

Empfohlene Mindestanzahl von Z&hnen in der Klemmplatte bei Linearantrieben: 7

ZUGFESTIGKEIT
Riemenbreite (mm) ) 2a e o 100
ATG10K13 ATG10K13 ATG10K13 ATG10K13 ATG10K13
Stahl Max. Zugkraft (N) 3800 4750 8075 13000 17500
Bruchfestigkeit (N) 15200 19000 32300 49400 66500
Dehnung bei MTL (mm/m) 4 4 4 4 4
Kevlar Max. Zugkraft (N) 5045 6730 10935 17715 23915
Bruchfestigkeit (N) 20195 26925 43755 67315 90875
Dehnung bei MTL (mm/m) 8 8 8 8 8
HP Max. Zugkraft (N) 5190 6920 11245 18210 24580
Bruchfestigkeit (N) 20760 27680 44980 69200 93420
Dehnung bei MTL (mm/m) 4 4 4 4 4
Rostfrei  Max. Zugkraft (N) 3175 3970 6745 - -
Bruchfestigkeit (N) 12700 15880 26995 = =
Dehnung bei MTL (mm/m) 3,8 3,8 3,8 — -

Durchschnittswerte

8,5

3000 4000 5000 8000
35 30 27 20

150 50
ATG10K13  ATG10K6
28225 8075
98800 32300
4 4
39425 10935
138000 43755
8 8
40530 -

141860 .
4 _
S 6745
S 26995
- 38



MEGALINEAR ATG10 ENDLICH

) D,
)
7 2 Spannrolle min. . Spannrolle min.
min min Durchmesser (mm) min Durchmesser (mm)

Standard-Stahlzugstrange 25 28 120 25 80
Kevlar-Zugstrange 25 28 120 25 100
High Power-Zugstrange 40 40 160 40 120
Rostfreie Stahlzugstréange 32 34 130 32 130

INFORMATIONEN ZU VERSCHWEISSTEN ZAHNRIEMEN

¢ Minimale Riemenlange mit Verbindung 900 mm

e Zug- und Zahnscherfestigkeit im Vergleich zu endlichen
Riemen um 50% reduziert

e VerschweiBBte Zahnriemen werden hauptséachlich in
Férderanwendungen eingesetzt.

¢ Rollen mit NFT, NFB und AVAFC kdnnen ebenfalls gespleift
werden.

e Mindestdurchmesser gemaB obiger Tabelle

e Mindestdurchmesser fur beschichtete Riemen auf Seite 118

RIEMENSCHEIBEN (n&here Einzelheiten siehe unseren Riemenscheiben-Katalog)

K6 K13 Zihnezahl Dp De

25 79,58 77,73
38° 38° 27 85,94 84,10
46,5‘ JS,Q 30 95,49 93,65
M M 32 101,86 100,01

36 114,59 112,74
40 127,32 125,48
48 152,79 150,94
60 190,99 189,14
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MEGALINEAR ATG20 ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN

STANDARDBREITEN (mm) 75 150

Gewicht (gr/m) 795 1500
Standardmaterial: weiBes Polyurethan

thermoplastisch 92 ShA

Standard

Ruckenbeschichtung: keine
Standard
Zahnbeschichtung: keine 1
Standardzugstrénge: S-Z-gespulte verzinkte %

Stahlzugstringe
Standard-Breitentoleranz: +/- 1 mm
Standard-Langentoleranz: +/- 0,8 mm/m

Standardrollenlange: 100 m —

Riemenoptionen auf Anfrage mit Mindestmenge: _:—’__
NFB/PAR pom—
NFT/PAZ* pum—

Antistatisches Nylongewebe Keilleiste
Transparente FDA-Mischung

AVAFC 60/70/85 ShA _ ‘ -
Nocken |

Verschiedene Riickseitenbeschichtungsmaterialien siehe et 8

Seite 118 B \ / 4
o

38
*NFT/PAZ mit Aussparung der Keilleiste (2 Gewebestreifen ;/13\4
auf den Zahnen).

ZAHNSCHERFESTIGKEIT
W/min (1/min) O 20 40 60 8 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000
Foow (Nom) 147 144 142 139 137 135 126 119 112 107 97 88 76 67 58 43 35

Empfohlene Mindestanzahl von Zéhnen in der Klemmplatte bei Linearantrieben: 7

ZUGFESTIGKEIT
Riemenbreite (mm) 75 150
Stahl Max. Zugkraft (N) 18210 40530
Bruchfestigkeit (N) 69200 141860
Dehnung bei MTL (mm/m) 4 4

Durchschnittswerte
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MEGALINEAR ATG20 ENDLICH

BIEGEFESTIGKEIT
) )
)
7 2 Spannrolle min. . Spannrolle min.
min min Durchmesser (mm) min Durchmesser (mm)
Standard-Stahlzugstrange 30 34 180 30 160

INFORMATIONEN ZU VERSCHWEISSTEN ZAHNRIEMEN

¢ Minimale Riemenlange mit Verbindung 900 mm

e Zug- und Zahnscherfestigkeit im Vergleich zu endlichen
Riemen um 50% reduziert

e VerschweiBBte Zahnriemen werden hauptséachlich in
Férderanwendungen eingesetzt.

e Rollen mit NFT, NFB und AVAFC kdnnen ebenfalls gespleilt
werden.

e Mindestdurchmesser gemaB obiger Tabelle

¢ Mindestdurchmesser fur beschichtete Riemen auf Seite 118

RIEMENSCHEIBEN (n&here Einzelheiten siehe unseren Riemenscheiben-Katalog)

R Zahnezahl Dp De Zahnezahl Dp De
38 30 190,99 188,13 40 254,65 251,80
13,5 32 203,72 200,86 48 305,58 302,73
> 36 229,18 226,33 60 381,97 379,12
7,5‘ i 2 4
Y —
C
I

De
Dp
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MEGALINEAR QSTS ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN
STANDARDBREITEN (mm) 12 24
Gewicht (gr/m) 60 120
Standardmaterial: weiBes Polyurethan
thermoplastisch 92 ShA
Standard
Rickenbeschichtung: keine
Standard
Zahnbeschichtung: Nylongewebe (NFT)
Standardzugstrénge: S-Z-gespulte verzinkte
Stahlzugstringe

Standard-Breitentoleranz: —-/+ 0,5 mm
Standard-Langentoleranz: -/+ 0,5 mm/m
Standardrollenlange: 100 m
Toleranz Standarddicke: =/+ 0,2

Verschiedene Rickseitenbeschichtungsmaterialien siehe
Seite 118
Erkundigen Sie sich beim Kundendienst oder beim

OEM-Team nach der Machbarkeit.

1,91 3,60
ZAHNSCHERFESTIGKEIT
U/min (1/min) 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750
Fp Spez. (N/cm) 38 37 37 36 36 35 34 33 32 31 30
U/min (1/min) 1000 1250 1500 1750 2000 2500 3000 3500 4000 5000 8000
F,J spez. (N/cm) 28 27 26 25 24 22 21 19 19 17 11

Empfohlene Mindestanzahl von Z&hnen in der Klemmplatte bei Linearantrieben: 7

ZUGFESTIGKEIT
Riemenbreite (mm) 12 24
Stahl Max. Zugkraft (N) 1135 2497
Bruchfestigkeit (N) 4200 9240
Dehnung bei MTL (mm/m) 4 4

Durchschnittswerte

88
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MEGALINEAR QSTS ENDLICH

BIEGEFESTIGKEIT
) )
)
2 2 Spannrolle min. . Spannrolle min.
min min Durchmesser (mm) min Durchmesser (mm)
Standard-Stahlzugstrange 16 25 60 16 30

INFORMATIONEN ZU VERSCHWEISSTEN ZAHNRIEMEN

¢ Minimale Riemenlange mit Verbindung 900 mm

e Zug- und Zahnscherfestigkeit im Vergleich zu endlichen
Riemen um 50% reduziert

e VerschweiBBte Zahnriemen werden hauptséachlich in
Foérderanwendungen eingesetzt.

e Rollen mit NFT, NFB und AVAFC konnen ebenfalls gespleilt
werden.

e Mindestdurchmesser gemaB obiger Tabelle

e Mindestdurchmesser fur beschichtete Riemen auf Seite 118

RIEMENSCHEIBEN
L Zahnezahl Dp De Zahnezahl Dp De

16 25,46 24,32 30 47,75 46,60

B 18 28,65 27,50 32 50,93 49,79

20 31,83 30,69 36 57,30 56,15

21 33,42 32,28 40 63,66 62,52

22 35,01 33,87 44 70,03 68,89

24 38,20 37,05 48 76,39 75,25

26 41,38 40,24 60 95,49 94,35

‘ 28 4456 43,42 72 114,59 113,45

8 & = 5
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MEGALINEAR QST8 ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN
STANDARDBREITEN (mm) 16
Gewicht (gr/m) 85
Standardmaterial: weiBes Polyurethan
thermoplastisch 92 ShA
Standard
Rickenbeschichtung: keine
Standard
Zahnbeschichtung: Nylongewebe (NFT)
Standardzugstrénge: S-Z-gespulte verzinkte
Stahlzugstridnge

Standard-Breitentoleranz: —-/+ 0,5 mm
Standard-Langentoleranz: -/+ 0,8 mm/m
Standardrollenlange: 100 m
Toleranz Standarddicke: -/+ 0,3

Verschiedene Riuckseitenbeschichtungsmaterialien siehe
Seite 118

Erkundigen Sie sich beim Kundendienst oder beim
OEM-Team nach der Machbarkeit.

Stahlzugstringe

3,057 5,30
8
=
a
=
ZAHNSCHERFESTIGKEIT
U/min (1/min) 0 20 40 60
F o sper. (N/C) 85 83 82 81
U/min (1/min) 1000 1250 1500 1750
F pex. (N/CT) 57 54 51 48

25 32 50
145 180 300
HP
3057 5,60
8
=
a
=
80 100 200 300 400 500 750
80 79 75 71 68 66 61
2000 2500 3000 3500 4000 5000 8000
46 43 40 37 35 31 23

Empfohlene Mindestanzahl von Zahnen in der Klemmplatte bei Linearantrieben: 7 - HP-Zugstréange: empfohlene Mindestanzahl von Zdhnen

in der Klemme 10

ZUGFESTIGKEIT
Riemenbreite (mm) 16
Stahl Max. Zugkraft (N) 2610
Bruchfestigkeit (N) 10450
Dehnung bei MTL (mm/m) 4
HP Max. Zugkraft (N) 3740
Bruchfestigkeit (N) 13840
Dehnung bei MTL (mm/m) 4

25
4275
17100

6545
24220

Durchschnittswerte

** HP-AUSFUHRUNG In der Entwicklung

90

3o+
5460
21850

8415
31140

50*
8785
35150

14025
51900



MEGALINEAR QST8 ENDLICH

BIEGEFESTIGKEIT
) D)
)
2 2 Spannrolle min. . Spannrolle min.
min min Durchmesser (mm) min Durchmesser (mm)
Standard-Stahlzugstrange 20 30 120 20 50
High Power-Zugstrange 30 32 150 30 80

INFORMATIONEN ZU VERSCHWEISSTEN ZAHNRIEMEN

¢ Minimale Riemenlange mit Verbindung 900 mm

e Zug- und Zahnscherfestigkeit im Vergleich zu endlichen
Riemen um 50% reduziert

e VerschweiBBte Zahnriemen werden hauptséachlich in
Foérderanwendungen eingesetzt.

e Rollen mit NFT, NFB und AVAFC konnen ebenfalls gespleilt
werden.

e Mindestdurchmesser gemaB obiger Tabelle

e Mindestdurchmesser fur beschichtete Riemen auf Seite 118

RIEMENSCHEIBEN
L Zahnezahl Dp De Zahnezahl Dp De
18 45,84 44,47 36 91,68 90,30
B 22 56,02 54,65 38 96,77 95,40
24 61,12 59,75 40 101,86 100,49
26 66,21 64,84 44 112,05 110,68
28 71,30 69,93 48 122,23 120,86
30 76,40 75,03 52 132,42 131,05
32 81,49 80,12 60 152,79 151,42
| 34 86,58 8521
8 & z 5

91



MEGALINEAR QST14 ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN
STANDARDBREITEN (mm) 35
Gewicht (gr/m) 400
Standardmaterial: weiBes Polyurethan
thermoplastisch 92 ShA
Standard
Ruckenbeschichtung: keine
Standard Zahnbeschichtung: Nylongewebe (NFT)
Standardzugstrénge: S-Z-gespulte verzinkte
Stahlzugstriange
Standard-Breitentoleranz:  =/+ 1 mm
Standard-Langentoleranz:  -/+ 0,8 mm/m
Standardrollenlange: 100 m
Toleranz Standarddicke: -/+ 0,4

Verschiedene Rickseitenbeschichtungsmaterialien siehe
Seite 118

Erkundigen Sie sich beim Kundendienst oder beim
OEM-Team nach der Machbarkeit.

Stahlzugstriange

52,5
600

70 105
800 1200

XHP-Zugstriange

5,30 i 8,64
14
T
|_
a
=
ZAHNSCHERFESTIGKEIT
U/min (1/min) 0 20 40 60
F spez. (N/C) 160 157 154 152
U/min (1/min) 1000 1250 1500 1750
(N/cm) 96 89 83 77

p Spez.

WIDTH

80
149

2000
72

100 200 300
147 137 130

2500 3000 3500
64 57 50

400 500 750
122 117 105

4000
47

Empfohlene Mindestanzahl von Zéhnen in der Klemmplatte bei Linearantrieben: 7 - XHP-Zugstrange: empfohlene Mindestanzahl von Z&hnen

in der Klemme 10

ZUGFESTIGKEIT
Riemenbreite (mm) 35
Stahl Max. Zugkraft (N) 11200
Bruchfestigkeit (N) 44800
Dehnung bei MTL (mm/m) 4
XHP Max. Zugkraft (N) 15155
Bruchfestigkeit (N) 57600
Dehnung bei MTL (mm/m) 4

52,5
17680
67200

4
26525
100800
4

Durchschnittswerte

** XHP-AUSFUHRUNG In der Entwicklung

92

70%*
23575
89600

4
34105
129600
4

105**
36210
137600
4
53050
201600
4



BIEGEFESTIGKEIT
Zmin
Standard-Stahlzugstrange 32
Extra High Power-Zugstrange 32

MEGALINEAR QST14 ENDLICH

) D)
)
= Spannrolle min. = Spannrolle min.
min Durchmesser (mm) min Durchmesser (mm)
32 200 32 140
32 200 32 140

INFORMATIONEN ZU VERSCHWEISSTEN ZAHNRIEMEN

¢ Minimale Riemenlange mit Verbindung 900 mm

e Zug- und Zahnscherfestigkeit im Vergleich zu endlichen
Riemen um 50% reduziert

e VerschweiBte Zahnriemen werden hauptséachlich in
Férderanwendungen eingesetzt.

¢ Rollen mit NFT, NFB und AVAFC kdnnen ebenfalls gespleift
werden.

e Mindestdurchmesser gemaB obiger Tabelle

e Mindestdurchmesser fir beschichtete Riemen auf Seite 118

RIEMENSCHEIBEN

Dp
De
D

Zahnezahl Dp De

32 142,61 139,81
34 151,62 148,73
36 160,43 157,64
38 169,35 166,55
40 178,26 175,46

48 213,91 211,12



MEGALINEAR GW14 ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN

STANDARDBREITEN (mm) 50
Gewicht (gr/m) 740

Standardmaterial:

Standard

Ruckenbeschichtung: keine

Standard

Zahnbeschichtung: Nylongewebe (NFT)

Standardzugstrange: S-Z-gespulte verzinkte
Stahlzugstringe

Standard-Breitentoleranz: =/+ 1 mm

Standard-Langentoleranz: +0/-0,6 mm/m
Standardrollenlange: 100 m

Hinweise: Diese Riemenausflhrung muss gut vorgespannt sein.

Verschiedene Ruckseitenbeschichtungsmaterialien siehe

Seite 118

ZAHNSCHERFESTIGKEIT
U/min (1/min) 0
F, spez. (N/C) 155

schwarzes Polyurethan
thermoplastisch 96 ShA

20
152

100 150 200
1500 2250 3000

Yy www Y

5092 I
o©

10

60 80 100 200 300 400
147 145 142 131 123 116

Bei Lineargeschwindigkeit Uber 7 m/s bitte unsere technische Abteilung kontaktieren

Empfohlene Mindestanzahl von Z&hnen in der Klemmplatte bei Linearantrieben: 13

ZUGFESTIGKEIT

Riemenbreite (mm)
Max. Zugkraft (N)
Bruchfestigkeit (N)
Dehnung bei MTL (mm/m)

Stahl

50
28400
108000
5,5

100 150 200
60600 92800 123100
230400 352800 468000

5,5 5,5 5,5

Durchschnittswerte

500
112



MEGALINEAR GW14 ENDLICH

BIEGEFESTIGKEIT
) D,
-u )
7 2 Spannrolle min.
min min Durchmesser (mm)
Standard-Stahlzugstrange 32 36 250

TYPISCHE RIEMENANWENDUNG - AUTOMATISCHES LAGER

RlEMENSCHElBEN Hinweise: Material Stahl. — Nur Riemenscheibe mit gw-Profil verwenden. — Flansche 3,5 mm
mit Schrauben befestigt. B2 = Riemenbreite +16 mm.

L ~ Zahnezahl Dp De
B 32 142,60 139,80
B2 34 151,52 148,72
‘ 36 160,43 157,63
— 38 169,34 166,54
40 178,25 175,45
44 196,08 193,28
/ r 48 213,90 211,10
— 56 249,56 246,76
g = {---- .jg == 64 28521 282,41
% ‘ 72 320,86 318,06
2 80 356,51 353,71
90 401,07 398,27
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MEGALINEAR GW20 ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN
STANDARDBREITEN (mm) 50 100 150 200
Gewicht (gr/m) 1050 2030 3040 4060
Standardmaterial: schwarzes Polyurethan
thermoplastisch 96 ShA
Standard
Ruckenbeschichtung: keine
Standard
Zahnbeschichtung: Nylongewebe (NFT)
Standardzugstrange: S-Z-gespulte verzinkte
Stahlzugstringe
Standard-Breitentoleranz: =/+ 2 mm
Standarddicke: 14,3 +/- 0,6 mm
Standard-Langentoleranz: +0/- 1,6 mm/m
Standardrollenlénge: 100 m

Hinweise: Diese Riemenausfiihrung muss gut vorgespannt sein.

Verschiedene Rickseitenbeschichtungsmaterialien siehe

Seite 118
el
oooon0|
14,30
8,57
20
U/min (1/min) 0 20 40 60 80 100 200 300 400
F spez. (N/CM) 210 207 198 192 187 182 168 158 150
Bei Lineargeschwindigkeit Uber 7 m/s bitte unsere technische Abteilung kontaktieren
Empfohlene Mindestanzahl von Z&hnen in der Klemmplatte bei Linearantrieben: 15
Riemenbreite (mm) 50 100 150 200
Stahl Max. Zugkraft (N) 37900 78900 120000 161000
Bruchfestigkeit (N) 144000 300000 456000 612000
Dehnung bei MTL (mm/m) 515 S5 515 615

Durchschnittswerte

96

500
144



MEGALINEAR GW20 ENDLICH

BIEGEFESTIGKEIT
) D,
-H )
7 2 Spannrolle min.
min min Durchmesser (mm)
Standard-Stahlzugstrange 38 44 380

TYPISCHE RIEMENANWENDUNG - AUTOMATISCHES LAGER

RlEMENSCHElBEN HINWEISE: Material Stahl. — Nur Riemenscheibe mit gw-Profil verwenden. — Flansche 3,5 mm
mit Schrauben befestigt. B2 = Riemenbreite +16 mm.

L Zahnezahl Dp De
Bl 38 241,92 237,60
B2 40 254,65 250,33

|

‘ 44 280,11 275,79
W~ 48 305,58 301,26
56 356,51 352,19
64 407,44 403,12

/ 7'y 72 458,37 454,05
80 509,30 504,98

Dp
De
1
i
1
i
i
T
d
|
Dm
Df

N
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MEGALINEAR FLAT ENDLICH

RIEMENEIGENSCHAFTEN
10 P1 20 P1 25 P2 50 P2 75 P2 100 P2
Gewicht (gr/m) 20 40 135 245 370 490
Polyurethan 92 ShA blau blau weiB weiB weiB wei3
Breitentoleranz (mm) 10 +/-0,5 20 +/-0,5 25 +/-0,5 50 +/-0,5 75 +/-0,5 100 +/-0,5
Stérke (mm) 1 +/-0,1 1 +/-0,1 2 +/-0,2 2 +/-0,2 2 +/-0,2 2 +/-0,2
Wickelnase Gerade Gerade Gerade Gerade Gerade Gerade
30 P3 60 P3 100 P3 120 P3 25 P4 50 P4 100 P4
Gewicht (gr/m) 213 426 710 852 220 445 890
Polyurethan 92 ShA schwarz schwarz schwarz schwarz transparent transparent transparent
Breite (mm) 30 +/-0,5 60 +/-0,5 100 +/-0,5 120 +/-0,5 25 +/-0,5 50 +/-0,5 100 +/-0,5
Stérke (mm) 3,2 +/-0,2 3,2 +/-0,2 3,2 +/-0,2 3,2 +/-0,2 4 +0,4/-0 4 +0,4/-0 4 +0,4/-0
Spalt Wendel Wendel Wendel Wendel Gerade Gerade Gerade
Standard
Rickenbeschichtung: keine %
Standard Zahnbeschichtung: keine
Standardzugstrénge: S-Z-gespulte verzinkte
Stahlzugstrange
Standardrollenlénge: 100 m
Riemenoptionen auf Anfrage mit Mindestmenge:
NFB/PAR
NFT/PAZ
Antistatisches Nylongewebe
Ohne Wickelnase
Silikonfreie Mischung
Spezielle Dickentoleranzen
durch Schleifen (empfohlen
fur Anwendungen mit
eingerollten Bandern)
T T 30“ T
P12
) P3 ) P3.3 )
i o o
w ] ] |
%T % g P3.3 ist jetzt auch fiir Industrie- und
H z Z| Heimaufziige erhaltlich; kontaktieren
Sie uns, um weitere Informationen zu
erhalten.
ZUGFESTIGKEIT
Riemenbreite (mm) 10 P1 20 P1 25 P2 50 P2 75 P2 100 P2
Stahl Max. Zugkraft (N) 490 980 3800 8075 13000 17500
Bruchfestigkeit (N) 1965 3935 15200 32300 49400 66500
Dehnung bei MTL (mm/m) 4 4 4 4 4 4
HP Max. Zugkraft (N) - - 5190 11245 18210 24580
Bruchfestigkeit (N) - - 20760 44980 69200 93420
Dehnung bei MTL (mm/m) - - 4 4 4 4
Riemenbreite (mm) 30 P3 60 P3 100 P3 120 P3 25 P4 50 P4 100 P4
Stahl Max. Zugkraft (N) 9120 19200 32000 42560 8000 16000 34525
Bruchfestigkeit (N) 36480 72960 121600 148960 32000 64000 131200
Dehnung bei MTL (mm/m) 4 4 4 4 4 4 4

98



MEGALINEAR FLAT ENDLICH

KLEMMPLATTEN

Antriebsscheibe min. Antriebsscheibe min. Spannrolle min.
Durchmesser (mm) Durchmesser (mm) Durchmesser (mm)

Standard-Stahlzugstréange P1 16 25 30

Standard-Stahlzugstréange P2 45 50 90

High Power-Zugstrange P2 56 62 150

Standard-Stahlzugstrange P3 100 110 150

Standard-Stahlzugstrénge P4 100 110 150
BEFESTIGUNGSPLATTEN
ABMESSUNGEN DER KLEMMPLATTEN

Abmessungen Klemmplatten Empfohlene Klemmplattenbreite B (mm)
Riementyp L C D T Rmin 10 20 25 30 50 60 75 100 120
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) W

P1 20 25 16 3 10 20 20 30 - - - - - -

P2 25 30 20 3 10 - - 50 - 75 - 100 - -

P2 HP 25 30 20 3 10 - - 50 - 75 - 100 - -

P3 30 75 50 5 25 - - - 60 - 90 - 132 160

P4 30 120 80 7 40 - - - - 75 - - 125 -
EMPFEHLUNG ZUR BEFESTIGUNGSSCHRAUBE

Riemenbreite (mm)
Riementyp Schraubentyp 10 20 25 30 50 60 75 100 120

Empfohlene Anzahl Schrauben

P1 M5 4 4 - - - - - - -
P2 M6 - - 4 - 4 - 6 8 -
P2 HP M6 - - 4 - 6 - 8 10 -
P3 M8 - - = A - 6 - 8 12
P4 M10 - - 4 - 4 - - 6 -
RIEMENSCHEIBEN

Empfohlenes Material: Aluminium oder verzinkter
Stahl

/ Maximale Rauheit der Oberflache: 1,6 Ra
Flansche gemaB Tabelle

Bandtyp S (mm) M (mm) H (mm)

P1 1,5 0,4+0,3/0 2,1+0,25/0
P2 2,3 0,4+0,3/0  2,1+0,25/0
P2 HP 2,3 0,4+0,3/0 2,1+0,25/0
\ P3 3 0,9+0,5/0 5+0,25/0
P4 3 0,9+0,5/0 5+0,25/0
Nicht empfohlen H: Mindesthdhe der Flansche

S: Mindestdicke der Flansche
Abgerundete Ecke nicht angegeben R = 0,8 mm
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MEGALINEAR FC T5

T5

STANDARDBREITEN (mm) 25 32 50 75 100 150

Breitentoleranz (mm) +/- 0,25 +/-0,25 +/-0,5 +/-0,5 +/-0,75 +/-0,75
GLATTE OBERFLACHE
Standardmaterial: dunkelblaues Polyurethan

thermoplastisch 85 ShA

Gesamtdicke: 2,8 +/- 0,3 mm
Hohe des Profils: 0 mm
Standardzugstrénge: S-Z-gespulte Kevlar-Zugstrange
Standardrollenlange: 50 m

Aus Rohmaterial hergestellte Riemen, gemaRB:

- FDA 21 CFR 177.2600/177.105/177.1680 (USA)

- USDA - NSF/ANSI/3-A 14159-3 — 2010 Hygienische
Konstruktion (Fleisch- und Geflligelverarbeitung).

- Européische Richtlinien 82/711/EWG, 85/572/EWG, 93/8/

EWG und 97/48/EWG i i t
- Verordnung (EG) 1935/2004 (Art. 3, Art. 11, Abs. 5, Art.15, \_\; /f—\ 121 2,8

Art.17) und 1895/2005 sowie (EU) Nr. 10/2011

- Nach der Verordnung (EU) Nr. 2023/2006 GMP (Good P 5 -
Manufacturing Practice) hergestellte Riemen. ohne Wickelnase

Standardoberflachen Gesamtdicke Profilhéhe Rolle Lange
Smooth 2,8 +/- 0,3 mm 0 mm 50 m
Longitudinal Ribbed 4,0 +/- 0,3 mm 1,25 mm 50 m
Transversal Ribbed 4,0 +/- 0,3 mm 1,25 mm 50 m
Noppen Oval 5,2 +/- 0,3 mm 2,1 mm 50 m
Roof Derzeit in T5-Teilung nicht erhaltlich

Spike Top 4,1 +/- 0,3 mm 1,3 mm 50m

SMOOTH LONGITUDINAL TRANSVERSAL RIBBED NOPPEN OVAL SPIKE TOP
RIBBED
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MEGALINEAR FC T10

T10

STANDARDBREITEN (mm) 25 32 50 75 100 150

Breitentoleranz (mm) +/- 0,25 +/- 0,25 +/-0,5 +/-0,5 +/-0,75 +/-0,75
GLATTE OBERFLACHE
Standardmaterial: dunkelblaues Polyurethan

thermoplastisch 85 ShA

Gesamtdicke: 4,8 +/- 0,3 mm
Hoéhe des Profils: 0 mm
Standardzugstréange: S-Z-gespulte Kevlar-Zugstrange
Standardrollenlénge: 50 m

Aus Rohmaterial hergestellte Riemen, gemaB:

- FDA 21 CFR 177.2600/177.105/177.1680 (USA)

- USDA - NSF/ANSI/3-A 14159-3 - 2010 Hygienische
Konstruktion (Fleisch- und Gefliigelverarbeitung).

- Europaische Richtlinien 82/711/EWG, 85/572/EWG, 93/8/EWG
und 97/48/EWG

- Verordnung (EG) 1935/2004 (Art. 3, Art. 11, Abs. 5, Art.15,

Art.17) und 1895/2005 sowie (EU) Nr. 10/2011 !
- Nach der Verordnung (EU) Nr. 2023/2006 GMP (Good
. . . 10
Manufacturing Practice) hergestellte Riemen. < >
ohne Wickelnase

Standardoberflachen Gesamtdicke Profilh6he Rolle Lange
Smooth 4.8 +/- 0,3 mm 0 mm 50 m
Longitudinal Ribbed 6,05 +/- 0,3 mm 1,25 mm 50 m
Transversal Ribbed 6,05 +/- 0,3 mm 1,25 mm 50 m
Noppen Oval 7,7 +/- 0,3 mm 2,1 mm 50 m
Roof 6,2 +/- 0,3 mm 1,7 mm 50 m
Spike Top 6,1 +/- 0,3 mm 1,3 mm 50 m

SMOOTH LONGITUDINAL  TRANSVERSAL RIBBED NOPPEN OVAL SPIKE TOP ROOF
RIBBED
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KLEMMPLATTEN

Die Klemmplatten dienen zur Befestigung des Endes der offenen Riemen.

Auf Kundenwunsch kénnen die Platten mit oder ohne Bohrungen geliefert werden.
Da der Riemen mit Klemmplatten nicht gedehnt werden kann, empfehlen wir die Verwendung eines anderen Spannsystems.
Die Platten werden in Aluminiumlegierung geliefert.
Ihr Ansprechpartner bei Megadyne unterstiitzt Sie gern bei der Auslegung spezifischer Anwendungen.

A A
‘ 7P B | 7P B
d P ‘ d . P
7 B
a » ; s i : »
i ) LL. H H Ll_
o & © -1
o O
e i L 1o O m
5P P+B 5P P+B
XL-L-H-T5-T10-T20 - AT5 - AT10 - AT20 HTD
Beispiel fir einen Bestellschlissel: Klemmplatte mit AT10-Teilung flr Riemen mit 25 mm Breite.
Klemmplatten fiir Riemen mit zélliger Teilung
Riemenbreite (Zoll)
§ Teilung F d B A S 025 037 050 075 100 150 200 300 400
ic
g (o5
< °XL 6 585 B85 42,5 8 25,5 28,5 32 38 45 - - - -
ol 8 9 5 76,5 15 - - 39 45 51,5 64 77 - -
o H 10 11 9 106,9 22 - - 45 51 o7 /5 70 83 108 134
Klemmplatten fiir Riemen mit HTD-Teilung
Riemenbreite (mm)
g Teilung F d B A S 6 9 10 15 20 25 30 40 50 55 85 115 170
£ c
£
< °5M 6 585 8,20 41,5 8 25 28 - 34 - 44 - - - - - - -
e 8M 8 9 ® 66 15 - - 35 40 45 - 55 - 75 - 110 - -
e 14M 10 11 9 116 22 - - - - - 56 - 71 - 86 116 146 201
Klemmlatten fiir Riemen mit metrischer Teilung
Riemenbreite (mm)
Teilung F d B A S 6 10 16 20 25 32 50 75 100
; c
= 1 o0E
= 6 o156 325 41,65 8 25 29 35 39 44 51 69 = =
3 °AT5
<
O 1Y 8 9 ® 80 15 - 5] 41 - 50 57 75 100 125
° AT10
°T20
o« AT20 10 11 10 160 20 - - - - 56 63 81 106 132
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¢ In kundenspezifischer Lange lieferbar



Aluminium

Aluminium

Aluminium

Teilung

* QST 5

Teilung

* QST 8

Teilung

* QST 14

RIEMENBREITE
(mm)

12
24

RIEMENBREITE
(mm)

16
25
32
50

RIEMENBREITE
(mm)

35
52,5
70
105

KLEMMPLATTEN QST

Klemmplatten fir QST 5

F d A S
6 5,5 50 8
6 5,5 50 8

Klemmplatten fiir QST 8

F d A S

7,5 © 74 14,5
) 74 14,5

8 © 74 14,5
) 74 14,5

Klemmplatten fiir QST 14

F d A S
9,5 11 130 22
9,5 11 130 22
9,5 11 130 22
10 11 130 22

¢ In kundenspezifischer Lénge lieferbar

X y z C
75 35 3 43
7,5 35 3 43

X y z C
13 48 3 40
13 48 3 50
13 48 3 57
13 48 8 75
X y z C
23 84 3 65
23 84 3 82,5
23 84 3 100
23 84 3 136
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KLEMMPLATTEN GW

Teilung
° GW14

Teilung
e GW20

RIEMENBREITE
(mm)

50
100
150
200

RIEMENBREITE
(mm)

50
100
150
200

104

C
o A i
T T
d
A
Klemmplatten fiir GW14
A (mm) C (mm) S (mm) F (mm) d (mm) Schrauben
UNI-EN 14399-8.8
210 100 20 15 12,5 M12
210 150 20 15 12,5 M12
210 200 20 15 12,5 M12
210 250 20 15 12,5 M12
Klemmplatten fiir GW20
A (mm) C (mm) S (mm) F(mm) d (mm) Schrauben
UNI-EN 14399-8.8
340 110 36 15 16,5 M16
340 160 36 15 16,5 M16
340 210 36 15 16,5 M16
340 260 36 15 16,5 M16

Anzahl
Schrauben

2X3
2X3
2X5
2X6

Anzahl

Schrauben

2X3
2X3
2X4
2X5



POSITIONIER- UND ANTRIEBSGENAUIGKEIT

Das Spiel zwischen den Riemen- und den Scheibenzdhnen spielt eine sehr wichtige Rolle fur die Positionier- und
Antriebssynchronizitat.

Standard Zahneingriff

Zur Verbesserung der Antriebsgenauigkeit kdnnen spielfreie oder spielreduzierte Riemenscheiben verwendet werden.
Beachten Sie bitte, dass mit diesen Scheiben die Elastizitat der Riemenzdhne oder Zugstrénge nicht verringert wird.

Die maximal empfohlene Riemenscheibenz&hnezahl betragt:

Bis 100 1/min  Z =40

Bis 500 1/min  Z =30

Spielfreier Zahneingriff
Bis 1000 1/min  Z =20
Die folgende Tabelle enthalt eine Liste von Durchschnittswerten fiir das Spiel:
Lieferbare Teilung fiir spielfreie Riemenscheibe T5 XL T1OLH T20 XH AT5 AT10 AT20
Mittleres Spiel bei der Standardausfiihrung 0,6 1,2 2,4 0,2 0,4 0,8

RPP-Riemen und -Riemenscheiben sind eine hervorragende Lésung fir Positioniersysteme, da ihr parabolisches Profil
das Spiel reduziert und die Eingriffsqualitat verbessert.

XLLH
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NOCKEN

Megadyne-Zahnriemen kdénnen mit rlickseitig aufvulkanisierten Profilen kundenspezifisch gestaltet werden. Alle Nocken
werden aus dem gleichen thermoplastischen Polyurethan gefertigt wie der MEGALINEAR-K&rper (weiBes PU 92 ShA).
Die Profile werden mit der derzeit besten verfligbaren Technologie, dem High Vibration System, befestigt.

Das Herstellungsverfahren fur diese Profile ist sehr flexibel; Megadyne kann jedes Profil konstruieren, um einer spezifischen
Anforderung des Kunden gerecht zu werden und alle erforderlichen Spezialprofile liefern zu kénnen.

STANDARD-RECHTECK-PROFILE

Megadyne kann als Standardnocken Rechteck-Profile herstellen. Dabei wird von einer Rolle eines Streifens aus
thermoplastischem Polyurethan ausgegangen, der auf das gewiinschte ProfilmaB zugeschnitten wird.

Far die Dicke (t-Wert) sind 2 bis 13 mm lieferbar, fir die Héhe (h-Wert) 3 bis 120 mm und als Breite maximal 150 mm.
Megadyne empfiehlt, dass der Profilabstand ein Vielfaches der Riementeilung betréagt; in jedem Fall ist es bei speziellen
Anfragen und kleinen Stlickzahlen mdglich, die Profile auch an anderen Positionen zu verschweiBen; die realisierbaren
Abmessungen mit den Ublichen Prozesstoleranzen sind in der folgenden Skizze dargestellt.

|€ In-p+/—0.8mm/m] 31
|t+/—0.5|

I
i
i
!
|
|
|

|
|
i
'
i
i
|

Die Toleranzen fir die Position betragen +/- 0,5 mm.
Die Summentoleranz der Profilabstédnde entspricht der Langentoleranz unserer Standardriemen (+/- 0,8 mm/m)
(engere Toleranzen sind auf Anfrage erhéltlich).
Durch den SchweiBvorgang entsteht an der Kontaktstelle zwischen Profil und Riemen ein Materialwulst.
Dieser wird im Anschluss entfernt.

MECHANISCHE FESTIGKEIT VON PROFILEN
Bei der Suche nach den richtigen Nockenabmessungen beachten Sie bitte die folgenden Faktoren:
¢ Die Festigkeit (R) des Nockenbasisbereichs nimmt zu, bei gréBerer:

- Nockenbreite (w)

- Nockendicke (t)

'
i
i
— H = ¥
- -
w N ™ < — -
H - R -
. RN R R R 4 -
H - -
i - ] -

¢ Die Steifigkeit der Nocken ist gréBer:
- mit zunehmender Nockendicke (i)
- mit speziellen Formprofilen wie STDE0006, STDE0008, STDE0010 und STMI0012
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NOCKEN

MIN. ANZAHL DER RIEMENSCHEIBENZAHNE FUR RIEMEN MIT PROFILEN

Das Vorhandensein von Profilen kann die Riemenflexibilitat verandern; zwei Faktoren beeinflussen die urspriingliche Flexibilitat:

¢ Dicke des Stollen-,FuBes” (GroBe der Basis). Die Flexibilitdt nimmt ab, wenn die geschweiBte Flache gréBer wird

e Position des auf den Riemen geschweiBten Profils. Wenn die Nocken in einer Achse mit den Z&hnen verschweiflt
sind, ist der Riemen flexibler als wenn die Nocken in einer Achse mit der kleinen Nase verschweif3t sind.

Flexibilitdtseigenschaften von Nockenriemen entnehmen Sie bitte der folgenden Tabelle.

MINIMUM NUMBER OF PULLEY TEETH

CLEATS OVER A TOOTH I | | CLEATS NOT OVER A TOOTH m

o U W W N
oess 4 5 8 8 mom SERC 4 5 6 8 0w
XL 18 18 25 40 50 100 XL 45 45 50 60 100 -
L 12 12 18 30 40 60 L 40 40 45 55 60 80

14 14 14 18 25 45 H 25 25 30 45 50 65
XH 18 18 18 28 18 20 XH 20 20 30 40 45 54
T5/ AT5 18 18 25 40 50 100 T5/ AT5 45 45 50 60 100 -
T10/ AT10 14 14 14 18 25 45 T10/ AT10 30 30 40 45 50 65
T20 / AT20 18 18 18 18 18 20 T20 / AT20 20 20 30 40 45 54
RPP5 18 18 25 40 50 100 RPP5 45 45 50 60 100 -
RPP8 14 14 14 18 25 45 RPP8 30 30 40 45 50 65
RPP14 18 18 18 18 18 20 RPP14 20 20 30 40 45 54

STANDARD-RECHTECK-PROFILE MIT LOCHERN

Far spezielle Anwendungen sind auch Rechteck-Profile mit Lochern lieferbar; Standardtoleranzen fiir diese Art von
Nocken siehe unten.

t+/- 0.5 d+/-05| |ed +-05
| |
T e ]
heios e
e d+/-05
AR AN

Tighter tolerances on request

Angaben zu Riemenflexibilitdt und mechanischer Besténdigkeit finden Sie im Abschnitt der Rechteck-Profile.

SPRITZGEFORMTE NOCKEN

Megadyne kann mit einem Hochleistungs-Spritzgussverfahren jedes vom Kunden entworfene Profil produzieren. Neben
den auf den folgenden Seiten dargestellten Nockenformen, kénnen weitere kundenspezifische Formen hergestellt werden.
Angaben zu Riemenflexibilitdt und mechanischer Besténdigkeit finden Sie im Abschnitt der Rechteck-Profile.
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NOCKEN

Sollte die bendtigte Nocke bei den folgenden Abbildungen noch nicht aufgefiihrt sein, wenden Sie sich bitte an die
MEGADYNE-Mitarbeiter.
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NOCKEN

Sollte die bendtigte Nocke bei den folgenden Abbildungen noch nicht aufgefiihrt sein, wenden Sie sich bitte an die
MEGADYNE-Mitarbeiter.
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NOCKEN

Sollte die bendtigte Nocke bei den folgenden Abbildungen noch nicht aufgefiihrt sein, wenden Sie sich bitte an die
MEGADYNE-Mitarbeiter.
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NOCKEN

Sollte die bendtigte Nocke bei den folgenden Abbildungen noch nicht aufgefiihrt sein, wenden Sie sich bitte an die
MEGADYNE-Mitarbeiter.
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NOCKEN

Sollte die bendtigte Nocke bei den folgenden Abbildungen noch nicht aufgefiihrt sein, wenden Sie sich bitte an die

MEGADYNE-Mitarbeiter.
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NOCKEN

Sollte die bendtigte Nocke bei den folgenden Abbildungen noch nicht aufgeflihrt sein, wenden Sie sich bitte an die
MEGADYNE-Mitarbeiter.
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NOCKEN

Sollte die bendtigte Nocke bei den folgenden Abbildungen noch nicht aufgefiihrt sein, wenden Sie sich bitte an die
MEGADYNE-Mitarbeiter.
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NOCKEN

Sollte die bendtigte Nocke bei den folgenden Abbildungen noch nicht aufgeflihrt sein, wenden Sie sich bitte an die
MEGADYNE-Mitarbeiter.
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NOCKEN

Sollte die bendtigte Nocke bei den folgenden Abbildungen noch nicht aufgefiihrt sein, wenden Sie sich bitte an die
MEGADYNE-Mitarbeiter.
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NOCKEN

Sollte die bendtigte Nocke bei den folgenden Abbildungen noch nicht aufgefiihrt sein, wenden Sie sich bitte an die
MEGADYNE-Mitarbeiter.
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NOCKEN

Sollte die bendtigte Nocke bei den folgenden Abbildungen noch nicht aufgeflihrt sein, wenden Sie sich bitte an die
MEGADYNE-Mitarbeiter.
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NOCKEN

Sollte die bendtigte Nocke bei den folgenden Abbildungen noch nicht aufgefiihrt sein, wenden Sie sich bitte an die

MEGADYNE-Mitarbeiter.
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EIGENSCHAFTEN DER BESCHICHTUNG

Megalinear-Bénder kénnen mit verschiedenen Materialien beschichtet werden. Diese Beschichtungen sind in der Lage,
Megalinear Bander fir alle Anwendungen anzupassen.
Die Hauptvorteile bei der Verwendung von beschichteten Béndern sind: Gerduschreduzierung und Verédnderung der
Reibung beim Transport von Materialien. Die Wahl der richtigen Beschichtung hangt vom Anwendungsbereich ab.
Megadyne ist in der Lage, extrudierte beschichtete Bander zu liefern, in diesem Fall ist die Beschichtungsmethode

In diesem Fall ist das Beschichtungsverfahren dasselbe wie bei der Herstellung des Bandes und die Verbindung zwischen
Band und Beschichtung wird durch Schweien ohne Verwendung von Klebstoff gewahrleistet.

Megalinear-Bander kdnnen auch mit vulkanisierter oder geklebter Beschichtung geliefert werden.

Ihre technischen Eigenschaften sind in den folgenden Tabellen aufgefihrt. Kontaktieren Sie das Megadyne-Team fir

kundenspezifische Lésungen.

NFT/NFB nylon
fabric AVAFC 60
teeth/ back
Rohstoffe nylon polyurethan
Harte (ShA) - 60
grlin; schwarz
Farbe (antistatisch) transparent
Verfahren fiir die
Verbindung zwischen  extrusion .
Beschichtung und laminierung extrusion
Riemen
Dickenbereich (mm) ~ 0,15- 0,6 2/3/4
Toleranz bei der
Beschichtungsdicke +/-03
Betriehstem-
peraturbereich ¢) 20 80 20 +80
Reibungskoeffizient ) 0,25 0,65
Wasserbestandigkeit Gut Gut
Abriebfestigkeit ~ MittelméaBig Gut
Olbestandigkeit ~ MittelméBig Gut
FDA-Zulassung nein nein
M'“[')ii‘l’(';e'.bfﬂ;,ﬂ = std pulley x 40
/,; \

/
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geschdumtes polyurethan/

Beschichtungsart
PU Yellow,
AVAFC 70 AVAFC 85 Grey, Red
polyurethan  polyurethan polyurethan
35-40
70 85 50
60-70
transparent  transparent  gelb/grau/rot
extrusion extrusion spriihen
2/3/4 2/3/4 11010
+/-0,3 +-0,3 +-0,3
-20 +80 -20 +80 -10 +60
0,65 0,60 0,40
Sehr Gut Gut MittelméBig
Gut Sehr Gut Sehr Gut
Mittelm&Big Gut Gut
nein nein nein
x 40 x 40 X 25
///é o/

APL

PVC

95

rot

extrusion

3,5

+-0,3

—20 +60

0,70

Gut

Gut

Gut

nein

x 30

PU Fishbone  PU Ribbed  Supergrip Petrol
polyurethan  polyurethan PVC
70 70 46
transparent  transparent  petrolgriin
extrusion extrusion xirusion
laminierung
4,3 2,7 45
+-0,5 +-0,5 +-0,5
-20 +80 -20 +80 -10 +60
0,60 0,60 0,90
Sehr Gut Sehr Gut Gut
Gut Gut MittelméBig

MittelmaBig  MittelmaBig Gut

nein nein nein

x 30 X 35 60 mm




EIGENSCHAFTEN DER BESCHICHTUNG

(1) CoF - Grundlage ist der statische Reibwert gegenlber Stahl; dabei missen jedoch die spezifischen Umgebungsbedingungen (Ver-

schmutzung und/oder VerschleiBfestigkeit) und eine mogliche Alterung der Beschichtung mitberlicksichtigt werden.

2 Pd - Der empfohlene Durchmesser ist der groBere Wert zwischen diesem berechneten Wert und dem minimalen Scheibendurchmesser

laut den Katalogwerten fUr Zahnriemen.

(*) = mit zusétzlichem Schleifen +/- 0,3 mm maoglich.

Honeycomb

naturkautschuk

50

rot

[aminierung

451015

+/-0,5

-20 +60

0,60
Sehr Gut
Sehr Gut

Schlecht

nein

x 30

Red

Linatex™  Naturkautschuk Durataq®
40

naturkautschuk

40

rot

laminierung;
vulkanisierung

11010
31012,7 (WUC)

+-1(%)

-40 +70

0,90
Gut
Gut

Schlecht

nein

x 20

naturkautschuk naturkautschuk naturkautschuk — naturkautschuk

40

rot

vulkanisierung vulkanisierung vulkanisierung  vulkanisierung

241014

+-0,3

-20 +80

0,50
Gut
Mittelmé&Big

Schlecht

nein

x 20

45

orange

2,410 14

+-0,3

-20 +100

1,10

Gut

Sehr Gut

Schlecht

nein

x 20

Tenax
Standard

45

rot

0,81t015

+-0,3

-20 +60

0,70

Sehr Gut

Sehr Gut

Schlecht

nein

x 30

Deckenart

Gummy Correx
ambra parablond

48

beige

0,8t015

+/-0,3

-20 +60

0,60
Sehr Gut
Sehr Gut

Schlecht

nein

x 30

Black
Neoprene

neopren

50
70 (VUC)

schwarz

vulkanisierung;
laminierung

3t012;
08t015

+-0,3

—-20 +60; -10

+100

0,60

Gut

Gut

Gut

nein

x 30

nitril
kautschuk

50
65-70 (VUC)

schwarz/
weiB

[aminierung;
vulkanisierung

210 6;
0,8t015

+/-0,5
+/-0,3

-35 +70;
0+120

0,70
0,60

Sehr Gut ;
Gut

Schlecht;
Gut

Gut

nein

x 30
X 35

Linaplus FG

naturkautschuk

38

weiB

[aminierung

1t03

+-1(%)

—40 +70

0,75

MittelméaBig

Schlecht

ja

X 25

Porol Black

natiirlicher Zellkautschuk

Moosgummi

290 kg/m?

schwarz

[aminierung

21020

+/-0,5

-40 +70

1,20
Sehr Gut
MittelméBig

MittelméaBig

nein

x 15

PVG Saw Tooth

Ve

60 +/- 4

weiB

[aminierung

2,5

+/-0,5

-15+70

0,70
Gut
MittelméaBig

Sehr Gut

ja

60 mm
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SPEZIALANFERTIGUNGEN

Megadyne kann auf Kundenwunsch spezielle Extrusionen anfertigen, um die Riemeneigenschaften zu optimieren, damit sie sich fir
besondere Anwendungen besser eignen.

SPEZIALPOLYURETHAN

Auf Kundenwunsch und bei Mindestabnahmemengen kénnen Megalinear-Riemen in verschiedenen Harten hergestellt werden:
85 ShA Polyurethan in Lebensmittelqualitat fir den Kontakt mit Lebensmitteln und Medizinprodukten

92 ShA héhere Temperaturbestandigkeit

92 ShA silikonfrei fir Lackiersysteme auf Wasserbasis

95 ShA glasfaserverstarkt

e 98 ShA extra hartes Polyurethan

FARBE

Auf Kundenwunsch und bei Mindestabnahmemengen kénnen Megalinear-Riemen in mehreren Farben hergestellt werden.
Die verschiedenen Farben haben keinen Einfluss auf die technischen Eigenschaften des Riemens, sodass die mechanischen
Eigenschaften die gleichen sind wie bei einem weien Standardriemen.

Lieferbare Farben sind: ® Wei3 ¢ Schwarz ¢ Blau ® Gelb e transparent

SPEZIAL-EXTRUSION

Auf Kundenwunsch kann die F&E-Abteilung von Megadyne durch die Konstruktion einer spezifischen Form speziell extrudierte
Riemen entwickeln.

Es ist auch méglich, Standardriemen mit spezieller Zugstrangposition zur anschlieBenden Uberarbeitung zu extrudieren.

MECHANISCHE UBERARBEITUNG

Megadyne stellt seit vielen Jahren Spezialriemen her. Mit unseren Anlagen kdnnen wir Riemen mit speziellen Lochern fur Vakuumférderer,
Riemen mit speziellen Riickenbeschichtungen/geschliffenen Oberflachen fir Anwendungen mit hohen Toleranzen fertigen. Wir kdnnen

einzelne Zahne entfernen und den Zahnriemen nach Bedarf perforieren.

SCHLEIFEN DES RUCKENS

Als Erganzung zu Prézisionsantrieben kdnnen Riemenrlicken geschliffen werden, um eine prazise Riemendicke zu erzielen. Wenn das
Schleifen eines Riemenriickens auf eine Toleranz gewiinscht wird, muss die Gesamtdicke einschlieBlich Zahnen angegeben werden.
Eine Schleiftoleranz von +/- 0,2 mm mit ebener Oberflache ist erreichbar (d. h., entlang des Riemens variiert die Dicke nicht stark).

Die meisten Breiten und Langen sind lieferbar.

UBERARBEITUNG IN LANGSRICHTUNG

Die Uberarbeitung in Langsrichtung entlang des Riemenriickens ist bei beschichteten und unbeschichteten Riemen méglich.
Das Profil kann prézise auf die gewlinschte Funktion hin bearbeitet werden. Das MaB wird als Tiefe auf dem Riemenriicken angegeben.

Die meisten Breiten und Langen sind lieferbar.

UBERARBEITUNG DER RIEMENZAHNE

Die Uberarbeitung des Zahnprofils kann sehr sinnvoll sein, etwa um die Filhrungswirkung von Filhrungsschienen zu verbessern.
Das UberarbeitungsmaB wird von der Oberseite des Zahns aus angegeben. Die meisten Riemenbreiten und -langen sind lieferbar.

LOCHER IN ZAHNRIEMEN

Loécher in Zahnriemen kdnnen zur Vakuum- oder Luftfilmférderung oder als Freiraum fir Montagemechanismen dienen. Mittels der
Lécher kdnnen Anschldge und Nocken angebracht werden. Je nach der Anordnung und den Abmessungen der gewinschten Lécher

kénnen spezielle Werkzeuge erforderlich sein.

ENTFERNUNG EINZELNER ZAHNE

Fiar Anwendungen in der Handling- und Fordertechnik kdnnen einzelne oder mehrere Z&hne nach Ihren Wiinschen entfernt werden.

ZERTIFIZIERTE RIEMEN FUR DIREKTEN LEBENSMITTELKONTAKT
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SPEZIALANFERTIGUNGEN

MEGALINEAR FCM

Auf Kundenwunsch und bei Mindestabnahmemengen kénnen Megalinear-Zahnriemen hergestellt werden, die fir den direkten Kontakt
mit trockenen und nassen Lebensmitteln gemaB den Verordnungen EG 10/2011 und EG 1934/2004 zugelassen und zertifiziert sind,
allerdings nur in folgenden Konfigurationen:

° 92 +/- 4 ShA Spezialpolyurethan, himmelblau (RAL 5012)

° Nur mit Edelstahl-Zugstrang

° NFT/NFB-Gewebe und Beschichtungen NICHT verfligbar

. Lieferbare Profile: T5-T10-T20-AT5-AT10-AT20-H-STD8-ATG10

MEGALINEAR XMD

Mit allen Standardprofilen und -l&ngen lieferbar, die bereits

fir Megalinear FC, Megalinear FCM verwendet werden. XM ,Q&AE(TﬁkYDETECTABLE

Eigenschaften:

e Spezielle detektierbare dunkelblaue
Polyurethanmischung

e Standardzugstrange: S-Z-gespultes Kevlar fir
Megalinear FC;
Edelstahl fir Megaflex FCM und Megalinear FCM

e StandardschweiBverfahren durch Fingerverbindung

e |Individuell anpassbar mit Mitnehmern, die aus
der gleichen detektierbaren thermoplastischen
Materialmischung bestehen und aufgeschweil3t werden.

Merkmale:

e Metall- und rontgendetektierbare thermoplastische
Materialmischung
far Zahnriemen und Mitnehmer

e Einfacher 1:1-Austausch von vorhandenen Zahnriemen

¢ Die Lebensmittelzahnriemen halten die Richtlinie EG
1935/2004, EU 10/2011 sowie die FDA-Bestimmungen
ein und unterstitzen Sie bei der Einhaltung der
Anforderungen von ISO 22000 (friiher HACCP).

e Betriebstemperatur -25 °C/+70 °C.
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ANTISTATISCHE POLYURETHAN-ZAHNRIEMEN

Megadyne bietet jetzt antistatische Riemen an. Unter
bestimmten Bedingungen kann ein Polyurethan-Riemen
eine erhebliche statische Ladung aufbauen. Wo Riemen fir
den Betrieb in einer explosionsgeféhrdeten Atmosphére oder
in der N&he von elektrischen Bauteilen vorgesehen sind,
sollten Polyurethan-Riemen ausreichend leitfahig sein, um
diese elektrische Ladung abzuleiten. Unter Verwendung einer
geeigneten Nylon-Gewebebeschichtung kénnen Riemen mit
einem relativ geringen elektrischen Widerstand konstruiert
werden. lhre Oberflachen werden in der Regel als ,,statisch
leitfahig“ oder ,antistatisch“ bezeichnet. Die Prifverfahren
zur Bestimmung des Oberflachenwiderstands eines
Riemens basieren auf ISO 9563, ,,Riementriebe — Elektrische
Leitféahigkeit von antistatischen endlosen Synchronriemen
- Merkmale und Prifverfahren“. Um antistatisch zu sein,
darf der elektrische Widerstand in Ohm eines gemaB der
Norm ISO 9563 gemessenen Riemens folgenden Wert nicht

Uberschreiten:
) (6109 L
Widerstand = Q = ————+——
W
Wobei: L = der Trockenabstand zwischen den Elektroden (7 Nuten, 6 Zdhne zwischen den Kontakten)
W = die Breit des Riemens

L und B sind in den gleichen MaBeinheiten (mm oder Zoll) angegeben.

Antistatische Riemen von Megadyne werden standardmaBig aus schwarzem Polyurethan hergestellt.

TYPISCHE ANWENDUNGEN

=== == =3 e Forderung von PC-Leiterplatten oder anderen elektronischen
5 d

S====S—o
/:’;::t = Sa Baugruppen
'7.;”#‘1"\ ; e Halbleiter-Verarbeitung
Ta = 3 . e Forderung von Munition aus Sprengziindern
: = e Papierférderung
e Kraftibertragung in der Textilindustrie
e Kraftlibertragung oder Férderung in Chemie-Umgebungen
e Forderer und Kraftiibertragungen in Reinrdumen
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ABBILDUNGEN VON SPEZIALANFERTIGUNGEN

Glasindustrie

Durch Beschichtung und speziellen Schliff auf
der Rickseite kbnnen Megadyne-Riemen in
allen Kundenanwendungen eingesetzt werden

Tabakindustrie
Riemen mit Spezialnocken fiir die Tabakindustrie

RN KX
Windelindustrie BN Y g;

3 '.-. I‘IJ I'- ‘} n *
b " SO .
Breiter extrudierter Riemen fiir die Windelindustrie ; _«"\*( o/

3 \
o A |

Bl

Verpackung
Spezielle Uberarbeitung zur Montage von
Sonderanfertigungen

Automobilindustrie
Dank der Fiihrungen auf der Ruickseite eignet
sich der Riemen flir den Transport von
Stahlcoils und -blech

Papier
Spezieller extrudierter Riemen flir Vakuumférderer
in der Papierindustrie
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ABBILDUNGEN VON SPEZIALANFERTIGUNGEN

Kartonindustrie

Neuer extrudierter Riemen flr Vakuumforderer
in der Kartonindustrie

Fordereranwendung
Spezialbeschichtung fur Férdereranwendung

»

Automobilindustrie

Aufgrund seiner antistatischen Eigenschaften
eignet sich der Riemen fiir Stahlblechférderer
in der Automobilindustrie

1
A
A
a
a
]
]
A
a
A
9 ]
n
)
il
m
m

Aufzugindustrie
Patentierter Riemen, der auf Kundenwunsch ftir
ein innovatives Aufzugsystem entwickelt wurde

Fisch

Dank einer groBen Vielfalt von Nocken
kénnen Megalinear-Riemen in verschiedenen
Bereichen eingesetzt werden.
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KUNDENDATEN

Firmenname

DATENBLATT

Datum / /

Anschrift Postleitzahl
Stadt Region Land
Kundenname/Nachname

Niederlassung Tel. Fax
E-Mail

INFORMATIONEN ZUM ANTRIEB
ANTRIEBSAUFBAU

] Forderantrieb
’_{Q_‘ a Mt
m v \4
Fo 2] @
n1

c

[J Linearantrieb (wihlen Sie eine der beiden
Konfigurationen unten)

O P

[J Anderer (bei einer anderen Konfiguration
bitte skizzieren)

INFORMATIONEN ZUM ANTRIEB (FORDERANTRIEB)

ANWENDUNG:
Durchmesser Antriebsriemenscheibe:
Durchmesser der getriebenen Riemenscheibe:
Achsabstand:
Erforderlicher minimaler Sicherheitsfaktor:
Gibt es eine GroBenbeschrankung? [ Ja[_] Nein
(wenn ja, bitte angeben):

Max. Durchmesser:

Max. Breite

Max. Achsabstand:
Lineargeschwindigkeit:
Beschleunigung:
Masse:

Ist eine Gleitflache vorhanden? [ _]Ja[_] Nein
(wenn ja, bitte Reibungskoeffizient angeben):

Ist auf der Ruckseite eine Beschichtung vorhanden?

[]Jya[]Nein

(wenn ja, bitte die Ausflihrung angeben)

Sind Nocken erforderlich? [ ] Ja[ ] Nein
(wenn ja, bitte den Code der Nocken angeben, sonst
Zeichnungen beifligen)

Betriebszeit: [ |<8h[ |8hbis16h[]24h
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DATENBLATT

INFORMATIONEN ZUM ANTRIEB (LINEARANTRIEB)

ANWENDUNG: Lineargeschwindigkeit:
Beschleunigung:
Durchmesser Antriebsriemenscheibe: Masse:
Durchmesser der getriebenen Riemenscheibe: Betriebszeit: [ |<8h[|8hbis16h[ |24 h
Durchmesser Umlenkrolle:
Achsabstand:

Erforderlicher minimaler Sicherheitsfaktor:
Gibt es eine GréBenbeschrankung? [ ] Ja[_] Nein
(wenn ja, bitte angeben):

Max. Durchmesser:

Max. Breite:

Max. Achsabstand:

INFORMATION ZUR BETRIEBSUMGEBUNG (FUR ANTRIEBE ALLER ART)

Betriebstemperatur (bitte konstante Temperatur und Hochstwerte angeben):

Feuchtigkeit: [0 Standard [0 Kein Standard [ Sonstige

Chemische Substanzen: (Ole, Fett, aggressive Verbindungen)
O Ja 0 Nein

Gegebenenfalls Art und Anteil angeben:

HINWEIS:

Bitte senden Sie uns dieses Formular an:
Anschrift:
Megadyne GmbH - Nikolaus-Otto-StraBe 24, 33178 Borchen Unterschrift:

oder per E-Mail an: info.de@megadynegroup.com
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KUNDENDATEN

Firmenname

DATENBLATT

Datum / /

Anschrift Postleitzahl
Stadt Region Land
Kundenname/Nachname

Niederlassung Tel. Fax
E-Mail

INFORMATIONEN ZUM ANTRIEB
ANTRIEBSAUFBAU

] Forderantrieb
’_{Q_‘ a Mt
m v \4
Fo 2] @
n1

c

[J Linearantrieb (wihlen Sie eine der beiden
Konfigurationen unten)

O P

[J Anderer (bei einer anderen Konfiguration
bitte skizzieren)

INFORMATIONEN ZUM ANTRIEB (FORDERANTRIEB)

ANWENDUNG:
Durchmesser Antriebsriemenscheibe:

Durchmesser der getriebenen Riemenscheibe:

Achsabstand:

Erforderlicher minimaler Sicherheitsfaktor:

Gibt es eine GroBenbeschrankung? [ ]Ja[ ] Nein

(wenn ja, bitte angeben):
Max. Durchmesser:

Max. Breite

Max. Achsabstand:

Lineargeschwindigkeit:

Beschleunigung:

Masse:

Ist eine Gleitflache vorhanden? [ _]Ja[_] Nein
(wenn ja, bitte Reibungskoeffizient angeben):

Ist auf der Ruckseite eine Beschichtung vorhanden?

[]Jya[]Nein

(wenn ja, bitte die Ausflihrung angeben)

Sind Nocken erforderlich? [ ] Ja[ ] Nein
(wenn ja, bitte den Code der Nocken angeben, sonst
Zeichnungen beifligen)

Betriebszeit: [ |<8h[ |8hbis16h[]24h
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DATENBLATT DATENBLATT

INFORMATIONEN ZUM ANTRIEB (LINEARANTRIEB)

ANWENDUNG: Lineargeschwindigkeit:
Beschleunigung:
Durchmesser Antriebsriemenscheibe: Masse:
Durchmesser der getriebenen Riemenscheibe: Betriebszeit: [ |<8h[|8hbis16h[ |24 h
Durchmesser Umlenkrolle:
Achsabstand:

Erforderlicher minimaler Sicherheitsfaktor:
Gibt es eine GréBenbeschrankung? [ ] Ja[_] Nein
(wenn ja, bitte angeben):

Max. Durchmesser:

Max. Breite:

Max. Achsabstand:

INFORMATION ZUR BETRIEBSUMGEBUNG (FUR ANTRIEBE ALLER ART)

Betriebstemperatur (bitte konstante Temperatur und Hochstwerte angeben):

Feuchtigkeit: [0 Standard [ Kein Standard [ Sonstige

Chemische Substanzen: (Ole, Fett, aggressive Verbindungen)
O Ja 0 Nein

Gegebenenfalls Art und Anteil angeben:

HINWEIS:

Bitte senden Sie uns dieses Formular an:

Anschrift: Unterschrift:
Megadyne GmbH - Nikolaus-Otto-StraBe 24, 33178 Borchen

oder per E-Mail an: info.de@megadynegroup.com
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Die im vorliegenden Katalog enthaltenen Daten und Informationen sind zum Zeitpunkt der Drucklegung
des Katalogs aktuell. Ammega Italia Spa behélt sich das Recht vor, die technischen Daten, Leistungen
und sonstigen Informationen zu den in diesem Katalog beschriebenen Riemen jederzeit nach eigenem
Ermessen und ohne vorherige Ankiindigung zu &ndern. Aktualisierungen finden Sie auf unserer Website
www.megadynegroup.com.

In diesem Katalog angegebene technische Spezifikationen, Leistungen und andere Informationen sind
unverbindlich und binden Ammega Italia Spa nur, wenn diese Spezifikationen, Leistungen oder andere
Informationen ausdriicklich vertraglich mit dem Kunden vereinbart sind.

Wir empfehlen Ihnen auBerdem, die folgenden Dokumente auf unserer Website sorgféltig zu lesen.
www.megadynegroup.com:

- Allgemeine Verkaufsbedingungen von Ammega Italia Spa (mit Garantiebedingungen)

- Theoretische Lebensdauer des Riemens

- Antriebskomponenten: Handbuch zur Lagerung, Installation, Wartung und Fehlersuche

- Standard-Betriebsbedingungen und -temperaturen fiir Riemen

Copyright-Hinweis: Das Urheberrecht liegt bei Ammega Italia Spa. Alle Rechte vorbehalten. Ammega
Italia Spa ist und bleibt Inhaber aller Rechte an Zeichnungen, technischen Spezifikationen und anderen
Informationen, die in diesem Katalog enthalten sind oder dem Kunden auf andere Weise von Ammega
Italia Spa mitgeteilt werden. Der Kunde darf diese Informationen nicht an Dritte weitergeben oder fiir
andere Zwecke als die Definition des Auftrags an Ammega Italia Spa verwenden, sofern nicht eine
vorherige schriftliche Genehmigung von Ammega ltalia Spa vorliegt.

. 150 %001

Megadyne S.p.A.
Italien - MATHI
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AUSTRALIA

Victoria

Phone +61 (03) 8780 6030
au-ptsales@ammega.com

BRASIL

Sorocaba

Phone +55 152101 7700
Info.br@megadynegroup.com

CANADA

Edmonton

Phone +1 780 461 4400
Info.ca@megadynegroup.com

Montreal
Phone +1 514 695 1313
Info.ca@megadynegroup.com

Toronto
Phone +1 905 602 4400
Info.ca@megadynegroup.com

CHINA

Foshan

Phone +86 757 8381 5530
info.cn@megadynegroup.com

Ningbo*
Phone +86 574 8650 5008
info.cn@megadynegroup.com

Phone +86 574 8833 4378
sales@challengept.com

Qingdao*
Phone +86 532 8658 0951
info.cn@megadynegroup.com

Shanghai
Phone +86 21 5447 1473
info.cn@megadynegroup.com

COLOMBIA

Bogota

Phone + 57 601 390 4325
Info.co@megadynegroup.com

Cartagena
Phone + 57 605 693 2591
Info.co@megadynegroup.com

Mosquera - Cundinamarca
Phone +57 601 893 9890
info.co@megadynegroup.com

Cali
Phone +57 602 387 5945
info.co@megadynegroup.com

CZECH REPUBLIC

Prague

Phone +420 603 461 892
Info.cz@megadynegroup.com

Member of Ammega Group.

FRANCE

Paris

Phone +33 1 6079 8200
info.fr@megadynegroup.com

GERMANY

Borchen

Phone +49 5251 8735 0
info.de@megadynegroup.com

HUNGARY

Budapest

Phone +36 23 428 628
info.hu@megadynegroup.com

INDIA

Chennai*

Phone +91 98841 81175
info.in@megadynegroup.com

IRELAND

Dublin

Phone +353 1 456 6311
ireland@challengept.com

ISRAEL

Caesarea

Phone +972 4 637 1485
info.il@megadynegroup.com

ITALY
Turin*
Phone +39 011 926 8052
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Pescara*
Phone +39 085 9700547
info.it@megadynegroup.com

Venice
Phone +39 041 929 367
info.it@megadynegroup.com

JAPAN

Nagoya

Phone +81 52 433 7400
info.jp@megadynegroup.com

MALAYSIA
Phone +60 380 618 849
info.my@megadynegroup.com

MEXICO

Mexico C.P.

Phone +52 55 5587 3680
info.mx@megadynegroup.com

PERU

Lima

Phone + 51 1 713 0069
info.pe@megadynegroup.com

POLAND

Bielsko Biala

Phone + 48 32 447 7179
info.pl@megadynegroup.com

Bydgoszcz*
info.pl@megadynegroup.com

SINGAPORE

Singapore

Phone +65 62739767
Info.sg@megadynegroup.com

SOUTH AFRICA
Johannesburg

Phone + 27 (0) 12 661 1652
info.za@megadynegroup.com

Phone + 27 (0) 11 3976115
sasales@challengept.com

Cape Town
Phone +27 (0)21 9820772
info.za@megadynegroup.com

SOUTH KOREA
Gyeonggi-do

Phone +82 314483613-7
Info.kr@megadynegroup.com

SPAIN

Vilanova*

Phone +34 93 811 5450
info.es@megadynegroup.com

SWEDEN

Kristianstad

Phone +46 10 1309600
info.se@megadynegroup.com

THAILAND

Bangkok

Phone +66 2 902260413
info.th@megadynegroup.com

TURKEY

Izmir

Phone +90 232 877 07 00
info.tr@megadynegroup.com

U.K.

Birmingham

Phone +44 1384 215 021
info.uk@megadynegroup.com

Wolverhampton
Phone +44 (0) 1902 866116
uksales@challengept.com

VIETNAM
Phone +84 28 3765 6205
info.vn@megadynegroup.com

U.S.A

California

Phone +1 323 265 8061
info.us@megadynegroup.com

Florida
Phone +1 813 241 4111
info.us@megadynegroup.com

Georgia*
info.us@megadynegroup.com

Illinois
Phone +1 630 752 0600
info.us@megadynegroup.com

New Jersey Americas HQ
Phone +1 973 227 4904
info.us@megadynegroup.com

North Carolina*
Phone +1 704 583 5388
info.us@megadynegroup.com

Oregon
Phone +1 503 231 7224
info.us@megadynegroup.com

Texas

Phone +1 972 438 6992
info.us@megadynegroup.com

* Manufacturing locations

GENERAL CONTACT
INFORMATION

MEGADYNE

Via S. Lucia, 114

10075 Mathi (Torino)
Phone +39 011 926 8052
info@megadynegroup.com

ammega.com
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